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  تویی و توپ لاستیکیتویی و توپ لاستیکی
 
 : نوع تولیدات– 1

  ظرفیت اسمیظرفیت اسمی

ف
فردی
ردی

  

  مشخصات فنیمشخصات فنی  تولیداتتولیدات
  واحدواحد  مقدارمقدار

  تويى و توپ لاستيکىتويى و توپ لاستيکى  ١١
استفاده از لاستيک بوتيل در توليد توپها ى ورزشى خواص تويى توپ را از نظر تنگاتنگى بشتر استفاده از لاستيک بوتيل در توليد توپها ى ورزشى خواص تويى توپ را از نظر تنگاتنگى بشتر 

  تويى و رويى بهبود مى بخشدتويى و رويى بهبود مى بخشد
  هزار عددهزار عدد  ٣٦٠٣٦٠

 
  ::فرآیند تولیدفرآیند تولید--22

  
                                                                                                                    

  

  لاستیکلاستیک.).)11
  برشبرش. ). )22
  نرم و خمیری کردننرم و خمیری کردن.).)33
  اختلاطاختلاط.).)44
  کلندرپاورق کردنکلندرپاورق کردن .) .)55
  پودر پاشی و برشپودر پاشی و برش.).)66

  پانچ کردنپانچ کردن.).)77
  نصب والونصب والو.).)88
  پرس کردنپرس کردن.).)99
  پختپخت))11..
  فرو کردن والو سوزنیفرو کردن والو سوزنی))

  توییتویی))1212

  آبآب))1313
  ارارتولید بختولید بخ))1414
مخلوط کردن مخلوط کردن ))1515

  چسبچسب
  پرس داغپرس داغ))1616
  کامپاوندکامپاوند))1717

  
 

 

  لاستیک خاملاستیک خام.).)11
  برشبرش.).)22
  اختلاطاختلاط.).)33
  کلندرینککلندرینک.).)44
پودر پاشی و پودر پاشی و .).)55

  برشبرش
  پاک کردنپاک کردن.).)66

  نصب والونصب والو.).)77
  پرسپرس.).)88
  پختپخت.).)99

  توییتویی))1010
  باد کردنباد کردن))1111
  پیچیدن رشتهپیچیدن رشته))1212

  پرس کردنپرس کردن))1313
  الوالوفرو کردن سوزن وفرو کردن سوزن و))1414  

  کامیاوندکامیاوند))1515
  لاستیک بیرونیلاستیک بیرونی))1616

 
  :: ویژگیهای فرآیند، نکات فنی و شرایط عملیاتی ویژگیهای فرآیند، نکات فنی و شرایط عملیاتی--33

 :روش تولید تویی و توپ لاستیکی بشرح زیر می باشد
  ..ابتدا لاستیک خام برای برش آمده می گرددابتدا لاستیک خام برای برش آمده می گردد  --11
لاستیک طبیعی یا مصنوعی بوسیله گیوتین به قطعات کوچـک          لاستیک طبیعی یا مصنوعی بوسیله گیوتین به قطعات کوچـک            --22

  ..بریده می شودبریده می شود
 شدن توسط غلطک خـاص آمـاده         شدن توسط غلطک خـاص آمـاده        قطعات لاستیکی برای خمیر   قطعات لاستیکی برای خمیر     --33

  ..می شوندمی شوند
خمیر بوجود آمده در روی غلطـک بـا مـواد شـیمیایی خـاص               خمیر بوجود آمده در روی غلطـک بـا مـواد شـیمیایی خـاص                 --44

مخلوط می شود تا یک خمیر کاملأ یکنواخت لاسـتیک بوجـود            مخلوط می شود تا یک خمیر کاملأ یکنواخت لاسـتیک بوجـود            
آید در روی غلطک توسط غلطک گوگرد و مواد شتاب دهنـده            آید در روی غلطک توسط غلطک گوگرد و مواد شتاب دهنـده            

بلوکهای لاستیک بهم آمیخته مـی شـوند تـا لاسـتیک همـوژن              بلوکهای لاستیک بهم آمیخته مـی شـوند تـا لاسـتیک همـوژن              
  ..بدست آیدبدست آید

لاستیک مخلوط شده را غلطک کرده به ورقهای        لاستیک مخلوط شده را غلطک کرده به ورقهای        دستگاه کلندر   دستگاه کلندر     --55
  ..لاستیک تبدیل می نمایدلاستیک تبدیل می نماید

همراه با کار دستگاه کلندر ، ماشین اسپری پـودر خودکـار و             همراه با کار دستگاه کلندر ، ماشین اسپری پـودر خودکـار و               --66
یک ماشین برش ورق لاستیک را می بـرد و روی آنهـا پـودر               یک ماشین برش ورق لاستیک را می بـرد و روی آنهـا پـودر               
می پاشد تا به یکدیگر نچسبنداین ماشین یک تیغه بزرگ دارد            می پاشد تا به یکدیگر نچسبنداین ماشین یک تیغه بزرگ دارد            

  ..که با چرخیدن برش را انجام می دهدکه با چرخیدن برش را انجام می دهد
لاستیک بدست آمده پانچ می شـودتا سـوراخی در آن ایجـاد             لاستیک بدست آمده پانچ می شـودتا سـوراخی در آن ایجـاد               --77

  ..شود شود 
یک ماشین پرس که توسط بخار گـرم مـی شـود بوسـله یـک                یک ماشین پرس که توسط بخار گـرم مـی شـود بوسـله یـک                  --88

  ..قالب از پیش طراحی شده یک والو در سوراج نصب می کندقالب از پیش طراحی شده یک والو در سوراج نصب می کند
از ماشین پرس روغنی و یک قالب آهنی برش تـویی اسـتفاده             از ماشین پرس روغنی و یک قالب آهنی برش تـویی اسـتفاده               --99

  ..می شود تا شکل تویی برش ایجاد نمایدمی شود تا شکل تویی برش ایجاد نماید
ن پخت اتوماتیک بهمراه یک قالب پخـت تـویی          ن پخت اتوماتیک بهمراه یک قالب پخـت تـویی           توسط یک ماشی    توسط یک ماشی   --1010

این بخش از توپ ولکانیزه می شود پس از انجام ایـن عملیـات یـک                این بخش از توپ ولکانیزه می شود پس از انجام ایـن عملیـات یـک                
دستگاه پیچش الیاف رشته های نایلون بدور تـویی پیچیـده پـس از       دستگاه پیچش الیاف رشته های نایلون بدور تـویی پیچیـده پـس از       
آن پرس هیدرولیک روغنی توسط یک لایه لاستیک بـر روی الیـاف             آن پرس هیدرولیک روغنی توسط یک لایه لاستیک بـر روی الیـاف             

  ..می شودمی شودمی پوشاندسپس در دستگاه پخت پرب لاستیکی ولکانیزه می پوشاندسپس در دستگاه پخت پرب لاستیکی ولکانیزه 
 در خاتمه یک والو سوزنی که قبلاً توسـط یـک سـری ماشـین                 در خاتمه یک والو سوزنی که قبلاً توسـط یـک سـری ماشـین                --1111

آلات ساخته شده است بوسیله مکانیزم مخصوص بداخل توپ فرو          آلات ساخته شده است بوسیله مکانیزم مخصوص بداخل توپ فرو          
  ..می رودمی رود

 . توپ نایلون پیچی شده آماده است-12
فرآیند دیگری جهت سـاخت رویـه چرمـی تـوپ معمـول اسـت کـه                 

 :تشریح آن نیز متعاقباً ارائه شده است
  ..ک خام برای برش آماده می شودک خام برای برش آماده می شودابتدا لاستیابتدا لاستی  --11
لاستیک طبیعی با مصنوعی بوسیله گیوتین به قطعات کوچـک          لاستیک طبیعی با مصنوعی بوسیله گیوتین به قطعات کوچـک            --22

  ..بریده می شودبریده می شود
قطعات لاستیکی برای خمیر شدن توسط غلطک خـاص آمـاده           قطعات لاستیکی برای خمیر شدن توسط غلطک خـاص آمـاده             --33

می شود و خمیر بوجود آمده در روی غلطک گـوگرد و مـواد              می شود و خمیر بوجود آمده در روی غلطک گـوگرد و مـواد              
شتاب دهنده و بلوکهـای لاسـتیک بهـم آمیختـه مـی شـود تـا                 شتاب دهنده و بلوکهـای لاسـتیک بهـم آمیختـه مـی شـود تـا                 

  ..ست آیدست آیدلاستیک هموژن بدلاستیک هموژن بد
ماشین کلندر لاستیک مخلوط شده را غلطک کرده به ورقهـای           ماشین کلندر لاستیک مخلوط شده را غلطک کرده به ورقهـای             --44

  ..لاستیک تبدیل می نماید لاستیک تبدیل می نماید 
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همراه با کار کلندر یک ماشین اسـپری پـودر خودکـار و یـک               همراه با کار کلندر یک ماشین اسـپری پـودر خودکـار و یـک                 --55
ماشین برش ورق لاسـتیک را مـی بـرد روی آنهـا پـودر مـی                 ماشین برش ورق لاسـتیک را مـی بـرد روی آنهـا پـودر مـی                 

  ..پاشندتا بهم دیگر نچسبندپاشندتا بهم دیگر نچسبند
  ..میکندمیکنداین ماشین تیغه بزرگ دارد که با چرخیدن برش و پاک این ماشین تیغه بزرگ دارد که با چرخیدن برش و پاک   --66
ماشین پرس که توسط بخار گرم می شود بوسیله یـک قالـب             ماشین پرس که توسط بخار گرم می شود بوسیله یـک قالـب               --77

  ..از پیش طراحی شده یک والو در سوراخ نصب می کنداز پیش طراحی شده یک والو در سوراخ نصب می کند
از ماشین پرس روغن و یـک قالـب کـه قسـمت بیرونـی آن از       از ماشین پرس روغن و یـک قالـب کـه قسـمت بیرونـی آن از         --88

جنس آلومینیوم است ابتدا قطعات چرم جهت نصـب بـر روی            جنس آلومینیوم است ابتدا قطعات چرم جهت نصـب بـر روی            
توپهای لاستیکی کوسنی بکمک یک ماشین برش شکل دهنـده          توپهای لاستیکی کوسنی بکمک یک ماشین برش شکل دهنـده          

با استفاده از دستگاه نازک کننده اطـراف        با استفاده از دستگاه نازک کننده اطـراف        ..ه می شود    ه می شود    برش داد برش داد 
قطعه چرمی نازک می شـود بـه نحـوی کـه براحتـی بوسـیله                قطعه چرمی نازک می شـود بـه نحـوی کـه براحتـی بوسـیله                

  ..چسب به روی توپ کوسنی چسبانیدچسب به روی توپ کوسنی چسبانید
پس از چسـب زدن ، تـوپ در قالبهـای آلومینیـومی در داخـل               پس از چسـب زدن ، تـوپ در قالبهـای آلومینیـومی در داخـل                 --99

  ..محفظه پخت قرار داده می شودمحفظه پخت قرار داده می شود
  .. در این مرحله تویی آماده است و آن را باد می کنند در این مرحله تویی آماده است و آن را باد می کنند--1010
 یک دستگاه پیچش الیاف، رشته های نـایلون را بـه دور تـویی                یک دستگاه پیچش الیاف، رشته های نـایلون را بـه دور تـویی               --1111

  ..می پیچاندمی پیچاند
 با یک پرس هیدرولیک روغنی یک لایه لاستیک به روی الیـاف              با یک پرس هیدرولیک روغنی یک لایه لاستیک به روی الیـاف             --1212

  ..پوشیده می شودپوشیده می شود
 در آخر یک والو سوزنی را کـه قـبلاً یـک سـری ماشـین آلات                  -13

ساخته شده است به وسیله مکانیزم مخصوص به داخل تـوپ فـرو             
 .می برند

  
  ::مواد اولیه اصلیمواد اولیه اصلی--44

  مصرف سالیانهمصرف سالیانه

ف
فردی
ردی

  

مواد اولیه مواد اولیه 
  اصلیاصلی

  مشخصات فنیمشخصات فنی
ین  واحدواحد  مقدارمقدار

تأم
ین
تأم

  

  ▫▫  کیلو گرمکیلو گرم  80008000  کائوچو طبیعیکائوچو طبیعی  کائوچوکائوچو  11
  ●●  کیلو گرمکیلو گرم  SSBBRR  57005700مصنوعی،مصنوعی،  کائوچوکائوچو  22
میکرونیزهشده با مش میکرونیزهشده با مش   گوگردگوگرد  33

  ●●  کیلو گرمکیلو گرم  6868  میکرونمیکرون200200زیر زیر 

  ▫▫   گرم گرمکیلوکیلو  4646  درصددرصد/./.5858در حد در حد   ضد اکسیدانضد اکسیدان  44
% % 8585حدودحدود%%9898  اکسید رویاکسید روی  55

  ●●  کیلو گرمکیلو گرم  400400  درصدودردرصدودر

66  
  اسید چرباسید چرب

اسید استئاریک یا اسید استئاریک یا 
اسید چرب دیگر در اسید چرب دیگر در 

  حدود یک درصدحدود یک درصد
  ▫▫  کیلو گرمکیلو گرم  8080

  
  

 ):):تولید،آزمایشگاه و تعمیرگاهتولید،آزمایشگاه و تعمیرگاه فرآیندفرآیند(( ماشین آلات و تجهیزات اصلی ماشین آلات و تجهیزات اصلی--55

ف
فردی
ردی

  

ماشین آلات و ماشین آلات و 
  تجهیزاتتجهیزات

ین  تعدادتعداد  مشخصات فنیمشخصات فنی
تأم

ین
تأم

  

  ▫▫  ١١  تنتن١١گيوتين بظرفيت گيوتين بظرفيت   ککبرش لاستيبرش لاستي  ١١
  ▫▫  ١١ کيلوگرم  کيلوگرم ٣٥٣٥ اينچ بظرفيت   اينچ بظرفيت  ١٢١٢  غلطک اختلاطغلطک اختلاط  ٢٢

  در هر بچدر هر بچ
  ▫▫  ١١  کيلو گرمکيلو گرم١٠٠١٠٠ تا  تا ٨٠٨٠اينچ اينچ ٨٨  کلندرکلندر  ٣٣

دستگاه اتوماتيک اسپرى دستگاه اتوماتيک اسپرى   ٤٤
  ▫▫  ١١   قطعه در روز قطعه در روز٢٥٠٠٢٥٠٠بظرفيت بظرفيت   پودر و ماشين برشپودر و ماشين برش

  ٢٠٠٢٠٠براى توليد تويى ظرفيت براى توليد تويى ظرفيت   پرس هيدروليک روغنىپرس هيدروليک روغنى  ٥٥
  ▫▫  ٢٢  قطعه در روزقطعه در روز

  ▫▫  ٢٢   قطعه در روز قطعه در روز٣٠٠٣٠٠بظرفيت  بظرفيت    گاه پخت تويىگاه پخت تويىدستدست  ٦٦
  ▫▫  ١٥١٥  به قطر يک متربه قطر يک متر  دستگاه پيچيدندستگاه پيچيدن  ٧٧

  ٢٠٠٠٢٠٠٠براى پوشش تويى ظرفيت براى پوشش تويى ظرفيت   پرس هيدروليک روغنىپرس هيدروليک روغنى  ٨٨
  ▫▫  ٢٢  قطعه در روزقطعه در روز

دستگاه فروبردن سوزن دستگاه فروبردن سوزن   ٩٩
  ▫▫  ١١   قطعه در روز قطعه در روز٤٠٠٠٤٠٠٠ظرفيت ظرفيت   والو و باد کردن توپوالو و باد کردن توپ

  دستگاه پرس بخارىدستگاه پرس بخارى  ١٠١٠
  جهت ساخت والو سوزنهاى بهجهت ساخت والو سوزنهاى به

  ٤٠٠٠٤٠٠٠ والو و  والو و ٤٠٠٠٤٠٠٠ظرفيت ظرفيت 
  سوزنسوزن

٢٢  ▫▫  

  ٥٥٠٥٥٠ ميليمتر ارتفاع  ميليمتر ارتفاع ٣٥٣٥قطر قطر   دستگاه همزندستگاه همزن  ١١١١
  ●●  ١١  ميليمتر در دقيقهميليمتر در دقيقه

  ●●  ١١   ليتر در دقيقه ليتر در دقيقه٣٠٠٣٠٠  کمپروسورکمپروسور  ١٢١٢
  ●●  ١١  کيلو گرم در ساعتکيلو گرم در ساعت١٨٠٠١٨٠٠  ديگ بخارديگ بخار  ١٣١٣
  ▫▫  ٦٧٦٧  در اندازه هاى مختلفدر اندازه هاى مختلف  انواع قالبهاانواع قالبها  ١٤١٤
  

                                  
  :: تعداد کارکنان تعداد کارکنان--6    

  کل کارکنانکل کارکنان  کارگرسادهکارگرساده  کارگرماهرکارگرماهر  تکنسینتکنسین  کارشناسیکارشناسی  مدیریتمدیریت
11  11  22  88  1010  2828  

  
  ::کل انرژی مورد نیازکل انرژی مورد نیاز--77

  ))گیگاژولگیگاژول((سوخت روزانهسوخت روزانه  ))متر مکعبمتر مکعب((آب روزانهآب روزانه  ))کیلو واتکیلو وات((توان برقتوان برق
147147  55  3434  

  
  ))متر مربعمتر مربع:(:( زمین و ساختمانها زمین و ساختمانها--88

  کل زیر بناکل زیر بنا  کل انبارهاکل انبارها  سالن تولیدسالن تولید  زمینزمین
19001900  150150  150150  545545  

  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



    خارج و داخل در تهیه ◙          خارج از تهیه □          ایران داخل در تهیه ●          طرحهای تیپ          چکیده طرحهای صنعتی

   % بود خواهد جدید سنجی امکان به نیاز اجرا برای طبعاً . میباشد 1379 سال به مربوط فنی و اقتصادی ، مالی بررسیهای %

١٨٩

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 


