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  ترموس و یخدانترموس و یخدان
  

  ::نوع تولیداتنوع تولیدات  --11

  ظرفیت اسمیظرفیت اسمی

ف
فردی
ردی

  

  مشخصات فنیمشخصات فنی  تولیداتتولیدات
  واحدواحد  مقدارمقدار

  هزار عددهزار عدد  9090   لیتر لیتر1010حجم مفید متوسط حجم مفید متوسط   ترموسترموس  11
  هزار عددهزار عدد  6060   لیتر لیتر5050حجم مفید متوسط حجم مفید متوسط   یخدانیخدان  22

 
  ::فرآیند تولیدفرآیند تولید--22

  
                                                                                                            

                                  
  

  تزریق پلاستیکتزریق پلاستیک.).)11
  کرمسازی با بخارگرمکرمسازی با بخارگرم.).)22
  قالبگیری پلی استایرن قابل انبساطقالبگیری پلی استایرن قابل انبساط.).)33

  سرد سازی و قالبدر آوریسرد سازی و قالبدر آوری.).)44
  مونتاژ و نصب ملحقاتمونتاژ و نصب ملحقات.).)55
  بسته بندیبسته بندی.).)66

  
 :ویژگیهای فرآیند، نکات فنی و شرایط عملیاتی-3

ب نوع انتخا. محصول مورد نظر یخدان دولایه با یک لایه عایق است
چنانچه .لایه و عایق بسته به نظر تولید کننده می تواند متفاوت باشد       

انواع مواد ترموپلاست برای جدارهای بیرونی و با عـایق بنـدی در             
این مواد عمدتأ انواع . واحدهای مختلف مورد استفاده قرار می گیرد    

 . و پلی پروپیلن ، ای بی اس و پلی استایرن می باشدHDپلی اتلن
ابتـدا بـا اسـتفاده از دسـتگاه         .تولید به شرح زیـر مـی باشـد        مراحل  

تزریق پلاستیک وانهای بیرونـی ، داخلـی و نیـز لایـه عـایق داخلـی           
در ساخت لایه های بیرونـی داروئـی گرانولهـای          . ساخته می شوند  

» هـاپر «پلی اتیلن همراه با رنگدانه های مـورد نظـر در داخـل قیـف                
املأ همگـن و همـوژن مـی        ریخته شده پـس از عبـور از میکسـر ک ـ          

ــق،گرم و ذوب شــده عمــل    ــور از ســیلندر تزری ــا عب گرددســپس ب
جهت تولید قطعات پلاستو فوم مثـل       .قالبگری تزریق انجام می گیرد    

 .عایق یخدان از پلی استایرن می باشد
ابتـدا بـا اسـتفاده از دسـتگاه         .مراحل تولید به شرح زیـر مـی باشـد         
لـی و نیـز لایـه عـایق داخلـی      تزریق پلاستیک وانهای بیرونـی ، داخ     

در ساخت لایه های بیرونـی داروئـی گرانولهـای          . ساخته می شوند  

» هـاپر «پلی اتیلن همراه با رنگدانه های مـورد نظـر در داخـل قیـف                
ریخته شده پـس از عبـور از میکسـر کـاملأ همگـن و همـوژن مـی                   
ــق،گرم و ذوب شــده عمــل    ــور از ســیلندر تزری ــا عب گرددســپس ب

جهت تولید قطعات پلاستو فوم مثـل       .انجام می گیرد  قالبگری تزریق   
عایق یخدان از پلی استایرن قابل انبساطقبل از عمل تزریق به مـدت             

مخلوط پلی استارین و مواد کمکی توسط بخـار         ) ساعت24(یک روز 
سپس دانه ها که کمی بزرگتـر شـده انـد داخـل             .گرم گرم می گردند   

جام شده بـا انبسـاط      قالب هدایت شده عمل حرارت دهی در قالب ان        
مواد درون قالب تمامی فضای داخلی قالب از آن پـر شـده و منافـذ                
موجود از بین می رود سپس بـا سـرد کـردن عمـل بیـرون آوردن                 

مرحله بعدی مونتاژ قطعات تولید لایه بیرونی عایق        . انجام می گیرد  
 .وداخلی و همچنین مونتاژ ملحقات مثل شیر و دسته انجام می گیرد

  
      :  :  اد اولیه اصلی اد اولیه اصلی  مو مو--44

  مصرف سالیانهمصرف سالیانه

ف
فردی
ردی

  

مواد اولیه مواد اولیه 
  اصلیاصلی

  مشخصات فنیمشخصات فنی
  واحدواحد  مقدارمقدار

ین
تأم

ین
تأم

  

 پلى اتلين ١
-با چگالى بالا

 ● تن ٣٣١ گرانول

 پلى استايرن ٢
 -انبساط پذير

 ● تن ٨٧ گرانول

 ● کيلوگرم ١٥٠٠ رنگدانه مناسب مستر بچ ٣
 ● هزار عدد ١٨٠ مفتول شده فنر ٤
 ● هزار عدد ٩٠  لايهسه کارتن ٥
  
  

 ):فرآیند تولید،آزمایشگاه وتعمیر گاه(ماشین آلات وتجهیزات اصلی-5

ف
ردی

 

ین تعداد مشخصات فنی ماشین آلات و تجهیزات
تأم

 

 ● 2 1 تزریق پلاستیک 1
 ● 1 گرمی200 تزریق پلاستیک 2
 ● 2 گرمی100 تزریق پلاستیک 3

بدنه داخلی، بدنه  انواع قالب 4
درب،دسته بیرونی، 
 …و

 ● یکسری

 کیلو گرم 60ظرفیت آسیاب 5
 ● 1 در ساعت

 ● 1  کیلوگرم500ظرفیت  مکسر 6
 ● 1 جهت مونتاژقطعات فیکسچر 7
 ● 1میز مونتاژو بسته  سایر لوازم 8

  فنرفنر

  محصولمحصول

  پلی استایرن قابل انبساطپلی استایرن قابل انبساط

  پلی اتیلنپلی اتیلن
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 …بندی و
  
  

 : تعدادکل کارکنان-6
کارگر        تکنسین کارشناسی مدیریت

 ماهر
کارگر 
 ساده

 کل  کارکنان
 

1 1 2 10 18 44 
                                                                                                                                                                  

  :: کل انرژی مورد نیاز کل انرژی مورد نیاز--77
  ))گیگاژولگیگاژول((سوخت روزانهسوخت روزانه  ))متر مکعبمتر مکعب((آب روزانهآب روزانه  توان برقتوان برق

343343  1515  4444  
  

  ))متر مربعمتر مربع:(:( زمین و ساختمانها زمین و ساختمانها--88
  کل زیر بناکل زیر بنا  کل انبارهاکل انبارها  سالن تولیدسالن تولید  زمینزمین
70007000  14151415  280280  20052005  

  
  
  
  
  
  
  
  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 


