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 بازیا فت فیلتر و سایر مواد ضایعاتی روغن

 
 :نوع تولیدات -1     

 ظرفیت اسمی

 مقدار واحد
 تولیدات مشخصات فنی

ف
ردی

 

حاصل از فیلتر روغن خودرو های سبک وسنگین شامل قطعات فلـزی فیلتـر هـا                 2000 تن
 ،روغن جمع اوری شده وفیلتر خرد شده

 1 انواع مواد بازیافتی

 
 : ولید  فرآیند ت-2

 

 سورتینگ اولیه.)1
 پیاده سازی فیلتر بصورت مکانیکی و پنو ماتیکی.)2
 خرد کردن و قطعه قطعه کردن اجزاء.)3
 عملیات مجدد.)4

 : عملیاتی ویژگیهای فرایند،نکات فنی و شرایط -3
معمولاً به هنگام تعویض روغن وسائط نقلیه سبک وسـنگین ،فیلتـر            

ر حـین تعـویض پـاره ای دیگـراز     روغن نیز تعویض می گرددکـه د    
مواد ضایعاتی باقی مـی ماننـد کـه در بسـیاری از کشـور هـا ایـن                   

انباشـته سـازی    .ضایعات را انباشته         می کنند ویا می سوزانند               
غیر کنترل شده اینگونه مواد به دلیل اینکـه در ردیـف مـواد آلـوده                

ن کننده محسوب می گردند ،سبب آلودگی آبهای سطحی و سـوزاند  
عمدتاًمواد آلوده کننده اسـیدی     (آنها نیز باعث آلودگی بسیار شدید       

امـا امـروزه روش     .مـی نمایـد   )و ترکیبات حاصل از فلزات سـنگین        
مقــرون بــه صــرفهای انجــام عملیــات بــه منظــور بازیــابی مجــدد   
موادموجود در ضایعات می باشد کـه تشـریح مراحـل بازیـابی در              

پیاده سازی و باز کـردن      :زیابیمرحله اول با  :ذیل بیان گردیده است   
قیلتر ها بصورت اتو ماتیک است در این مرحله فیلتـر هـا در طـرح                

ضایعات روغـن   :واندازه های مختلف ،به اجزاءزیر تکفیک می شوند       
،فیلتـر داخلــی بدنــه فلــزی فیلتــر و قســمتهای تحتــانی فــولادی و و  

قطعات کوچک پیش از مرحله پیاده سـازی و بـاز کـردن فیلتـر بـر                 
 .ساس دوران انجام میشودا

قدم اول جداکردن قسمت تحتانی از بدنه فلزی فیلتر اسـت کـه طـی               
دوران وجاذبـه موجـب     . آن قطعات کوچک فیلتر نیز آزاد می شوند       

می شوند که قسمت اعظم ضایعات بر اثر سانتریفوژ خـارج شـوند             
ــی هــم خــارج    ــر داخل ــه دوم باعــث مــی شــوند کــه فیلت ودر مرحل

در .کن فیلتر را به قطعات بسیار ریز خرد می کند         دستگاه خرد .گردد
مرحله سوم دستگاه جداسازی،بدنه فلزی  فیلتر را  جدا مـی کندکـه       

یـک سیسـتم    .آن هم به نوبه خود قطع قطعه و خرد         می شـود                   
نقاله کلیه موادرا به بخش تصفیه و جدا سازی و خشک کـن منتقـل               

قیمانده روغن گرفته مـی     می کند که در طی این مرحله کلیه ذرات با         
قطعاتی .شودو مواد فلزی و غیر فلزی روغن از یکدیگر جدا میشوند          

کــه مجــدداًقابل اســتفاده هســتند ماننــد قســمت تحتــانی ،فنــر هــا و 
صفحات فشار جدا شده ،صورت می شوندبرای استفاده بعـدی بـه            

 انبار هدایت می شوند

 

 

 

 

  

 :مواد اولیه اصلی -4
 نهمصرف سالیا

ن  
أمی

ت
 

 مشخصات فنی مقدار واحد
مواد اولیه 

ف اصلی
ردی

 

 1 فیلتر روغن مصرفی 1200 تن ●
مــــــــــواد  فلزی و غیر فلزی 800 تن ●

ــایعاتی  ضـــ
2 

 روغن
ــیمییایی   20 لیتر  ــاده ش از م

 فلورید هیر روژن
 3 حلال

 
 ):فرایند تولید ،آزمایشگاهو تعمیر گاه(ماشین آلات و تجهیزلت اصلی-5

ن  
أمی

ت
 

 ماشین آلات مشخصات فنی ادتعد
ف و تجهیزات

ردی
 

● دســـتگاه ســـورت   متر3طول  1 1 

 انبار محصول 
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 اولیه
●  عــدد در دقیقــه بطــور    10 1

 پنوماتیکی-مکانیکی
دســتگاه بــاز کــردن 

 قطعات
2 

●  3 دستگاه جداسازی  عدددردقیقه10 1
● دستگاه خرد کـردن     عدددردقیقه15 1

 اجزاء
4 

●  5 دستگاه تصفیه   1
●  6 دستگاه خشک کن متر2بطول 1
●  7 دستگاه سورتینک متر3بطول  1
●  8 سیستم نقاله متر3بطول  1
● جهت نگهداری اجزا مختلـف      1

ــه حجــم    ــابی شــده ب ــاز ی ب
 مترمکعب واز جنس آهن2

 9 مخزن نگهداری

 
 : تعداد کارکنان-6

 مدیریت کارشناسی تکنسین کارگرماهر کارگرساده کل کارکنان
16 5 4 1 1 1 

 
 : انرژی مورد نیاز کل-7

 )کیلووات(توان برق )مترمکعب(آب روزانه )گیگاژول(سوخت روزانه
3 4 71 

 
 ) :مترمربع:( زمین و ساختمانها-8

 زمین سالن تولید کل انبارها کل زیربنا
695 240 240 2400 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 


