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 اکسید روی 
 

 :نوع تولیدات -1      
 ظرفیت اسمی

 مقدار واحد

 تولیدات مشخصات فنی

ف
ردی

 

قطـر متوسـط    %98به رنگ سفید بـا کریسـتالهای شـش وجهیـو درجـه خلـوص                 500 تن
 میکرو متر2/0ذرات

 1 اکسید روی

 2 سو لفات سدیم بعنوان محصول جانبی 5/877 تن

 
 :  فرآیند تولید -2

 

 سانتریفوژ.)6لیچینگ                        واحد .)1
 راکتور تولید کربنات روی.)7سانتریفوژ                            .)2
 سانتریفوژ.)8تصفیه سرد                        .)3
 کوره .)9سانتریفوژ                           .)4
 یبسته بند.)10تصفیه گرم                         .)5

 
 : ویژگیهای فرایند،نکات فنی و شرایط عملیاتی-3

سه روش عمـومی جهـت تولیـد اکسـید روی از سـنگ معـدن روی                
 :عبارتند از 

ــارات روی    -1 ــید روی از بخ ــه اکس ــتقیم تهی ــر مس روش غی
 )روش فرانسوی(خالص 

روش (روش مستقیم تهیه اکسید روی از سنگ معدن روی          -2
 )آمریکائی

  اکسید روی از کنستانتره روش واکنش شیمی یائی تهیه -3
جهت تولید اکسـید روی بـه       )واکنش شیمییائی (تشریح فرایند منتخب  
 :شرح زیر می باشد

اسید سولفوریک و کنستانتره روی در آب و مواد         : واحد لیچینگ -1
افزودنی در داخل واحد با هم واکـنش مـی دهنـد و تولیـد سـولفات                 

 .روی با خلوص بالا می نمایند

ین قسمت فاز جامد نا خالص از فـاز محلـول کـه             در ا :سانتریفوژ-2
برای مرحله دیگر استفاده می شوند جدا       می گردد و محلول در     

 .تانکهایی ذخیره می گردد تا به مرحله تصفیه سرد برسد
در این قسمت باز اسیدسـولفوریک ومقـداری پـودر      :تصفیه سرد -3

س و  روی به محلول اضافه مـی گـردد ،در ایـن مرحلـه یونهـای م ـ               
 .کادمیم از هم جدا می گردند

در این مرحله برای جدا سازی رسوب یونهای مس و          :سانتریفوژ-4
 .کادمیم از  فاز محلول مورد نیاز از سانتریفوژ استفاده می گردد

یونهای موجـود در محلـول کـه کبالـت و نیکـل مـی               :تصفیه گرم -5
 باشـندبا اسـتفاده از گرمــا و پـودر روی ،اکســید ارسـنیک و اســید    

 .سولفوریک رسوب می کندد
ــانتریفوژ-6 ــی   :س ــدا         م ــول ســولفات روی ج رســوب از محل

ــول در تانکهــای   گردد،رســوب بــه قســمت ضــایعات منتقــل و محل
 .مخصوص این کار ذخیره می گردد

برای تهیه کربنات روی مرحله بعـد در ایـن      :راکتور تولید کربنات  -7
 واکنش می دهیم و راکتور محلول سولفات روی را با کربنات سدیم     

 .محصول کربنات سدیم است
رسوب حاصل در این مرحله مورد نیاز    مـی باشـد              :سانتریفوژ-8

که از فاز محلول جدا می گردد کیک حاصل به مرحله بعد منتقل می              
 .گردد

از کربنـات روی مـی      CO2حرار ت کوره باعث شـدن گـاز         :کوره-9
ل مراحل خشک محصول اکسید روی را آماده می کند که شام.گردد

شدن کیک ،خرد شدن کلوخه ها و تجزیـه کربنـات روی بـه اکسـید      
 .روی می باشد

اکسید روی حاصل به دستگاه بسـته بنـدی منتقـل           :بسته بندی   -10
 . کیلوئی بسته بندی         می شود50شده ودر کیسه های 

 :  مواد اولیه اصلی -4
 مصرف سالیانه

ن  
أمی

ت
 

 مشخصات فنی مقدار واحد
مواد اولیه 

ف یاصل
ردی

 

ــوص روی %50 5/1012 تن ● خل
 %50،رطوبت 

 1 کنستانتره

 2 اسید %98 108 تن ●

 سولفوریک
 کربنات گرید شیمییائی 270 تن ●

 سدیم
3 

سولقات آهن   .     . 5/67 تن ●
2 

4 

سولفات آلـو    .     . 75/34 تن ●
 مینییوم

5 

 کنسانتره روی
 اسید سولفوریک
 مواد افزددنی ،آب

 اسید سولفوریک 
 و پودر روی 

 اکسید سولفوریک 
 پودر روی و 

 اسید آرسنیک 

 کربنات سدیم
 محصول 
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 6 آب ژاول .     . 108 تن ●
 7 آهک    ..   5/67 تن ●
 8 پودرروی .     . 675 کیلوگرم ●
اکســـــــــید  .     . 270 کیلوگرم ●

 ارسنیک
9 

ــیلن ،حجــم   28 هزارعدد ● ــی ات پل
  کیلو گرم50

کیســه بســته 
 بندی

10 

 
 ):فرآیند تولید ،آزمایشگاه و تعمیرگاه (  ماشین آلات و تجهیزات  اصلی -5     

ن  
أمی

ت
 

 ماشین آلات مشخصات فنی تعداد
ف تجهیزاتو 

ردی
 

مخـــزن ذخیـــره  هزار لیتر10پلی اتیلن به حجم  3 ●
 اسید سولفوریک

1 

ــه حجــم   1 ● ــبلن مســطح ب ــی ات پل
 لیتر800

مخـــزن ذخیـــره 
 اسید سولفوریک

2 

دارای باسکول مجهز به منترل      3 ●
 قطع و وصل

 3 سیستم نقاله

ــه حجــم   2 ● ــیلن مســطح ب ــی ات پل
 لیتر4500

راکتور استخراج  
ــات  ــد کربن  وتولی

 روی

4 

ــه   1 ● ــی اتیلنبـــ ــنس پلـــ از جـــ
 لیتر2500حجم

مخـــزن ذخیـــره 
 موقت آب

5 

مترو قـدرت   5/1با قطر سینی     4 
 10HPموتور

دســــــــــــتگاه 
 سانتریفوژ

6 

از جنس پلی لتیلن مسطح بـه        12 ●
 هزار لیتر10حجم 

مخـــزن ذخیـــره 
 سازی محلول

 

7 

لیتر و مجهز بـه     800به حجم    1 ●
 مخزن

ــه آب  مخــزن تهی
 آهک

8 

ــزن  مج 1 ● ــه مخــــ ــز بــــ هــــ
 لیتر1500وحجم

ــه   ــزن تهیــ مخــ
 کربنات سدیم

9 

مجهز به ژاکت بخـارو حجـم        2 ●
 متر مکعب4

 10 راکتور تصفیه

 11 کوره با سیستم هوای گرم 1 ●
 مخزن ذخیره تن از جنس استیل10حجم  2 ●

اکســــــــیدروی 
 وسولفات سدیم

12 

تمــام اتوماتیــک بــرای بســته  1 ●
 کیلویی50بندی 

ــتگاه بســـته  دسـ
 بندی

13 

از جنس پلی اتیلن به گنجایش    1 ●
 لیتر2000

مخزن ذخیره آب   
 ژاول

14 

 15 پمپ سانتریفوژ متر6لیتر درثانیه وحد 2دبی  10 ●
 16 تبخیر کننده  1 
 17 محفظه افت دما  1 
 18 هیدرو سیکلون  1 
 19 خشک کن   1 
ــکول   1 ● باســـــــــ

 کنستانتره روی
20 

 
 : تعداد کارکنان-6

 مدیریت کارشناسی تکنسین کارگرماهر کارگرساده نانکل کارک

29 2 12 4 0 1 
 
 : کل انرژی مورد نیاز-7

 )کیلووات(توان برق )مترمکعب(آب روزانه )گیگاژول(سوخت روزانه
161 32 266 

 
 ) :مترمربع:( زمین و ساختمانها-8

 زمین سالن تولید کل انبارها کل زیربنا
1420 365 620 5000 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 


