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 اکتواتهای فلزی
 

 :نوع تولیدات -1      
 ظرفیت اسمی

 مقدار واحد

 تولیدات مشخصات فنی

ف
ردی

 

 1 اکتوات کلسیم 9وزن مخصوص %55موادغیر فرار -%5فلز-326جرم ولکولی  400 تن

 2 اکتوات روی 9وزن مخصوص -%55مواد غیر فرار -%6فلز -351جرم مولکولی  200 تن

 3 اکتوات کبالت 9وزن مخصوص -%58مواد غیر فرار 0%10فلز 345جرم مولکولی   200 تن

 4 اکتوات منگنز 9وزن مخصوص -%45مواد غیر فرار-%6فلز -341جرم مولکولی  200 تن

 
 :  فرآیند تولید -2
 

 انحلال و خشک کردن.)5کنترل                                                     .)1
 بسته بندی .)  6                                           اختلاط        .)2
انبار محصول             .)7جداسازی                                               .)3
 شستشو.)4

 : ویژگیهای فرایند،نکات فنی و شرایط عملیاتی-3
مصرف اکتواتهای فلزی در صنایع رنگ و پی وی سی مـی باشـدو              

ان کاتالیست برای پلیمریزه کردن رزین های اشباع نشده بکـار           بعنو
می رودو اکتوات کلسیم بعنوان پایدار کننده در صنایع فراوری پـی            

در اثر واکنشهای )نمک های فلزی (اکتوات ها .وی سی کار برد دارد   
و نمـک سـدیم اکتانویـک       )سولفات(جانشینی بین نمک اسید  معدنی       

انحـلال نمـک هـای فلـزی اکتـوات       .ودتولیـد مـی ش ـ    )اکتوات سدیم   (
در .درحلال آلی صـورت مـی پـذیرد       )مرحله انحلال و خشک کردن    (

روی –منگنــز –کلســیم (مرحلــه واکــنش تولیــد اکتــوات فلــزی     
چـون  . بیشـتر باشـد    7محیط عمـل واکـنش نبایسـتی از         PH)وکبالت

وجود دارد )کلسیم و–سدیم (احتمال رسوب هیدروکسید های فلزی 
فرار بـوده   403حلال آلی   .ستی دارای آب باشد   محصول حاصله نبای  

و میبایستی توسط کندانسور مجددابًه مخـزن حـلال برگشـت داده            
 :شده و از آن استفاده شودفرایند تولید اکتواتها بشرح زیر میباشد

سولفات کبالت در اثر اختلاط بین پودر کبالت و :سولفات کبالت-الف
 .این محصول بدست می آید%98اسید سولفوریک 

 برای تولید اکتوات سدیم -ب
،اسید اکتانوئیک در یک میکسر با هیدروکسید سدیم مخلـوط شـده            

 .که در این فرایند ملح اکتوات سدیم در آب تولید می شود

C7H15COOH+NaOH           C7H15COONa+H2O 
 : تولید سوافات کلسیم-ج

اسید سولفوریک بـا آهـک هیدراتـه در میکسـر واکـنش مـی دهـدو                 
 .فات کلسیم تولید می شودسول

CaO+H2SO4                   CaSO4+H2O 
(MnSo4) و سولفات روی خری داری می شوند 

 :سولفات منگنز -د
در مرحله دوم نمک های فلزی سولفات در میکسـر بـا آب مخلـوط               
شده و بصورت محلول در می آیند،دلیل انحلال نمک های فلـزی در   

ها است زیرا آب خود دارای یونهای   آب قطبی بودن و یونی بودن آن      
H+,OH-در مرحلــه ســوم محلــول نمــک هــای فلــزی .مــی باشــد

با نمـک اکتـوات سـدیم در یـک میکسـر         )نمک های معدنی    (سولفات  
وارد واکــنش شــده و یــک واکــنش جانشــینی صــورت مــی گیــرد   

ــت    . ــیم ،کبالـــ ــوات کلســـ ــک اکتـــ ــل نمـــ ــول حاصـــ محصـــ

 آب نیم گرم   نمک فلزی سولفات 
 دیمس

 اکتانوئیک  هیدروکسید
 اسید

آب خالص 

 403حلال 
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 و رسـوب مـی کنـد و    روی و منگنز که کاملاًدر آب نا محلول بـوده   
محصول دیگر سولفات سدیم مـی باشـد کـه بـدلیل قطبـی بـودن و         
یونی بودن کاملاً در آب محلول است نمک های فلزی اکتوات تولیـد             
شده چون نمک ییک اسید آلی زنجیری می باشد در آب نـا محلـول               

 .می باشد
 :الف تولیدات اکتوات کلسیم

COONa+C7H15CaSO4                         (C7H15COO)2Ca +Na2SO4 
 : تو لیدات اکتوات کبالت -ب

COONa+C7H15CoSO4            (C7H15COO)2Co +Na2SO4 
 : تولیدات اکتوات روی -ج

COONa+C7H15znSO4            (C7H15COO)2zn +Na2SO4 
 : تولیدات اکتوات منگنز -د

COONa+C7H15mnSO4             (C7H15COO)2mn +Na2SO4 
در مرحله چهارم جدا سازی رسو ب   اکتوات کلسیم،کبالت منگنز و 

این عمـل جـدا سـازی       .روی از محلول آبی سولفات سدیم می باشد       
فیلتـر پـرس از جـنس       .توسط دستگاه فیلتر پـرس انجـام مـی شـود          

دستگاه دراثر فشار و داشتن صـافی  .پلاستیک پلی پرو پیلن میباشد    
مـوده و رسـوب نمـک هـای         محلول آیب سولفات سـدیم را خـارج ن        

اکتوات را جدا می کندبا توجه به این امکـان نـا خالصـی اکتـوات از                 
سولفات سدیم وجود دارد رسوب جدا شده برای تخلیص کامل بـه            

در ایـن قسـمت   .میکسرشستشو بـا آب گـرم انتقـال داده مـی شـود      
تمامی ذرات سو لفات سدیم با آب نیم گرم بـه صـورت محلـول در             

زیرا نمـک هـای     .(دستگاه فیلتر پرس جدا می شود       آمدهو مجدداًدر   
معدنی بدلیل قطبی بودن براحتی تمام در آب خصوصاً آب نیم گرم            

  .)حل می شوند
در مرحله پنجم عمل انحلا ل نمک های فلزی اکتـوات در یـک حـلال           

در یک راکتـور    . و همچنین عمل خشک کردن میباشد     )403حلال(آلی
 ریخته می شود و حلال …لسیم ودو جداره نمکهای فلزی اکتوات ک 

نمک های اکتوات چـون خـود نمـک         .آلی نیز به آن اضافه می گردد        
آلی می باشند ،بخوبی در حلال بصورت محلول در مـی آینـد زیـرا               

 .املاح فلزی آلی براحتی در حلال آلی حل می شوند
در این راکتور بعـد از انحـلال عمـل جـدا سـازی حـلال و رطوبـت                   

طیر صورت مـی گیـرد در اثـر حـرارت راکتـور             موجود از طریق تق   
حلال و رطوبت بصورت بخار خارج مـی شـوند و در نهایـت  امـر                 
اکتوات کلسیم ،کبالت روی منگنز و خشـک شـده از راکتـور خـارج               

البتـه  . شده و به مخازن مربوطه جهت بسته بندی انتقـال مـی یابـد               
ذکر این نکته ضروری است که بـرای انحـلال و خشـک کـردن هـر                 
کدام از محصول های ذکر شـده ابتـدا بایـد راکتـور بـا آب خـالص                 
کاملاًشستشو داده شود تا از نمک قبلی اکتوات کـوچکترین ذره ای            

 .در راکتور باقی نماند
کیلیـی و بـه     50در مرحله ششم نمکهای تولید شده در کیسـه هـای            

و یا بـرای حفاظـت از سـرما و گرمـا       .انبار محصول انتقال می یابند    
 .لیتری نگهداری کرد100 های دربشکه

 

 :  مواد اولیه اصلی -4
مصرف 
 سالیانه

ن  
أمی

ت
 مقدار واحد 

 مشخصات فنی
مواد اولیه 

ف اصلی
ردی

 

نقطــــــــــــــه ذوب  915 تن □
د239درجـه،جوش 17

رجه،قابل انحـلال در    
 حلال های آلی 

اکتانوییــــــک 
 اسید

1 

ترکیبــــات رنگــــین   92 تن □
ایجــاد ) بــنفش رنــگ(

 می کند

منگنز سولفات  2 

آبـی  (ترکیبات رنگین    37 تن □
 ایجاد می کند)رنگ 

 3 پودر کبالت

هیــدرو کســید   245 تن ●
 سدیم

4 

اســـــــــــید  وزنی985 180 تن ●
 سولفوریک

5 

 6 سولفات روی  93 تن ●

 
 
 
 
 
 
 
 
 ):فرآیند تولید،آزمایشگاه وتعمیرگاه( ماشین آلات و تجهیزات اصلی-5

ن  
أمی

ت
 

 ن آلاتماشی مشخصات فنی تعداد
ف و تجهیزات

ردی
 

● متــر 3مســاحت -لیتــری1000 1
 کیلو وات5برق مصرفی-مربع

 1 میکسر اختلاط

● متـر  6مسـاحت   -متر مکعـب  3 1
کیلـو  5/7برق مصرفی –مربع  
 وات

ــاط   ــر اختــ میکســ
 شستشو

2 

□ متـر  6مسـاحت   -متر مکعـب  3 2
کیلـو  5/7برق مصرفی –مربع  
 وات

راکتــور ســه متــر   
 مکعبی

3 

□ ظرفیت -یلناز جنس پلی پرو پ     1
ــاعت  1 ــن در س ــاحت –ت مس
تـــوان بـــرق –متـــر مربـــع 6

 کیلو وات5مصرفی 

 4 فیلتر پرس

●  5 پمپهای شیمییائی کیلو ولت2برق مصرفی  4
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 : تعداد کارکنان-6

 مدیریت کارشناسی تکنسین کارگرماهر کارگرساده کل کارکنان
16 4 3 2 2 1 

 
 : کل انرژی مورد نیاز-7

 )کیلووات(توان برق )مترمکعب(ب روزانهآ )گیگاژول(سوخت روزانه
3 4 137 

 
 ) :مترمربع:( زمین و ساختمانها-8

 زمین سالن تولید کل انبارها کل زیربنا
985 500 200 3400 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 


