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٣٦٧

 انواع واشر
 
 :انواع تولیدات-1

 ظرفیت اسمی

ف
ردی

 

 مشخصات فنی تولیدات
 واحد مقدار

 در  با مشخصات مندرج.متر ،میلی30،40،50،70،100،125،150ازجنس لاستیک درانباه های مختلف  انواع واشرواورینگ 1
 تن 200  1988،1989،1990استانداردهای ملی ایران به شماره های 

 
 :ولیدفرآیند ت-2

                                                                               مواد لاستیکی

 

 

 محصول

 

 بندی                   مواد بسته

 برش ورق.)7برش کائوچو                                  .)1
 در پاشی ونگهداری ورق هاپو.)8توزین                                           .)2
 تورق مجدد.)9اختلاط                                         .)3
 قالبگیری.)10تورق آمیزه ها                             .)4
 بسته بندی.)11انبارکردن موقت                          .)5
 اختلاط مرحله دوم.)6

 
: ط عملیـاتی  ویژگیهای فرآینـد،نکات فنـی وشـرای      -3

تولیــــدی در ایــــن واحــــد،انواع واشــــر  محصــــول
هـــای لاســـتیکی  حلقـــه.باشـــد لاســـتیکی مـــی)حلقـــه(

ــه ــف    دزدگیر،حلق ــح مختل ــطح مقط ــا س ــای دواری ب ه
 ای جهـت آب     باشند که بعنـوان یـک کـالای واسـطه           می

بندی اتصالات لوله های آب، فاضـلاب، بخـار، روغـن،           
ند تولیـد   تشریح فرآی . کاربرد دارند .…هیدروکربورها و 

 )آمیزه و قالبگیری شامل اختلاط(واشرهای لاستیکی 
بوسیله گیوتین هیدرولیک لاستیک    -1: بشرح ذیل است  

 .شود خام به قطعات مورد نظر برش داده می
مواد اولیه قبل از اختلاط باید توسط تـرازوی دقیـق          -2

 .واتوماتیک توزین شوند
ه، اختلاط مرحله اول شامل اختلاط کـائوچو بـا دود         -3

ــده ــه   پرکنن هــای معــدنی و اکســید روی در بهبــودی ب
 .باشد دقیقه می10مدت

ها هم سرد شده وهم شکل  توسط غلتک تورق آمیزه   -4
 .گیرند ورق به خود می

به منظـور هنـک شـدن ورق هـای و آمـادگی بـرای               -5
 .کنند مرحله دوم اختلاط آنها به طور موقت انبارمی

هـا بـه مخلـوط       در این مرحله گوگرد و تسریع کننده      -6
 .آید شود و لاستیک به صورت ورق در می اضافه می

توسط یک کارگر ماهر ورقها با چاقو برش خـورده          -7
 .شوند و بر روی تسمه نقاله گذاشته می

بــین ورقهــا پــودر تالــک پاشــیده شــده و بــر روی  -8
در . شوند   ساعت نگهداری می   8های فلزی به مدت     قفسه

درجـه  20ه و به دمای   ها سریع سرد شد     اینجا باید ورق  
 .سانتیگراد برسند

شوند و به صورت ورق       ورقها مجدداً گرم و نرم می     -9
در می آیند و یک کارگر ماهر آنها را برش زده و روی        

 .دهد نقاله غلتکی قرار می 
شوند و بر     ورقهای لاستیکی بریده شده توزین می     -10

عمـل پخـت    . شـوند   روی دستگاه پـرس قـالبگیری مـی       
توسط این دستگاه و به کمک المنتهای گرم واشرها نیز 

گیرد و سـپس واشـرها توسـط کـارگر            کننده انجام می  
 . شوند جدا می

هـای پلاسـتیکی قـرار داده و          واشرها را در کیسـه    -11
 .گردند بندی می های مقوایی بسته سپس د جعبه

ــرهای     ــد واش ــه در تولی ــار رفت ــه اصــل بک ــواد اولی م
 پلـی   NR ،CR ، NBR ،SBRلاستیکی،انواع لاستیک های،

هـای    ها، فعال کننـده     ها،فعال کننده     بوتادین،تسریع کننده 
پخت،دوده جهت پرسـازی و تقویـت لاسـتیک و سـایر            

 .باشد مواد افزودنی می
 

 :مواد اولیه اصلی-4
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٣٦٨

 مصرف سالیانه

ف
ردی

 

مواد اولیه 
 اصلی

مشخصات 
مین واحد مقدار فنی

تأ
 

-NBR-SBR-UR لاستیک 1

CR 4/115 تن •

2 
-بوتادین  پلی ها کننده تسریع

 بوتیل
 کیلوگرم 1390

•

-TBBS-MBT اسیداستئاریک 3

TMTD 2980 کیلوگرم •

4 
 95 خلوص اکسیدروی

 درصد
 کیلوگرم 4500

•

 کیلوگرم BLE25 1340 اکسیدانت آنتی 5

 کیلوگرم DPPD 1735 ازنایت آنتی 6

 کمارون رزین 7
رزین کمک 

 فرآیند وضد ازن
 مکیلوگر 2310

•

 دوده 8
U550 پرکننده   

  کننده تقویت و
 تن 6/59

•

 روغن 9

Dop)ف اکتیل دی

کننده نرم تالات،

( 

 تن 5/11

•

 گوگرد 10
عنوان  به

 پخت عامل 
 کیلوگرم 2285

•

 اکسیدمنیزیم 11
 پخت کننده فعال

 وبهبود خواص
 کیلوگرم 775

 پودرتالک 12
 از جلوگیری

به   ورقها چسبندگی

 یکدیگر

 تن 2
•

• هزارعدد 3/13 یک لایه مقوایی جعبه 13

• عدد 120 چسب کاغذی چسب 14

• تن 8 اتیلن پلی پلاستیکی کیسه 15

 
 
 
 )گاه فرآیند،آزمایشگاه و تعمیر( ماشین آلات و تجهیزات اصلی-5

ف
ردی

 

ماشین آلات 
 وتجهیزات

داد مشخصات فنی
تع

ین 
تأم

 

 گیوتین هیدرولیک 1

62 تیغه  عرض متر سانتی60 دهانه

کیلوگرم 500         سانتیمترظرفیت

 کیلووات5/7درساعت،برق
1 

 مخلوط کن 2
بوری باظرفیت  بن

 لیتر15-20بکارگیری
1 

3 
 تورق   غلطک

 وتغذیه

آن  طول-متر سانتی30قطرغلطک

 2  سانتیمتر70

 )داغ( هیدرولیک  پرس 4
 تن سه طبقه، برق 100ظرفیت

 2 کیلووات55مصرفی 

 1 گرم1کیلوگرم دقت30تظرفی ترازوی توزین 5
 1 کیلوگرم دقت یک گرم15ظرفیت ترازوی توزین 6
 1 دهم گرم یک دقت کیلوگرم3ظرفیت ترازوی توزین 7
 2 چهارطبقه آهنی قفسه فلزی 8

 کمپرسور 9
مترمکعب 1کیلووات ظرفیت60

 1 در دقیقه

 1 متر7/0 ×7/0×1ابعاد کمپرسور 10

 2 متر2×1×1ابعاد میزپرس 11

12 
 میزترازومیزبا

 بندی وبسته زرسی

 متر1×1×1ابعاد
3 

 2 متر2× 7/0ابعاد نقاله غلطکی 13
 Shor   A    1 سنج  سختی دستگاه 14
 1 گرم500دفت صدم گرم ظرفیت  دیجیتالی ترازوی 15

 :کارکنان تعداد-6
 کل کارکنان ساده کارگر ماهر کارگر تکنسین کارشناسی مدیریت

1 0 1 20 12 52 

 :مورد نیاز انرژی کل-7
 )ژول گیگا(روزانه سوخت )مکعب متر(روزانه آب )وات کیلو(برق توان

193 12 5 

 )متر مربع:(زمین وساختمانها-8
 زیربنا کل انبارها کل سالن تولید زمین
4900 390 650 1405 

 


