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١٣٢

 اسپری حشره کش
 
 :نوع تولیدات --1

 ظرفیت اسمی

 مقدار واحد

 تولیدات مشخصات فنی

ف
ردی

 

 1 اسپری حشره کش برای مصارف خانگی و حاوی مواد خوشبو کننده 2700 هزار عدد

 
 
 :فرآیند تولید -2

 

 تمیز کزدن قوطی ها.)8اختلاط مواد                           .)1
 وزن کردن قوطی ها.)9                          فیلتراسیون  .)2
 درب بندی.)10ذخیره سازی                          .)3
 چاپ.)11پر کردن قوطی ها                   .)4
 بسته بندی.)12بازرسی                                 .)5
  هابازرسی و ذخیره قوطی.)13سوراخ کردن دریچه ها            .)6
 تحت فشار قرار دادن ماده متحرک.)14پر کردن ماده متحرک             .)7

 

 ویژگیهای فرایند،نکات فنی و شرایط عملیاتی -3
 :مراحل تولید اسپری حشره کش به شرح ذیل می باشد

حجم مشخصی از حشره کش ،سینر ژیست ،عطر و حلال بـه دا             -1
دین ترتیـب فـر     خل مخزن اختلاط منتقل و مخلـوط مـی شـوند و ب ـ            

 .مولاسیون حشره کش تهیه میشود
پس از آن ناخالصـی هـا و مـواد خـارجی محلـول حشـره کـش                  -2

 .توسط یک سیستم فیلتراسیون گرفته میشود
محلول موقتاً از طریق لوله به داخل مخزن ذخیره سـازی منتقـل             -3

 .می گردد
محلـول  .از مخزن ذخیره سازی به دستگاه پر کن هدایت میشـود          -4

 م خاصی درون قوطی هایی که از در حج
 .قسمت تمیز کن پنو ماتیکی خارج می شوند ،پر می شود

قوطی های پر شده در فواصل زمانی و بصورت تصادفی نمونه           -5
 .گیری شده نحوه پر شدن محلول حشره کش کنترل می شود

به محض تحویل بصـورت نمونـه      )مکانیزم پاشش اسپری  (دریچه-6
این دریچه در بالای قـوطی هـای   .شوندگیری تصادفی بازرسی می  

 .پر شده سوار میشود
پس از این مرحله ماده متحرک تحت فشـار وارد دسـتگاه پـرکن              -7

ماده محرک شده و بـا حجـم مشخصـی و تحـت فشـار بـالا درون                  
در اینجـا   .قوطی هایی که دریچه روی آنها سوار شده پر مـی شـود            

د بازرسـی  نیز قوطی های پر شده از گـاز بصـورت تصـادفی مـور      
 .قرار می گیرند

قو طی های پر شده از ماده متحرک سپس وارد حمـام آب گـرم               -8
بـدین  . درجـه سـانتیگراد دارد       50می شوندکه آب آن دمایی حدود       

ترتیب قوطی ها از نظر داشتن درزهای نا مناسب و معیـوب کنتـرل              
نشتی به صـورت بـروز حبـاب      (شده و قوطی هایی که نشتی دارند        

در ایـن مرحلـه     .از خط تولید خـارج مـی گردنـد          ) کند   هوا بروز می  
،دریچه اسپری یک لحظه فشار داده می شود تا از عملکرد مطلـوب             
اسپری اطمینان حاصل شود و قوطی های معیوب نیز کنار گذاشـته     

سپس قوطی ها تمیز مـی شـوند تـا آب ،روغـن و سـایر                .می شوند   
 .مواد پاک شوند

رای حصـول اطمینـان از پـر شـدن           بعد از این مرحله قوطی ها ب       -9
 .وزن می شوند 

 .قوطی های وزن شده درب بندی می شوند -10
شماره سریال ساخت زیر قوطی ها چاپ مـی شـوند و سـپس              -11

قوطی ها برای کنترل حجم گاز ،حجم محلول حشـره کـش و فشـار          
 .داخل گاز بازرسی می شوند 

 در کـار  قوطی های پر شده پس از بازرسی و کنترل حجم گـاز      -12
 .تنها بسته بندی وآماده جهت حمل به بازار مصرف می شوند

قوطی های خـالی اسـپری کـه کـه توسـط تولیـد کننـده قـوطی              -13
ــده و    ــه دقــــت بازرســــی شــ ــده ا ســــت بــ تحویــــل داده شــ

سپس از انبار دستگاه تغذیه قـوطی       .موقتا درانبار ذخیره می شوند      
داخل .قرار می دهدها منتقل می شوند که قوطی ها را در خط پر کن 

قوطیهــا توســط دســتگاه مکــش وبــه روش پنومیتــاک تمیــز کننــده 
  . قوطیها،تمیز میشوند

در این مرحله ماده محرک را جهت وارد کردن به قـوطی هـای              -14
پر شده حشره کش که دریچه های در بالای قوطی ها سـوار شـده               

 . تحت فشار بالا درون قوطی ها پر میشود
 
 : مواد اولیه اصلی-4

تأ د مواد اولیه مشخصات فنی مصرف سالیانه ی

 عطر و حلال

 قوطى سینرژیست
 حشره کش 

 عطرو
 حلال
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  اصلی  مقدار واحد 

انــواع مختلــف مــاده    1500 کیلوگرم 
 موثر حشره کش

 1 حشره کش

 2 سینر ژیست سم اصلی حشره کش 3000 کیلوگرم 
 3 عطر از انواع مختلف 1500 کیلوگرم 
36000 لیتر ●

0 
تصفیه شده جهت بـی     
خطـــر کـــردن بـــرای 

 ارف خانگیمص

 4 نفت سفید

54000 لیتر ●
0 

ــده    ــایع ش ــای م گازه
 …LPGمانند

 5 ماده محرک

27000 عدد ●
00 

فلزی به همراه دریچـه     
 ودرب پلاستیکی

 6 قوطی

 7 کارتن جهت بسته بندی 27000 عدد ●
 
 ):فرایند تولید ،آزمایشگاه وتعمیر گاه(ماشن آلات و تجهیزات اصلی-5

ن  
أمی

ت
 

 مشخصات فنی تعداد
 ماشین آلات
ف و تجهیزات

ردی
 

ــوطی   عدد در دقیقه7اتو ماتیک  1  ــرکن ق ــط پ خ
 اسپری

1 

پمپ دستگاه پر کـن      متر مکعب در ساعت3 1 
 گاز

2 

پمپ خلا دستگاه پر     متر مکعب در ساعت3 1 
 کن گاز

3 

●  4 کمپروسور لیتر در دقیقه200 1
●  5 حمام آب گرم متر مکعب300 1
●  6  تهویهسیستم کیلو وات1 1
● کیلــو گــرم دبــر ســانتی 2 1

 متر مربع
 7 سیستم فیلتراسیون

●  استنلس استیل 1
ــول   150 ــرای محل ــر ب لیت

 حشره کش

 8 مخزن اختلاط

●  استنلس استیل 1
ــول   200 ــرای محل ــر ب لیت

 حشره کش

مخـــــزن ذخیـــــره 
 سازی

9 

●  10 نقاله تست اسپری متر3 1

●  متر4 1
 

 11 نقاله بسته بندی

●  12 گاه بالا بردست متر3 1

●  13 تجهیزات بازرسی در حد لزوم 1

●  14 تجهیزات کنترل در حد لزوم 

 
 : تعداد کارکنان-6

 مدیریت کارشناسی تکنسین کارگر ماهر کارگرساده کل کارکنان
20 11 2 1 1 1 

 
 : کل انرژی مورد نیاز-7

 )کیلووات(توان برق )مترمکعب(آب روزانه )گیگاژول(سوخت روزانه
5 5 128 

 
 )مترمربع:( زمین و ساختمانها-8

 زمین سالن تولید کل انبارها کل زیربنا
935 300 400 3300 

 
 
 
 
 


