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١٤٢

 اسید کرو میک
 

 :نوع تولیدات -1      
 ظرفیت اسمی

 مقدار واحد

 تولیدات مشخصات فنی

ف
ردی

 

به رنگ قرمز ارغـوانی بسـته بنـدی در          %99با درجه خلوص    cro3بصورت پولک  270 تن
  کیلو گرمی20حلب های 

 1 اسید کرو میک

 
 :  فرآیند تولید -2

 

 بسته بندی.)3راکتور همزن دار                   .) 1
 پولک ساز.) 2

 : ویژگیهای فرایند،نکات فنی و شرایط عملیاتی-3
اسید کرو میک به دو روش خشک و مرطوب قابل تهیـه مـی باشـد                

و دی کــرو مــات %)98(یظ در روش خشــک اســید ســولفوریک غلــ.
سدیم به طور همزمان داخـل راکتـور شـده و ضـمن هـم زدن دمـا            

درجــه ســانتی گــراد ،ســولفات 60اضــافه مــی شــود تــا در دمــای 
هیدروژن سدیم حاصل ذوب و محیط مناسبی برای انتقال حـرارت           

درجـه سـانتی گـراد     197در  (به منظور ذوب کردن اسـید کرومیـک         
ن کامـل مـواد ،عملیـات قطـع مـی      پـس از ذوب شـد   .بوجود می آید  )

اسید کرومیـک بعلـت دانسـیته بیشـتر از تـه ظـرف جـدا مـی                  .گردد
در روش مرطوب به محلول اشباع دی کرو مات سدیم در آب            .گردد

در  ظرف واکنشی که حاوی همزن سـریع و جریـان اب خنـک مـی                 
باشد ،بتدریج اسید سولفوریک اظافه می شـود و در حـین افـزودن              

ای ریز اسید تشکیل و ته نشـین مـی شـوند سـپس              اسید ،کریستاله 
مخلوط حاصل جهت جدا سازی ذرات جامد اسید کرومیک فیلتـری           

از آنجا که روش مر طوب نیاز به تجهیـزات بیشـتری از             . می شود   
ــیون و      ــتگاههای فیلتراسـ ــده و دسـ ــک کننـ ــتم خنـ ــل سیسـ قبیـ
گریستالیزاسیون دارد به نظر میرسد روش خشـک بـدلیل سـادگی            

بعلاوه با توجه بـه جاذبـه   . ا و عملیات مناسب تر می باشد   دستگاهه
سید کرومیک خشک کردن ان در روش مرطـوب         =الرطوبه بودن ای  

با مشکل مواجه است ،اگر چه در روش خشک نیز همـواره احتمـال              
 در حالت مـذاب وجـود دارد بـا         3به کروم   6تبدیل مقداری از کروم     

ژی سـوختی در کشـور      این اوصاف با توجه به هزینه نسبتاکم انـر        
مضـافا بـر    .،روش خشک به روش مطلوب تـرجیح داده مـی شـود             

در ایـن   .اینکه این روش آلودگی محیطی کمتری نیز ایجـاد مـی کنـد            
حالت واکنش تهیه اسید کرومیک به روش غیر پیوسته از اثر اسـید             

 :سولفوریک غلیظ بر دی کرومات سدیم به روش ذیل خواهد بود
Na2Cr2O7H2O+2H2SO4            2CrO3+2NaHSO4+3H2O 

تـن دی کرومـات سـدیم و    7/1یک تن اسید کرومیک بـه     برای تولید   
تـن سـولفات    2/1یک تن اسید سولفوریک می باشد و طی آن حدود           

هیدروژن سدیم به عنوان محصول جانبی تولیـد مـی شـود کـه در               
 بعنوان ضایعات دور ریختـه مـی شـود          6صورت آلودگی به کروم     

ود در ماده اولیه و محصول این واحد شدیدا سـمی و             موج 6کروم  .
سرطان زا می باشد و نباید به محیط و آبخای جـاری زیـر زمینـی                

راکتور واکنش از ورق استیل ضد زنگ ساخت می شـوند         .نشت کند 
و مجهز به همزن و خروجی گازهای به دود کش و محفظه احتـراق              

م بـه نسـبت     اسید سولفوریک و دی کرومات سدی     .در زیر می باشد     
معین بداخل ظرف ریخته شده و بتدریج گرم    می شوند تـا دمـای                 

در ایـن دمـا اسـید کـرو میـک           .درجه سانتی گراد برسـد    197آن به   
حاصل ذوب می شود سپس همزن قطـع مـی گـردد تـا مخلـوط بـه          

پس از چنددقیقه اسید کرومیک با      . صورت دو فاز از هم جدا شوند        
  گیرد و بقیه مواد روی در ته ظرف قرار می7/2دانسیته

 آن قرار می گیرد در این موقع اسید کرومیک از ته ظرف 
بصورت خارج شده در داخل دستگاه پرک ساز بصورت پولـک در            

 می آید و به قسمت یسته بندی ارسال
 و خنثـی سـازی      3 بـه کـروم      6بقیه مـواد پـس از کـروم         .می گردد 

 .نتقال می یابندبعنوان ضایعات جهت دفن به خارج از کار خانه ا
 
 :  مواد اولیه اصلی -4

 مصرف سالیانه

ن  
أمی

ت
 

 مشخصات فنی مقدار واحد
مواد اولیه 

ف اصلی
ردی

 

ــید ســـو  %96با غلظت وزنی  270 تن ● اسـ 1 

 لفولریک 
 بصورت کریستال  459 تن ●

 زرد رنگ
دی کرومات  

 سدیم 
2 

 3 بشکه فلزی  کیلوئی20حلب  13500 عدد ●
 
 ):فرآیند تولید،آزمایشگاه وتعمیرگاه(لات و تجهیزات اصلی ماشین آ-5

ن  
أمی

ت
 

 ماشین آلات مشخصات فنی تعداد
ف و تجهیزات

ردی
 

سه تنی از جنس اسـتیل ضـد         1 ●
دور در  60کیلو واتـو    15زنگ،

 1 راکتور و همزن

م دى کرومات سدي محصول
 اسيد سولفوريک

 حرارت ضايعات

سولفات هیدروژن سدیم 
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 دقیقه
هزار 30از جنس کربن استیل      1 ●

 لیتری
مخـــــزن اســـــید  

 سولفوریک
2 

نـگ هـزار    جنس استیل ضد ز    1 ●
متـر  5و  2kwلیتر بـه قـدرت      

ــنس    ــاعت از ج ــب در س مکع
 کربن

تانــک انــدازه گیــری  
 اسید

3 

پمـــــــپ اســـــــید  یک متر مکعب ،جنس کربن 2 ●
 سولفوریک 

4 

سیلوی دی گرومات    متر8و طول 4kwبه قدرت  1 ●
 سدیم

5 

 6 نوار نقاله و بالا بر با سه مشعل گازوییلی 1 ●
 7 محفظه احتراق رمت20متر و ارتفاع 5/0قطر  1 ●
 8 دود کش یک تن در ساعت 1 ●
 9 دستگاه پولک ساز کیلو در ساعت300 1 ●
 10 دستگاه بسته بندی لازم جهت کنترل کیفیت 1 ●
 11 وسائل آزمایشگاهی جهت تعمیرات اولیه 1 ●
 12 وسائل تعمیر گاه  1 ●

 
 
 :تعداد کارکنان-6

 مدیریت کارشناسی تکنسین کارگر ماهر کارگرساده کل کارکنان
15 2 6 2 0 1 

   
 : کل انرژی مورد نیاز-7

 )کیلووات(توان برق )مترمکعب(آب روزانه )گیگاژول(سوخت روزانه
3 6 61 

 
 )مترمربع:( زمین و ساختمانها-8

 زمین سالن تولید کل انبارها کل زیربنا
785 300 250 2700 

 
 
 
 
 


