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 اسید بوریک
  

 :نوع تولیدات -1      
 ظرفیت اسمی

 مقدار واحد

 تولیدات مشخصات فنی

ف
ردی

 

ماده ای جامد ،بی رنگ و کمی چرب ،جهت تولید ترکیبات بـور و مـورد اسـتفاده       2700 تن
 در صنایع مختلف

 1 اسید بوریک 

 2 سولفات سدیم %98مولکول آب متبلور و درجه خلوص بالای 10با  3600 تن

 
 :  فرآیند تولید -2

 

آسیاب و غربال نمودن              .)6واکنش بین اسید سولفوریک ونمک براکس       .)1
 محلول سولفات سدیم .)7فیلتراسیون محلول تولیدی وجداسازی مواد نامحلول   .)2
 ظ و فوق اشباع نمودن محلولتغلی.)8تغلیظ و فوق اشباع نمودن محلول                               .)3
 جدا سازی کریستالهای مایع.)9جداسازی کریستالهای اسید بوریک                            .)4
 سولفات سدیم.)10خشک نمودن کریستاهای اسید بوریک           .)5

 
 :ویژگیهای فرایند،نکات فنی و شرایط عملیاتی-3

که ابتدا سنگ بـراکس در      بر طبق فرمول مذکور روند کار چنین است       
مجاورت اسید سولفوریک و آب در داخل راکتور بطور پیوسته بـه            
اسید بوریک و سولفات سدیم تبدیل می گرددو پـس از آن عملیـات              
فیزیکی جهت جداسازی مواد تولید شده از محلولهای واکـنش فـوق    

 .انجام می گیرد
مولکـول  5 دارای(اسید بوریک در این واحد از براکس پنتا هیدراتـه           

واکنش . براکس می باشد تولید می گردد     %5/46که حاوی )آب تبلور   
که دارای همزن است و بـه شـدت بهـم           )واکنشگاه(در داخل راکتور    

ایـن راکتـور دو جـداره اسـت کـه           .زده می شود صورت مـی گیـرد       
 درجه سانتی گراد ثابـت      93توسط بخار آب در جه حرارت آن در           

 از آهـن اسـت ا بتـدا بـا مـایع بـر          جنس راکتور .نگه داشته می شود   
گشتی از انتهای فرایند مخلوط می گرددپس از ان اسید سولفوریک           

پـس از آن    .برسـد   8/5محلول به   PHبه ان اضافه شده تا      %98غلیظ  

محلول یک ساعت به حال خود گذاشته می شود تا ناخالصـی هـای              
پـس از آن  .عمل زدن همچنان باید ادامه داشـته باشـد   .آن جدا شود    

مایع خروجی از راکتور به فیلتر پـرس فرسـتاده     مـی شـودماده                  
صاف شده در مخزن خوراک دهنده کریستالیزور که دارای همـزن           

گل خروجی از فیلتر را جهـت بـاز     .می باشد جمع             می گردد                
یافت براکس باقی مانـده آن شستشـو داده و سـپس دور از واحـد                

وی بـراکس بـاز یـابی از گـل          تولید تخلیـه مـی کننـد و محلـول حـا           
بـار دیگـر اسـید    .خروجی را مجددابًه راکتور عودت داده می شـود   

سولفوریک به مخزن خوراک دهنده کریستالیزور اضافه مـی شـود           
 برســد ،دانســیته خــوراک ورودی بــه    3آن بــه PHتــا جائیکــه  
 .درجه بومه می باشد5/34کریستالیزور 

از اسـید بوریـک و      در این مرحله محلـول درون مخـزن ،مخلـوطی           
سولفات سدیم می باشـد کـه ادامـه فراینـد در مـورد جداسـازی و                 

جهــت ایــن کــار وارد یــک سیســتم .اســتخراج ایــن دو مــاده اســت 
کاتالیزور نا پیوسته می گردد که در آنجا عمل تبخیر صورت گرفته     

درجـه سـانتی گـراد                    33و محلول توسط آب سرد شده و به دمـای           
لولی که حاوی بلور های اسید بوریک از کریسـتالیزور          مح.می رسد 

احـراز ایـن ایـن      .مخزن خوراک دهنده سانتریفوژ پمپ     می شود            
مخزن جهت جدا سازی کریستال اسید بوریـک حاصـل از  مرحلـه              

 .سانتیریفوژ فرستاده می شود
رطوبـت مـی    %5اسید بوریک حاصل از مرحلـه سـانتیریوژ حـاوی           

شک نموده و دانه بندی ،غربال و بسته بندی  باشد که این اسید را خ     
ــد  ــی کننــــــــــ ــول .مــــــــــ ــول محصــــــــــ محصــــــــــ

سولفات سدیم حاصل نیز بعنوان ماده اولیه سـولفات سـازی قابـل             
 . ارائه می باشد

 :مواد اولیه اصلی-4    
 مصرف سالیانه

ن  
أمی

ت
 

 مشخصات مقدار واحد
مواد اولیه 

ف اصلی
ردی

 

نمک بـورات سـدیم      3368 تن 
 با خلـوص    متبلور و 

 1 برکس 

در کیســـــه %99ژ5
  کیلوئی50های 

ــا وزن %98 1146 تن ● بـــــــــ
ــوص  و 84/1مخصـ

 درجه بومه66

ــید  اســــــــ
 سولفوریک 

2 

پلی اتیلن با چـاپ و       126000 عدد ●
دوخـت بـاه ظرفیـت    

 کیلو گرم50

کیســه بســته 
 بندی

3 

 

 بسته بندى
 و انبار نمودن
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 ):فرایند تولید،آزمایشگاه وتعمیر گاه( ماشین آلات وتجهیزات اصلی-5

ن  
أمی

ت
 

 تعداد
 مشخصات فنی

 ماشین آلات
ف و تجهیزات

ردی
 

دو جداره ،اسـتیل ،طـول اسـتوانه         1 ●
ــر 5/2 متر،قطــــــــــــــــــــــــ
ــت2/1 ــرم در  1200:،ظرفی ــو گ کیل

ــاعت،توان  ــو  5سـ ــم زدن کیلـ بهـ
متــر 870واتســطح فیلتراســیون  

  صفحه61کیلو وات،15مربع ،توان

 1 راکتور

 2 فیلتر پرس متر مکعب 4/5ظرفیت  1 ●
،قطــر 316سـتیل  یـک مرحلــه ای ،ا  6 ●

ــول 75 ــر ،ط ــانتی مت ــار 5/2س ،بخ
 تن در ساعت3/1مصرفی 

ــی  ــزن پلــ مخــ
 اتیلنی

3 

 35دور در دقیقــــه ،تــــوان 1400 1 ●
کیلو گرم در  850کیلووات ،ظرفیت   

 ساعت

تبخیر کننـده بـا     
 کریستالیزور

4 

 5 سانتریفوژ اینچ25/1کیلو وات و5/1توان  1 ●
کیلو وات بـا    1500نوع دوار ،توان     1 ●

 یر مستقیمآتش غ
 6 پمپ ضد اسید 

 7 خشک کن  کیلو گرم800استیل،ظرفیت  1 ●
کیلووات 15از نوع گلوله ای ،توان       1 ●

 لیتر5000و ظرفیت 
آســــــــیاب  و 

 غربال
8 

ــوان  1 ● ــو وات ،طــول 3ت ــر 6 کیل  مت
 متر 7/0وعرض 

 9 تسمه نقاله

ــوان  1 ● ــو وات 5/2تـــــــ  کیلـــــــ
کیلـــویی در 5کیســه  15:ظرفیــت .

 ساعت

 10 پر کن

دستگاه دوخـت    کیلو وات 5/0توان  1 ●
 سر کیسه

11 

ــید   لیتری 20000فولاد ، 6 ● ــزن اسـ مخـ
 سولفوریک

12 

ــال    اینچ3 کیلو وات و 2توان 8 ● ــپ انقــ پمــ
 مواداز شبکه

13 

ــزات  در حد لزوم 1 ● تجهیـــــــ
 آزمایشگاه

14 

 
 

 : تعداد کارکنان-6
 تمدیری کارشناسی تکنسین کارگر ماهر کارگرساده کل کارکنان

45 12 10 5 2 1 
 
 : کل انرژی مورد نیاز-7

 )کیلووات(توان برق )مترمکعب(آب روزانه )گیگاژول(سوخت روزانه
100 24 311 

 

 ) :مترمربع:( زمین و ساختمانها-8
 زمین سالن تولید کل انبارها کل زیربنا

1450 630 420 5100 
 
 
 
 
 
 
 


