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 استر های انیدریک فتالیک
 
 :نوع تولیدات -1

 ظرفیت اسمی

 مقدار واحد

 تولیدات مشخصات فنی

ف
ردی

 

 1 دی بوتیل فتالات  غیر فرار –مایعی آبگون و بی رنگ و بی بو و پایدار -%99درجه خلوص  680 تن

بـا درجـه    -سـانتی گـراد   327و نقطه جـوش     49/1مایع روغنی با ضریب شکست       290 تن
 در صد99خلوص 

 2 دی ایزو بوتیل فتالات

 
 :فرآیند تولید -2

 

 خنثی سازی.)6راکتور                           .)1
 خالص سازی و تصفیه.)   7برج تقطیر                      .)2
 آبگیری توسط سولفات سدیم خشک..)8کندانسور                       .)3
 فیلتر پرس                   .)9                 جداکننده       .)4
 ذخیره سازی.)10تخلیه                           .)5

 
 : ویژگیهای فرایند ،نکات فنی و شرایط عملیاتی-3

فرایند تولید از بخـش واکـنش اسـتری شـدن در راکتـور بـا کمـک                  
ــول و     ــر محص ــش تقطی ــالیزور و بخ ــاورت کات ــرارت و در مج ح

بخارات ایجـاد شـده وبخـش اسـتانداردکردن محصـول           جداسازی  
جداسازی الکل مواد مـازادخنثی سـازی وجداسـازی آب و خـالص           
سازی وفیلتر اسیون تشکیل شده است ،که کنترل درجه حرارت در           
راکتور و کنترل مواد اولیه از لحاظ خصوصـیات فیزیکـی ومیـزان             

یـت   نهاودرPHکنتـرل   توزین مـواد اولیـه جهـت انجـام واکـنش و             
کنترل شفافیت و درجه خلوص میزان محصول از نکـاتی اسـت کـه              

یـک مـول انیدریـد    .در حین تولید بایستی آزمایش و بدان توجه کرد       
فتالیــک و دو مــول الکــل وارد راکتــور مــی شــود و ســپس اســید   

بعنوان کاتـاایزور بـه میـزان یـک در صـد      %96سولفوریک با غلظت    
راکتـور همـزن دار     واکـنش چـون گرمـاگیر اسـت         .اضافه می شود    

درجـه سـانتی    200تـا 150دارای ژاکت چرخش روغن داغ با دمـای         
بخارات خروجی از بالای یرج تقطیر که حـاوی  .گراد         می باشد   

درجه پـس  93در صد آب می باشد با دمای  38درصد بوتانول و    62
از عبور پس از عبور از از کندانسور خنک شده و و به مـایع تبـدیل       

 دکانتور میشود که با تشکیل سیستم دو فازی الکل          می گرددو وارد  
در صد بصورت لایه رویی جـدا مـی شـود و            90با در صد بیش از      

محصول تولیدی بعد از تقطیر جهـت خنثـی سـازی و تصـفیه وارد               
تانک خنثی سازی سازی شده و توسط سود محیط اسـیدی خنثـی             

 از شده با استفاده از سو لفات سدیم خشک آبگیری می شود و پس
عبـــور از فیلتـــر محصـــول نهـــائی دارای دارای درجـــه خلـــوص 

 .درصد می باشد99%
 
 : مواد اولیه اصلی-4

 مصرف سالیانه

ن  
أمی

ت

 مقدار واحد
 مشخصات فنی

 مواد اولیه
ف اصلی

ردی
 

ــد 3/590 تن ● ــتال-جامــ -کریســ
ــه  ــکلبا درجـ سوزنیشـ

 %100خلوص 

انیــــــدریک 
 فتالیک

1 

وی مایع بی رنگ بـا ب ـ      85/413 تن ●
ــا   ــد،خمیری شــکل ب تن

 %98درجه خلوص 

 2 نرمال بوتان 

مایه بی رنگ ،بوی تند      5/176 تن ●
 %98،خلوص 

 3 ایزو بو تانل 

 

 اسید سولفوریک
 انیدریدفتالیک الکل

 سود الکل بوتانول یاایزو بوتانول

 محصول
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 ):فرآیند تولید،آزمایشگاه وتعمیرگاه( ماشین آلات و تجهیزات اصلی-5

ن  
أمی

ت
 

 ماشین آلات مشخصات فنی تعداد
ف و تجهیزات

ردی
 

 متـر مگعـب از    2/2با ظرفیت    1 ●
جنس استنلس اسـتیل مجهـز      

 به همزن و ژاکت دار

 1 راکتور 

ــاع   1 ● ــا ارتفـ ــر  6بـ ــرو قطـ متـ
ــر دارای 450 ــی متــــ میلــــ

دماسنجی از نـوع غربـالی و       
 از جنس استنلس استیل 

 2 برج تقطیر

از نوع شل اند تیوپ از جنس  1 ●
استنلس استیل 

 3 مبدل حرارتی

ــم   1 ● ــه حج ــب  5/3ب ــر مکع  مت
ــزن اســنلس     ــز بــه هم مجه

 سیتل ا

 4 تانک خنثی سازی

 5/4با ارتفـاع    (c.s)از جنس    6 ●
  متر3متر و قطر 

ــره   ــازن ذخیـ مخـ
 موادمحصول

5 

 
 :تعداد کارکنان-6

 مدیریت کارشناسی تکنسین کارگر ماهر کارگرساده کل کارکنان
28 8 6 3 0 1 

 
 : کل انرژی مورد نیاز-7  

 )کیلووات(قتوان بر )مترمکعب(آب روزانه )گیگاژول(سوخت روزانه
341 13 145 

 
 )مترمربع:( زمین و ساختمانها-8

 زمین سالن تولید کل انبارها کل زیربنا
1620 845 500 5700 
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