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١٣٦

 استرهای اسید استیک
 
 :نوع تولیدات -1

 ظرفیت اسمی

 مقدار واحد

 تولیدات مشخصات فنی

ف
ردی

 

شامل متیل استات،اتیل استات وبوتیل استات ،مـایعی بـی رنـگ و فـرار بـا بـوی                1200 تن
 خوش و محلول در اکثر حلالهای هیدرو کربنی 

 1 استر اسید استیک

 
 :فرآیند تولید -2

 
 
 

 شستشو وجداسازی.) 4راکتور استری فیکاسیون                   .)1
 تقطیر ثانویه.) 5تقطیر اولیه                                      .)2
 بسته بندی.) 6خنثی سازی                                     .)3
 
 
 :  ویژگیهای فرایند،نکات فنی و شرایط عملیاتی -1

 : از محصولات به شکل زیر می باشدواکنش استری شدن هریک
C2H5OH+CH3COOH            CH3COOC2H5+H2O 

 استیک   الکل اتیلیک               اتیل استات                                      اسید
C4H9OH+CH3COOH                CH3COOHC3H9+H2O 

  استیک        نرمال بوتانلاسد)         کاتلیزور اسیدی(         بوتیل اسنات
CH3OH+CH3COOH                      CH3COOCH3+H2O 

 اسید استیک      متانول )          کتالیز گر اسیدی               (
ابتدا مواد اولیه شامل اسد استیک و الکل های فوق الذکر بر اسـاس              

اکتـور  معادلات شیمییایی ارائه شده به نسبت مولی مسـاوی وارد ر       
شــده و ســپس بــه انــدازه یــک در صــد وزن اســتر تولیــدی اســید  
ــی       ــافه م ــالیزور اض ــوان کات ــولفوریک بعن ــید س ــولفوریک اس س

چون واکنش های استری فیکاسیون گرما گیر بوده بنا بر این           .گردد
در اثر حرارت و در ودر حضور کاتـالیزور واکـنش اسـتری شـدن            

دارد که دما در طول برج شروع می گردد و تا زمانی تا زمانی ادامه 
در این مرحله جهت .تقطیر ثابت بماند  و حالت یکنواخت ایجاد شود     

تداوم کار با توجه به سرعت تقطیر در برج می توان متناسب بـا آن     
پـس از  .جر یان ورودی مواد اولیه را به داخل راکتـور تنظـیم کـرد        

سـتر  اتمام عملیات تقطیر آب از اسـتر تولیـد شـده جـدا مـی گردد،ا               
حـاوی  83-80بدست آمده از این مرحله تقطیر دارای در صد وزنی           

جهـت جـدا سـازی و       .کاتلیزور استری و الکـل اصـافی مـی باشـد            
خالص سازی ابتدا با مـاده قلیـایی کربنـات سـدیم در تانـک خنثـی                 
سازی میزان اسید موجـود در آن خنثـی شـده و سـپس بـا مقـدار                  

نـک خنثـی سـازی بـا        معینی آب شستشو داده می شـود ،کـه در تا          
تشکیل دو فازی از قسمت زیرین آب تخلیه گشته و لایه رویـی کـه               
غنی تر از استر است به مخزن میـانی فرسـتاده و از آنجـا پـس از                  
عملیات خنثی سازی جهت بالا بردن درجه خلوص به دستگاه تقطیر 

اسـتر تولیـد شـده در اثـر تقطیـر مجـدد بـا درجـه                 .منتقل می گردد  
ین برج تقطیر خروج و به تانک محصول هدایت و          از پای %99خلوص  

محصـول  .از آنجا در درون بشکه های فلزی بسته بندی مـی شـود    
بالای برج تقطیـر در مرحلـه دوم تقطیـر مخلـوطی از آب و الکـل و                  
استر می باشد که پس از جمع آوری در تانک ذخبره و تانک خنثـی               

انتهـای واکـنش    کل زمان لازم از ابتـدا تـا         . سازی فرستاده میشود    
-5/8استر یفیکاسیون وخنثی سازی و تقطیر اولیه و ثانویه حـدود            

 .ساعت طول می کشد5/7
 : مواد اولیه اصلی-4

مصرف 
 سالیانه

ن  
أمی

ت
 مقدار واحد 

 مواد اولیه مشخصات فنی
 اصلی

ف
ردی

 

● 
مایع بی رنگ،خورنـده بـا       1032 تن

بــوی زننــده و تنــد بــا    
 %99خلوص 

 1 اسید استیک 

مــایع بــی رنــگ و ســمی   472 تن ●
 %90،خلوص 

 2 متانول

 ):فرآیند تولید،آزمایشگاه وتعمیرگاه( ماشین آلات و تجهیزات اصلی-5

ن  
أمی

ت
 

 مشخصات فنی تعداد
 ماشین آلات
ف و تجهیزات

ردی
 

 متــر مکعــب از  2ظرفیــت  1 
با 316جنس استنلس استیل  

کویل نـیم لولـه خـارجی از        
 304جنس اسناس استیل 

ور استری فی   راکت
 کاسیون

1 

ــاع   1  ــا ارتف ــر  4ب ــر و قط  مت
میلـــــی متـــــردارای  450
ســینی مشــبک از جــنس 10

  316اسنلس استیل 

 2 برج تقطیر

از نـــوع شـــل انـــدتیوپ از  1 
 316جنس استنلس استیل 

 3 مبدل حرارتی

ــا ظرفیـــت 1  لیتـــر از 2500بـ
ــتیل   ــتنلس اسـ ــنس اسـ جـ

 4 تانک خنثی سازی 

 اسید استیک محصول

 محصول کاتا لیزور
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١٣٧

 مجهز به همزن316
متر مکعـب در    25فیت  با ظر  2 

ساعت ،ضد اسید و ارتفـاع      
 متر10

 5 پمپ سانتریفیوژ

 6 مخازن ذخیره   لیتری 1500 3 
 
 : تعداد کارکنان-6

 مدیریت کارشناسی تکنسین کارگر ماهر کارگرساده کل کارکنان
24 6 7 2 0 1 

 
 : کل انرژی مورد نیاز-7

 )کیلووات(قتوان بر )مترمکعب(آب روزانه )گیگاژول(سوخت روزانه
54 13 76 

 
 )مترمربع:( زمین و ساختمانها-8

 زمین سالن تولید کل انبارها کل زیربنا
1671 1056 350 00/5800 

 
 
 
 


