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 استئارات کلسیم
 
 :نوع تولیدات -1

 ظرفیت اسمی

 مقدار واحد

 تولیدات مشخصات فنی

ف
ردی

 

 بـا سـایر     250 کیلو گرم در لیتر با مـش         3/0 درجه ،چگالی    160تا150نقطه ذوب    2592 تن
 ویژگیهای مندرج در استاندارد ملی ایران

 15 استئارات کلسیم

 
 :فرآیند تولید -2
 

 بسته بندی.)6توزین                                        .)1
 کندانسور.)7)                 ذوب واختلاط(راکتور.)2
 انجماد در ناوه ها ی مخصوص.)3
 آسیاب معمولی.)4
 سیلوی ذخیره مواد.)5

 
 :  ویژگیهای فرایند ،نکات فنی و شرایط عملیاتی -  3

کنش بین اسید استئاریک و آهک هیدراته       استئارات کلسیم در اثر وا    
 درجه طبق معادله شیمییایی زیر تولید میشود200در دمای حدود 

2C17H35COOH+CAO                           Ca(C17H35COO)2+H2O 
از یـک اسـید      مـی باشـد     +H انجام واکنش فوق مستلزم گرفتن 

 اسـید ضـعیف     چون اسید استئاریک بدلیل زیاد بودن زنجیر کربنی       
محسوب می گردد،بنابر ایـن تمایـل زیـادی بـرای واکـنش نـدارد و               

خود را از دست نمی دهد لذا بایستی واکنش به آرامـی             +Hبراحتی  
 .و در درجه حرارت بالا صورت گیرد

ابتدا اسید استئاریک با توجه به معادله شیمیایی فوق بعد از تـوزین            
ا حرارت دادن تـا حـدود       به نسبت تعیین شده وارد راکتور شده و ب        

درجه ذوب می گردد سپس بعد از ذوب شـدن کامـل اسـید در               200
راکتور به آرامی آهک هیدراته توزین شده به ماده مذاب اضافه می            

این عمل ادامه دارد تا کل آهک توزین شـده مصـرف و نقطـه               .گردد
سـپس  .درجـه سـانتی گـراد میرسـد       160الـی   150ذوب مخلوط بـه     

ده از بالای راکتور از ماده مذاب جدا شده بعـد           بخارات آب تولید ش   

از عبور از کندانسور به مایع تبدیل گشته واز خط تولید خـارج مـی               
ماده مذاب از راکتور تخلیه و در ناوه های مخصوص جهـت            .گردد  

انجماد ریخته میشود و بعد از انجماد کامـل مـواد منجمـد شـده بـه         
 تبـدیل مـی گـرددو    آسیاب منتقل  ودر اثر آسـیاب شـدن بـه پـودر           

کیلویی بسته بندی شده و بـه انبـار محصـول           50سپس در پاکتهای    
 .منتقل می گردد

 
 : مواد اولیه اصلی-4

 مصرف سالیانه

ن  
أمی

ت

 مقدار واحد
 مواد اولیه مشخصات فنی

ف اصلی
ردی

 

ــوص  2550 تن ● وزن مخصــــــ
نقطـه  935/0الی  922/0

ــرم 70ذوب  ،جـــــــــ
 284مولکولی 

ــد  اســـــــــ
 استئاریک

1 

ــرم  251 تن ● ،وزن 56جـــــــــ
 2/3مخصوص

 2 آهک هیدراته

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

  
 ):فرآیند تولید،آزمایشگاه وتعمیرگاه( ماشین آلات و تجهیزات اصلی-5

ن  
أمی

ت
 

 ماشین آلات مشخصات فنی تعداد
ف و تجهیزات

ردی
 

● تن در هر سه ساعت   2ظرفیت   1  1 راکتور با کندانسور

 6/2وارتفاع4/1به قطر 
● ــد   تن4بظرفیت  1 ــواد جام ــیلو م س

 پودر
2 

● ــاعت از    1 ــه س ــت در س بظرفی
 316جنس فولاد 

آســـیاب معمـــولی  
 پودر

3 

 تخلیه آب

 آهک هیدراته مواد اولیه
 اسید استثاریک

 محصول
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● کیلودر سـاعت بـا     500ظرفیت 2
 الک ویبره

ــزه  آســیاب میکرونی
 با کلاسیفایر

4 

● ــای  316از جنس فولاد  20 ــاوه هـــــ نـــــ
 مخصوص 

5 

●  6 باسکول یک تنی 2
●  7 دستگاه دوخت  2
● ــت   1 ــه ظرفیـ ــه  کی40بـ  50سـ

 کیلویی
ــن   ــر کـ ــتگاه پـ دسـ

 کیسه
8 

●  9 جر ثقیل سقفی کیلو گرم500بظرفیت  2
 
 : تعداد کارکنان-6

 مدیریت کارشناسی تکنسین کارگرماهر کارگرساده کل کارکنان
30 6 9 4 0 1 

 
 : کل انرژی مورد نیاز-7

 )کیلووات(توان برق )مترمکعب(آب روزانه )گیگاژول(سوخت روزانه
47 19 150 

 
 )مترمربع:( زمین و ساختمانها-8

 زمین سالن تولید کل انبارها کل زیربنا
1688 1243 150 00/5900 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 


