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 )هیپو کلریت سدیم(آب ژاول 
 

 :نوع تولیدات -1
 ظرفیت اسمی

 مقدار واحد

 تولیدات مشخصات فنی

ف
ردی

 

 1 آب ژاول صنعتی  %15 لیتری با غلظت 20در بسته بندی  11025 گالن

 2 آب ژاول خانگی %5 لیتری با غلظت4در بسته بندی  165375 گالن

 3 آب ژاول خانگی %5ت  لیتری با غلظ1در بسته بندی  661500 گالن

 
 :فرآیند تولید -2

 

 الکترولیز.)4مخزن آب ونک                         .)1
 راکتور تهیه هیپو کلریت سدیم.)5تصفیه آب نمک                        .)2
 بسته بندی.)6محلول اصلی الکترولیز             .)3
 

 

 :لیاتینکات فنی وشرایط عم. ویژگیهای فرایند -3
در فرایند کلر آلکالی با استفاده از نمک طعـام کـه مـاده اولیـه ایـن                  
واحد می باشدو پس از استخراج از معادن بصـورت نمـک آسـیاب              
. شده به کار خانه حمل می گردد عمل الکترو لیز  انجام مـی شـود                 

نمک در مخازن مخصوص در آب حل شـده و بصـورت اشـباع بـا                
سـپس ایـن محلـول تصـفیه و در          .یـد  گرم در لیتر  می آ      300غلظت  

خلوص داردو بیشتر ناخا % 98نمک اولیه . نهایت الکترولیز می شود
لصیهای موجود در نمک یونهـای منیـزیم وکلسـیم مـی باشـد ایـن                

چرا که نباید سختی    .خالص سازی از هزینه بالایی بر خوردار است       
) قسمت در بیلیون  bbp50)50آب برای ورود به پروسس الکترولیز         

بیشتر باشد در نتیجه جهـت تشـکیل رسـوبهای کربنـات کلسـیم و               
اسـتفاده  ) PHجهت کنترل   (کربنات منیزیم از کربنات سدیم و سود        

بدین تر تیب تمامی کاتیونهای ناخالصی در زیر تانک جمع       .می شود 
از مواد دیگر مزاحم غشا الکترو لیز سـولفات سـدیم مـی             .می شوند 

الکترولیـز بـا    .بیشتر باشـد  %7/0 از   باشد که مقدار آن در نمک نباید      

غشـا هـایی کـه      :memberane(استفاده از عشا پیشرفته ممبراین    
صـورت مـی   )بصورت انتخابی یونها را از خود عبور        می دهند      

گیرد به همین سبب محصو لات تولید شـده دارای خلوصـی بـالا و               
ی کـه   علاوه بر تفاوتهای  . مطابق استاندارد های بین المللی می باشد        

در طراحی مکانیکی سیستم های ممبراین بـا روش جیـوه ای اسـت              
مزیت این روش عاری بودن محصو لات از اکسید جیوه و همچنین           .

در عـین حـال بـا مصـرف         .صرفه جویی در مصـرف انـرژی اسـت        
آب و برق مصرفی را نیز بایـد        .بسیار بالای آب و برق در پرو سه         

از واکنشهای انجـام شـده در       .جز مواد اولیه این واحد بشمار آورد        
هیدروژن و محلول سود سوز آور است .در الکترو لایزر ها گاز کلر

 .که که مواد دیگری از آنها قابلیت تولید دارد
 ):NACLO=هیپو کلریت سدیم (محلول آب ژاول  -1

 در ترکیب محلول سود سوزأور باگاز کلر در برج مخصوص 
 ) ): HCL(جوهر نمک (اسید کلرید ریک -2

رکیب مستقیم گاز کلر و هیدروژن بدست می آیـد ایـن واکـنش              از ت 
 .می تواند در یک را کتور انجام بگیرد

  :(cl2)کلر مایع -3
گاز کلر پس از فشرده شدن توسط کمپرسور ، وارد 

کاملاً % 98برج خشک کن شده با اسید سولفوریک 
 سانتی 31خشک و به کندانسور هدایت میگردد سپس تا 

 .الت مایع در می آیدگراد سرد و به ح
 ):Fecl3(کلرور فریک -4

از ترکیب اسید سولقوریک با آهن،کلرور فور تهیه و سپس آنـرا بـا              
 .تبدیل گردد% 40گاز کلر اکسید نموده تا به کلرورفریک با غلظت 

 ):NaoHکاستیک سودا محلول (محلول سود سوز آور-5
ر تهیـه و د    % 30این محلول در کاتد الکترولیز با غلظـت         

 تبدیل میگردد% 45واحد تغلیظ کننده اولیه به 
 ):Naohکاستیک  سودا پرک(سود پرک-6.

بخش اصلی ایـن واحـد سـلول الکتریکـی  اسـت کـه بـا                 
اســتفاده از خاصــیت غشــائی انتخــاب یــون عمــل مــی   

سلول بکار رفته توسط واحـد سـازنده غشـاء اسـید         .کند
مــی باشــد کــه  )NAFION(پروفلوئورســولفونیک اســید 

ــائین و    دارای ــرژی پ ــالا مصــرف ان ــانیکی ب ــدرت مک  ق
علاوه بر این هوا نیز بدون بـدون وارد         . راندمان بالاست 

 صولمح نمک آسیاب شده
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شکل  زیر   .آوردن خسارت می تواند غشاء را خشک کند       
نشان می دهد ایـن غشـاء سـلول را بـه جـز کاتولیـک و         

 .انولیت تقسیم میکند
 
 : مواد اولیه اصلی-4

 مصرف سالیانه

ن  
أمی

ت
 مقدار واحد 

 اد اولیهمو مشخصات فنی
ف اصلی

ردی
 

 1 نمک با درصد  خلوص 1272 تن ●
 لیتری جنس 20 11025 عدد ●

Pvc  یاPE 
 2 گالن

 3  لیتری4گالن   لیتری4 165375 عدد ●
 4  لیتری1ظرف   لیتری1 661500 عدد ●
 5 کارتن  برای بسته بندس 56228 عدد ●
برای نوشتن  46279 عدد ●

 مشخصات
 6 برچسب

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 ):فرایند تولید ،آزمایشگاه وتعمیر گاه(ماشن آلات و تجهیزات اصلی-5

ین
تأم

 

 ماشین آلات مشخصات فنی تعداد
ف و تجهیزات

ردی
 

□
ســـیتم کامـــل کلـــر   پوند5000ظرفیت تولید  یکسری

 آلکانی
1 

□  2 دستگاه تصفیه آب  1
□  3 دستگاه تصفیه نمک  1

□ ــتگاه آمــــاده    1 دســ
 نمکسازی 

4 

□
دســتگاه بــرج خنــک   1

 کننده
5 

□  6 بلوئر های هوا  1
□  7 لوازم آزمایشگاه  یکسری

□
ــک    1 ــتگاه اتمپــ دســ

 ابزوروشن
8 

□ ــالات و    یکسری ــامی اتص نم 9 

 .…شیر ها

● 
-150/ظرفیـــت ســـاعت  1

 عدد200
 10 پر کن

 
 : تعداد کارکنان-6

 مدیریت یکارشنا س تکنسین کارگر ماهر کارگر ساده کل کارکنان
29 5 9 3 1 1 

 
 : کل انرژی مورد نیاز-7

 )کیلووات(توان برق )مترمکعب(آب روزانه )گیگاژول(سوخت روزانه
3 15 529 

 
 )مترمربع:( زمین و ساختمانها-8

 زمین سالن تولید کل انبارها کل زیربنا
1335 860 200 4700 

 
 
 
 
 
 
 
 


