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 آب پاش متحرک برای چمن خانگی
 
 :نوع تولیدات -1

 ظرفیت اسمی

 مقدار واحد
 تولیدات مشخصات فنی

ف
ردی

 

ــواره       81 هزار عدد ــد،ریختگی ؤجــنس ف ــی کن ــار م ــا فشــار آب شــهری ک ــه ب ــانگی ک ــردان خ متحــرک گ
در برابر اآب از جهت زنـگ زدگـی و سـایش مقاومـت              .آلومینیومی،سر شلنگی پلاستیکی است   

 .داردمطلوب 

 1 آب پاش چمنی

 
 :فرایند تولید-2

 

 رزوه زنی )6تراشکاری                                      )1
 چربی زدایی)7خمکاری                                        )2
 رنگ کاری)8سوراخکاری                                  )3
 بسته بندی)9             مونتاژ                              )4
 ریخته گری                )5

 
 :ویژگیهای فرایند،نکات فنی و شرایط عملیاتی-3

آب پاش چمن خـانگی متحـرک بـوده و بـا فشـار آب شـهری کـار                   
میکندو بـرای آبیـاری چمـن وباغچـه د رحـد محـدود بـه کـار مـی                   

و طبقه بندی آب پاش به صورت تمام فلـزی ،تمـام پلاسـتیکی          .رود،
نیمه پلاستیکی است که در این طـرح نـوع نیمـه پلاسـتیکی انتخـاب                
شده که از پایه و زانـویی چـدنی ،فـواره آلومینیـومی و سرشـلنگی        
پلاستیکی ساخته شده است و به نحوی طراحی شده کـه فـواره آن        
با فشار آب علاوه بر پاشش آب بصورت قطرات ریز،حول زانـویی            

 .ع را فراهم می سازدمی چرخد و امکان آبیاری تحت شعا
 : مراحل تولیدآب پاش چمنی به شرح زیر میباشد

قطعات مجموعه آب پاش که از پروفیل شـش گـوش           : تراشکاری-1
،مفتول و لوله آلومینیومی ساخته           می شوند،به تناسب فرایند 

مورد نیاز مراحل رو تراشی سوراخکاری، رزوه زنی و غیـره روی      
 .ی تراش انجام میگیردآن با استفاده از سر

لوله فواره آلومینیومی بـرای انجـام مکـانیزم گـردش           : خمکاری   -2
تحت فشارآب نباز به خم مخصوصی خواهد داشت ،که بـرای ایـن              

 .کار از خم که دستی استفاده می شود
ــوراخکاری-3 ــه      :س ــاز ب ــواره نی ــه ف ــوش لول ــواره و درپ ــه ف لول

 یـک سـوراخ از   سوراخهایی برای پاشش آب دارد کـه بـرای ایجـاد      
 .دریل استفاده می شود

ابتدا در پوش روی لوله فـواره       : مونتاژقطعات مجموعه آب پاش      -4
پیچ می شود وسپس لوله ها در داخل پایه گردان با نمک رزوه های 
ایجاد شده بسته می شوند و در ادامه پایه خواره و مهر آجـدار بـه                

 .  پایه گردان نصب می گردند
راضه بـرای تولیـد پایـه و زانـویی چـدنی بـا              آهن ق : ریخته گری  -5

استفاده از مذاب تهیه شده به وسیله کوره وقالـب ماسـه ای انجـام               
 .می شود

رزوه زنی پایه و زانویی برای نصب پایه فواره ،در محصول بـه             -6
 .وسیله دستگاه تراشی ایجاد می شوند

پایه و زانویی چربی زدایی می شوند تا برای رنگ کـاری آمـاده              -7
 .وند ش
 رنگ کاری ،پایه و زانویی در این مرحله توسط پیستوله رنگ می-8

 .گردد
آخرین مر حله تولید بسـته بنـدی سـه مجموعـه آب             :بسته بندی   -9

پاش ، پایه زانویی و سر شلنگی درون پلاستیک و جعبه مقوایی می             
.باشـــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــد 

 
 
 
 : مواد اولیه اصلی-4

 مصرف سالیانه

ین
تأم

 مقدار واحد 

 مواد اولیه مشخصات فنی
ف  صلیا

ردی

●  1 آهن قراصه - 26700 کیلوگرم
●  میلیمتـر   20به قطر    290 کیلوگرم

 توپر
ــول  مفتــــــــــــ

 آلومینیومی
2 

●  3 لوله آلومینیومی  میلیمتر22به قطر  290 کیلوگرم
● ــوش   شش گوش 6100 کیلوگرم ــش گــ شــ

 آلومینیومی
4 

●  5 لوله آلومینیومی لوله توخالی 4700 کیلوگرم
● ــول  به قطر تولید پر 1000 کیلوگرم مفتــــــــــــ

 آلومینیومی
6 

●  7 بر چسب پلاستیکی 81 هزارعدد
●  8 رنگ روغن مشکی 3120 کیلو گرم
● جهــت بســته بنــدی  81 هزارعدد

ــاد   ــه ابعـــــ بـــــ
 9 جعبه مقوایی

 لوله و مفتول

آهن قراضه

 محصول 



 خارج  و داخل در تهیه ◙خارج           از تهیه □ایران          داخل در تهیه ●چکیده طرحهای صنعتی          طرحهای تیپ          

  % بود خواهد جدید سنجی امکان به نیاز اجرا برای طبعاً . میباشد 1379 سال به مربوط فنی و اقتصادی ، مالی بررسیهای %
 

١٢٩

15×15×10 
●  10 کیسه نایلونی جهت بسته بندی 81 هزارعدد
●  11 کارتن بسته بندی 45در45در50:ابعاد 1800 عدد
● با کالیتی سـه مرحلـه       81 هزارعدد

 ای
ســــر شــــلنگی  

 پاستیکی
12 

● ــارجی   81 هزارعدد ــر خ ــه قط ب
 میللیمتر19

 13 واشر پلاستیکی

●  21به قطـر داخلـی       81 هزارعدد
 میلیمتر

 14 واشر فلزی

              
 ):ولید،آزمایشگاه وتعمیرگاهفرآیند ت( ماشین آلات و تجهیزات اصلی-5

ن  
أمی

ت
 

 ماشین آلات مشخصات فنی تعداد
ف و تجهیزات

ردی
 

● ــی 1 ــوخت  -زمینـ ــا سـ  حرارتیبـ
 25فسیلی با پاتیـل بـه ظرفیـت         

 کیلو گرم در ساعت

 1 کوره ریخته گری

●  2 سری تراش اتو ماتیک با ابزار گیر چرخان 1
●  3 پرس دستی کوچک سه تن با مکانیزم پیچی 1
●  4 تراش کوچک رو میزی 2
●  5 خم کن لوله دستی با مکانیزم جک 10
● هـر قالـب شـش      (به شـکل پایـه     1

 حفره
 6 قالب ریخته گری

●  7 دریل رو میزی دارای پایه 1
●  8 کمپر سور بار لیتر در دقیقه220 2
●  9 وان  شستشو و چربی گیری 1
●  10 پیستوله رنگ  دستی با فشار هوا 1

 
 
 
 :اد کارکنان تعد-6

 کل کارکنان کارگرساده کارگرماهر تکنسین کارشناسی مدیریت
1 0 1 6 8 23 

 
 : کل انرژی مورد نیاز-7

 )کیلووات(توان برق )مترمکعب(آب روزانه )گیگاژول(سوخت روزانه
8 6 52 

 
 )مترمربع:( زمین و ساختمانها-8

 زمین سالن تولید کل انبارها کل زیربنا
590 90 260 00/2100  

 
 
 
 


