
 خارج    و داخل در تهیه ◙خارج          از تهیه □ایران           داخل در تهیه ●چکیده طرحهای صنعتی          طرحهای تیپ          

   % بود خواهد جدید سنجی امکان به نیاز اجرا برای طبعاً . میباشد 1379 سال به مربوط فنی و اقتصادی ، مالی بررسیهای %

١٢٦

 آب بندهای لاستیکی 
 
 :ـ نوع تولیدات 1

 مشخصات فنی تولیدات ردیف ظرفیت اسمی
 واحد مقدار

ان بـه اشـکال       قطعات ساخته شده از آمیزه کائوچو ، اکریلونیتریل ، بوتـادی           قطعات لاستیکی  1
 مختلف جهت آن بندی

 تن  25

 
 : فرآیند تولید-2
 

 مواد لاستیکی .)1
 فرمولاسیون.)2
 وزینت.)3
 اختلاط.)4
 

 قالبگیری وپخت.)5
 قطعات لاستیکی.)6
 قالب گیری فشاری.)7
 

 
 : ـ ویژگیهای فرآیند ، نکات فنی و شرایط عملیاتی 3

 :باشد  نکات فنی و شرایط عملیاتی این طرح به شرح زیر می
در این قسمت مواد لازم برای ساخت آمیزه لاستیک بر :  ـ توزین  1

ان توسـط دو تـرازو بـا دقـت      تریل ـ بوتادی پایه کائوچوی آکریلونی
بندی آنها بـه      در مورد کائوچو به علت بسته     . گردند    لازم توزین می  

صورت یک تکه و به ابعاد و وزن زیاد احتیاج به کائوچو بـه بـرش                
باشد و این کار توسط یک گیـوتین هیـدرولیکی انجـام     اولیه آنها می 

شـوند    میزه استفاده می  موادی که با درصدهای پایین درآ     . شود    می
به دلایل فوق دو تـرازو بـا        . گیری شوند     باید با دقت بالاتری اندازه    

در هـر   . دو دقت و دو ظرفیت متفاوت مورد استفاده قرار میگیرنـد            
 20بار توزین با توجه به ظرفیت دستگاههای مراحل بعد باید حدود            

 .کیلوگرم آمیزه مهیا و توزین گردد
ل آنکـه هـر یـک از اجـزاء آمیـزه خاصـی را در       به دلی:  ـ اختلاط  2

تعیین مشخصات محصـول نهـایی برعهـده دارد و عـدم یکنـواختی              
پخش این مواد در سراسر آمیزه ، سبب ناهمگونی خواص فیزیکـی            

های مختلف قطعه ساخته شده گشـته و اسـتفاده            و شیمیایی قسمت  

یت مواد  لذا با توجه به خواص و کیف      . سازد    از آنها را غیر ممکن می     
لذا در این بخش از    . اولیه نحوه اختلاط آنها با یکدیگر متفاوت است         

و غلطکـی اسـتفاده میگـردد    ) تـن محـوری   ( های داخلی     مخلوط کن 
های داخلـی یکـی از ابزارهـای مهـم و مـوثر در اخـتلاط                    کن  مخلوط
هـا دو     در ایـن مخلـوط کـن      . آینـد     های لاستیکی به شمار مـی       آمیزه

باشـند در کنـار       ماننـد مـی     ر که دارای زوایدی پـره     چرخنده با روتو  
 .کنند  یکدیگر گردش می

در این مرحله آمیزه لاستیکی کـه تحـت فشـار بصـورت     :  ـ پخت  3
 دقیقه متفاوت 30 الی 15زمان پخت   . شود    آید ریخته می    ورق درمی 

 .است که توسط آزمایش باید معلوم گردد 
کل از اجزایـی بشـرح      های محصول متش ـ    ترین فرمولاسیون   از رایج 

 :ذیل میباشد 
  درصد1/58کائوچوی آکریلونیتریل بوتادین     

 درصد% 85گوگرد                                        
 درصد% 85شتاب دهنده پخت                         

 درصد               3فعال کنننده                                     
 درصد % 58کمکی                        فعال کننده 

                درصد % 58ضد اکسیدان                             
 درصد % 58                                  ضد ازون

 درصد % 1/29)         ماده تقویت کننده ( دوره 
 درصد % 8/5روغن نرم کننده                         

 درصد % 58ک فرآیند                       رزین کم
مطـابق  ) بنـدهای لاسـتیکی    آب( آزمونهای کنترل کیفیـت محصـول      

 .باشد  های زیر می استاندارد ملی به شماره
654،655،1988 ،1989 ،1990،1991 ،2934  

 :   ـ مواد اولیه اصلی4
 مصرف سالیانه

ف
ردی

 

مــواد اولیــه  
 اصلی 

 
 مشخصات فنی

 واحد مقدار

ت
ن 
امی

 

  کیلو گرم 15400 دخام   NBR  کائوچو  1
  کیلو گرم 30/2 جهت عملیات پخت گوگرد  2
دی بنز تیازیل    3

 دی سولفاته 
  کیلو گرم 230 شتاب دهنده 

ــید  4 اســــــــــ
 استئاریک 

  کیلو گرم 160 ها فعال کننده

  کیلو گرم  800 فعال کننده کمکی  اکسید روی 5
  کیلو گرم BI 25 160 یدانضد اکس 6
  کیلو گرم DPPG 160 ضد اوزون  7
  کیلو گرم 7800 تقویت کننده دوده  8
ــل  9 دی اوکتیـــ

 فتالات 
نــرم  DoDروغــن 

 کننده 
  کیلو گرم 1540

  کیلو گرم 160 رزین کمک فرآیند رزیـــــــــــن  10
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 کومارون 
  کیلو گرم 5350  کیلوگرم 5ظرفیت  جعبه مقوائی 11
ــوگیری از  ومی کاغذ م 12 جهــت جل

عــــدم چســــبندگی 
 محصولات یکدگیر 

  کیلو گرم 500

  کیلو گرم 100 ـــــــ چسب کاغذی 13
 
 ):فرآیند تولید،آزمایشگاه وتعمیرگاه( ماشین آلات و تجهیزات اصلی-5

ین
تأم

 

 ماشین آلات مشخصات فنی تعداد
 و تجهیزات

ف
ردی

 

ــه   1 ● ــرض تیغـ ــانتی 620عـ سـ
 کیلو وات 5متر،قدرت موتور 

ــرش   ــین بـ ــو تـ گیـ
 کائوچو

1 

 طبقــه 2کیلــو وات 55قــدرت  6 ●
  سانی متر2،فاصله طبقات 

 2 پرس هید رو لیک

 لیتر ،تـوان    20:گنجایش مواد  1 ●
  کیلو وات23

مخلوط کـن داخلـی     
 )بن بوری0.

3 

 سـانتی متـر     30قطر استوانه    1 ●
ــول اســتوانه    ســانتی 70،ط

  کیلووات 45متر،توان 

غلطــــک تکمیــــل و 
 تزریق اختلاط

4 

چــــــرخ دســــــتی  - 3 ●
بــــن (مخصــــوص 

 )تراک

5 

 6 قفسه فلزی دارای چهار طبقه 2 ●
 7 میز بسته بندی - 2 ●
 8 میز ترازو  - 1 ●
 9 قالب های مختلف - 14 ●
ــت   1 ● ــر فیـــ ــو 30:ظـــ  کیلـــ

 گرم10Iگرم،دقت
 10 ترازوی توزین

ــت  1 ● ــر فیــــ ــو 3:ظــــ  کیلــــ
 گرم2Iگرم،دقت

 11 ترازوی دقیق

ــرات ن - - ● جهیــــــــــــ
ــگاه،کارگاه  آزمایشـ

 تعمیرات

12 

 
 : تعداد کارکنان-6

 مدیریت کارشناسی تکنسین کارگر ماهر کارگرساده کل کارکنان
19 8 4 2 0 1 

 
 : کل انرژی مورد نیاز-7

 )کیلووات(توان برق )مترمکعب(آب روزانه )گیگاژول(سوخت روزانه
3 4 208 

 
 )مترمربع:( زمین و ساختمانها-8

 زمین سالن تولید کل انبارها اکل زیربن
630 140 240 2200 

 
 
 
 


