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 کاغذ مومی 
 
 :ـ نوع تولیدات 1

 مشخصات فنی تولیدات ردیف ظرفیت اسمی
 واحد مقدار

 میکـرون   10 ، لایه آلومینیومی با ضخامت       65کاغذ کرافت با گراماژ      کاغذ مومی  1
های مندرج در استاندارد ملی ایران به شماره     با مشخصات و ویژگی   

1461 

 تن  1000

 
 : فرآیند تولید-2
 

 ول پیچی و برشر.) 1
 چسب زنی ورق آلومینیومی و کاغذ.) 2
 چاپ.)3

 پارافین زنی.)4
 برش و دسته بندی.) 5

 
 : ـ ویژگیهای فرآیند ، نکات فنی و شرایط عملیاتی 3

کاغذ مومی از دو نوع کاغذ بدون فویل و کاغذ مومی لامینه شده با              
. دشـو  باشد که در طرح حاضر هر دو نـوع تولیـد مـی       آلومینیوم می 

 …این کاغذ جهت بسته بندی مـواد غـذائی نظیـر کـره ، شـکلات و                
همچنــین کاغــذ مــومی در دســتگاههای ثبــات . شــود  مصــرف مــی

 بـه کـار     …همچون ترسیم گرافها ، سرعت نگار قطار و اتوبوس و           
 .گردد  رود در زیر روند تولید این کاغذ تشریح می می

تر تبـدیل   لهای کوچک ـ با توجه به وزن زیاد رول کاغذ آنرا به رو 1
کرده و چنانچه عرض ورق با عرض تقسـیمات مـورد نیـاز نهـایی               
مغــایرت داشــته باشــد اضــافات آن توســط اره نــواری بــرش زده 

 .شود  می
 ـ رولهای کاغذ و آلومینیوم در بستر دستگاه قرار داده شده و از  2

 .شود  شوند و دوباره رول می بین دو غلتک فشاری عبور داده می
کاغذ مومی چاپ سـیلک شـده و سـپس از طـی مسـیری جهـت        ـ  3

 .خشک شدن دوباره رول میشود 
 ـ در این مرحله کاغذ از بین غلتکهای محرک پـارافین زنـی عبـور     4

 .شود  گذرد و دوباره رول می کن می کرده و سپس از محفظه خشک
 ـ در انتها جهت ایجاد تقسیمات عرضی در ورق ، برشی در طول   5

) بنـدی محصـولاتی ماننـد کـره           نظور استفاده دور بسته   به م ( نوار  
هـای    رول. گـردد     شود و رول مـی      توسط تیغ برش دیسکی زده می     

لازم بـه ذکـر     . گردنـد     بنـدی مـی     ایجاد شده به صورت دستی بسته     
 .است که کاغذ بدون فویل مراحل دوم و سوم را ندارند 

 
 :   ـ مواد اولیه اصلی4

مصرف 
ف سالیانه

ردی
 

مــواد اولیــه  
 اصلی 

 مشخصات فنی

 واحد مقدار

ن 
امی

ت
 

 65کرافت با گراماژ     کاغذ  1
ــای  رول  500هــــــ

 کیلوگرمی 

 ● تن  685

ورق بــه ضــخامت   آلومینیوم 2
  میکرون 10

 ● تن  285

های   به صورت رول   پارافین  3
  کیلوگرمی 100

 ● تن  52

مخصــوص صــنایع  چسب  4
 غذایی 

 تن  1/3
▫

ــ 5 ذ کاغــــــــــ
 بندی بسته

 ● تن  2/3 150گراماژ 

 
 
 
 
 
 
 

رول کاغذ  

 ق آلومینیوم  ور

چسب   پارافین 
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 ) :فرآیند تولید ، آزمایشگاه و تعمیرگاه (  ـ ماشین آلات و تجهیزات اصلی 5

ف
ردی

 

ماشین آلات 
 و تجهیزات

ین تعداد مشخصات فنی
تام

 

دارای دو محور رول بازکن      رول بازکن  1
 کن  و رول جمع

1 □ 

ــتگاه  2 دســـــــــ
 زنی چسب

وری مجهز به سیستم انژکت ـ   
 پاشش چسب

1 □ 

مجهز به چهار مرحله چـاپ       دستگاه چاپ  3
 کن  سیلک و خشک

1 ● 

 □ 1  منبع تغذیه پارافین  مجهز به دستگاه پارافینه 4

 □ 1 دارای رول بازکن  دستگاه برش 5

 ● 1 دوتنی  جرثقیل  6

 
 :  تعداد کارکنان  ـ6

 ل کارکنان ک کارگرساده  کارگر ماهر  تکنسین  کارشناسی  مدیریت 

1 0 2 5 3 16 
 
 : ـ کل انرژی مورد نیاز 7

 )گیگاژول (سوخت روزانه  )متر مکعب (آب روزانه )کیلووات ( توان برق
58 4 3 

 
 ) متر مربع : (  ـ زمین و ساختمانها 8

 کل زیر بنا کل انبارها  سالن تولید  زمین 
2400 300 172 692 

 


