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 کاغذ سمباده 
 
 :ـ نوع تولیدات 1

 ظرفیت اسمی
 مشخصات فنی تولیدات ردیف

 واحد مقدار
 جنس کاغذ از نوع ویژه کرافت و با گراماژ کاغذ سمباده   1

 )  A،C،  D،E (  درصد 93 ـ  899و اکسید آلومینیوم ، با کیفیت خوب و خلوص 
 2746مشخصات و ویژگیهای مندرج در استاندارد ملی ایران شماره با دیگر 

 مترمربع 2000000

 
 : ـ فرآیند تولید 2
 

 دستگاه رول بازکن.) 1
 دستگاه چاپ.) 2
 چسب زنی.) 3
 پاشش.) 4

 تونل خشک کن.) 5
 رول جمع کن.) 6
 بسته بندی.) 7

 
 :ـ ویژگیهای فرآیند ، نکات فنی و شرایط عملیاتی 3

ای   ولید در ظرفیت انبوه تولید کاغـذ سـمباده از روش یگانـه            جهت ت 
 .شود  استفاده می
هــای کاغــذ از انبــار بــه د ســتگاه رول بــازکن فرســتاده  ابتــدا رول

هــای کاغــذ بــر روی آن  شــود ودر آنجــا بــا قــرار گــرفتن رول مــی
های ورق باز شده و سپس از آن قسمت به بخـش چـاپ رفتـه                  رول

شـود کاغـذ      غیره بر روی آن چاپ مـی      مشخصات تجارتی علایم و     
رود لازم به توضیح      زنی می   خروجی از بخش چاپ به قسمت چسب      

است که چسب قبلا باید آماده شده باشد در این بخش چسب بطور             
گردد و سـپس بـه قسـمت پاشـش            یکنواخت بر روی ورق اندود می     

هـای سـائیده شـده بسـته بـه نـوع سـمباده                شود دانـه    فرستاده می 
ــدی پا ــیتولی ــه. شــوند  شــیده م ــدان    دان ــک می ــوق تحــت ی ــای ف ه

هـا    شود کـه دانـه      گیرند و این خود باعث می       الکترواستاتیک قرار می  
سـپس جهـت خشـک      . بطور یکنواخت بر روی سطح پاشیده گردند        

شوند و در آنجا خشک       کن فرستاده می    ها به تونل خشک     کردن دانه 
دوام در   دقیقـه بصـورت م ـ     10شده و پس از مدت اقامـت و عبـور           

بنـدی بـه انبـار        کن رول شده و پس از بسـته         های رول جمع    دستگاه
 .رود  می

 
 :   ـ مواد اولیه اصلی4

ف
ردی

 

مواد اولیـه  
 اصلی 

 مصرف سالیانه مشخصات فنی

ن 
امی

ت
 

  واحد مقدار   

اکســــــــــید  1
 آلومینیوم 

پودری سفید رنگ   
 93درجه خلـوص    

  درصد3/98تا 
 ● کیلوگرم 133000

ــوع اوره  چسب  2 از نــــــ
 ● کیلوگرم 326000 فرمالدئید

 ● کیلوگرم 294000 داخلی زرد رنگ کاغذ کرافت 3
 ▫ کیلوگرم 196000 داخلی زرد رنگ کاغذ کرافت 4
ــر   جوهر چاپ 5 ــاپ ب ــب چ مرک

 ● کیلوگرم 10200 روی کاغذمقوا

 ● کیلوگرم 10200 از نوع نواری  چسب  6
 
 ) :فرآیند تولید ، آزمایشگاه و تعمیرگاه ( لی  ـ ماشین آلات و تجهیزات اص5

ف
ردی

 

ماشین آلات 
 و تجهیزات 

ن تعداد  مشخصات فنی 
امی

ت
 

 سیستم پاشش 1
واحد پاشـنده چسـب و خـرده        
ــورت   ــائیده بصــ ــنگ ســ ســ

 الکترواستاتیکی و ثقلی
1 ▫

ــرارت  2 قســمت ح
 ● 1 شامل تونل خشک کن دهی و تهویه

ــاده  3 ــمت آمـ قسـ
 سازی

زی چســب و جهــت آمــاده ســا
 ● 1 رزین 

▫ 1 ها  گرداننده نیروی محرکه 4
 
 
 
 
 
 :  تعداد کارکنان  ـ6

 کل کارکنان  کارگرساده  کارگر ماهر  تکنسین  کارشناسی  مدیریت 

1 0 2 5 8 20 
 
 : ـ کل انرژی مورد نیاز 7

 )گیگاژول (سوخت روزانه  )متر مکعب (آب روزانه )کیلووات ( توان برق

209 12 31 
 
 ) متر مربع : (  ـ زمین و ساختمانها 8

محصولمحصول

 رول کاغذ  

چسب های سائیده های سائیده   دانهدانه
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 کل زیر بنا کل انبارها  سالن تولید  زمین 
7300 800 1010 2085 

 


