
  خارج و داخل در تهیه ◙          خارج از تهیه □          ایران داخل در تهیه ●          طرحهای تیپ          چکیده طرحهای صنعتی

  % بود خواهد جدید سنجی امکان به نیاز اجرا برای طبعاً . میباشد 1379 سال به مربوط فنی و اقتصادی ، مالی بررسیهای %

١٠٤

 کارتن از ورق آماده  
 
 :ـ نوع تولیدات 1

 مشخصات فنی تولیدات ردیف ظرفیت اسمی
 واحد مقدار

 تن   1350 سه لایه و پنچ لایه  بندی  کارتن بسته 1

 تن  150  مقسم کارتن  2
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 دستگاه منقسم زن.) 9
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 : د ، نکات فنی و شرایط عملیاتی ـ ویژگیهای فرآین3

در تولید کـارتن از ورق آمـاده ، ابتـدا ورق مناسـب یـا                
شفارش خریـدار بـرش داده شـده و چـاک زده شـده و               

لذا اتصال  . گردد    های آن چسبانده و آماده می       سپس لبه 
کارتن با استفاده از چسـب یـا دوخـت و یـا اسـتفاده از                

باشد چسـب مـورد اسـتفاده       نوار چسب بایستی مدنظر     
برای اتصال کارتن بایستی از مقاومت مناسب در مقابل         
. رطوبـــت و شـــرایط آب و هـــوایی برخـــودار باشـــد  

ــارتن وجــود دارد   روش ــد ک ــی در تولی در . هــای مختلف
واحدهای بزرگ تولیدکننده ورق از مقوا و کاغـذ کرافـت      

ی لاینر، ابتدا بعد از تهیه ورق بـا اسـتفاده از دسـتگاهها            
. شـود     مربوطه مستقیما کارتن تولید و به بازار ارائه می        

اما در واحدهایی کوچـک کـه فاقـد دسـتگاه تولیـد ورق              
باشند معمولا کارتن بعد از تهیه ورق بـا اسـتفاده از              می

شود و    زن تولید می    دستگاههای خط زن و برش و چاک      
یا از دستگاه دایکات که روش تهیه کارتن به وسیله قالب 

در روش دایکاسـت ، خـط و        . شود    شد استفاده می  با  می
بــرش و چــاک بصــورت همزمــان بــر روی ورق انجــام 

های بعمل آمده     با بررسی . شود  گرفته و کارتن تولید می    
بنـدی ، در   سازی و تنوع بسته   از واحدهای کوچک کارتن   

ابعاد مختلـف و اینکـه اساسـا تولیـد کـارتن بـر مبنـای                
ا سعی بر این است کـه بـا         پذیرد ، اکثر    سفارش انجام می  

زن ، دستگاه     داشتن دستگاههای خط زن و برش و چاک       
روش انتخـابی بـر اسـاس       . دایکاست نیز موجود باشـد      

تهیه ورق از واحدهای تولیدکننده و داشتن دسـتگاههای         
تولید کـارتن و عـلاوه بـر آن دایکاسـت بـا اسـتفاده از                

. د  باش ـ  چسب برای چسباندن لبه کارتنها مـی        دستگاه لب 
 :در ذیل توضیحات بیشتری ارائه شده است 

 لایـه از تولیدکننـدگان داخلـی        5ابتدا ورق سه لایه و یـا        
ســپس کلیــه  . شــود  تهیــه و بــه کارخانــه وارد مــی   

دستگاههای خط تولید بر اساس سفارش ثـانوی تنظـیم          
گشته ، جهت خـوراک دسـتگاه دایکاسـت بعـد از آمـاده              

ز به ابعـاد متناسـب      ها در صورت نیا     نمودن قالب ، ورق   
برش داده شده و به دستگاه دایکاست هـدایت و کـارتن            
تولید شده در صورت نیاز به دستگاه چاپ منتقل و بعـد     

بنـدی    عـددی بسـته  50 یا 30های    از چاپ بصورت بسته   
و برای تولیـد کـارتن غیـر از دایکاسـت ابتـدا             . گردد    می

ه زن ، خط زده شده و به دستگا  توسط دستگاه خط ورق
های برش خورده توسـط کـارگر      برش داده شده و ورق    

یابـد در ایـن قسـمت ورق          به دستگاه چاک زن انتقال می     
برش خورده دوباره بـه دسـتگاه چـاک داده مـی شـود              
یکبار جهت چاک زدن قسمت بالای کارتن و مرتبه دیگر          
جهت چاک زدن قسـمت پـائین کـارتن و پـس از مرحلـه               

 بـا چـاب داده مـی        چاک چناچه خریدار سفارش کـارتن     
شود کارتن به دستگاه چاب داده شده و بر حسب مورد           
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وعلامت آرم شرکت وسایر مواردی که خریدار خواهان        
سـپس کـارتن هـای      . بوده بر روی آن چـاب مـی گـردد         

آماده شده به دسـتگاه بـر چسـب بـرای چسـباندن لبـه               
کارتن ها منتقل وبعد از چسباندن لبـه کـارتن هـا آمـاده         

 کا رتن بـا هـم توسـط         50الی30 گرفته و هر     رویهم قرار 
دستگاه بسته بندی نهائی بسته بندی شـده وتوسـط نـخ            

دسـتگاه منقسـم زن واره      . نایلون بهم متصل می گردنـد     
فلکه ضروری نیست ولی موجود بودن آن در واحد ایـن         
مزایا دارد که می تواند سفارش کارتنهایی که احتیاج بـه           

ر این طرح بدلیل کامل شدن د. منقسم دارد را پذیر باشد 
 .  شود تجهیزات این در دستگاه نیز در نظر گرفته می
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مواد اولیه  
 اصلی 

 
 مشخصات فنی

 واحد مقدار
ن 
می
تا

 

ورق  1
 لایه  سه

ــت   ــداقل مقاوم ح
در برابر ترکیـدن    
برحسب کیلوگرم  

ــانتی  ــر س ــر  ب مت
ــع  ــا 6مربـ  21 تـ

میــزان جــذب آب 
سطح خارجی در   

 دقیقــه 30مــدت 
 گرم  155کمتر از   

 در مترمربع

 ● متر مربع 1454117

ــت    لایه5وق  2 ــداقل مقاوم ح
در برابر ترکیـدن    
برحسب کیلوگرم  

ــانتی  ــر س ــر  ب مت
ــع  ــا 6مربـ  21 تـ

میــزان جــذب آب 
سطح خارجی در   

 دقیقــه 30مــدت 
 گرم  155کمتر از   

 در مترمربع

 ● متر مربع 955704

چســـــــب  3
 سیلیکات

 ● کیلوگرم 25498 ـــــــ

 ● کیلوگرم 9956 ـــــــ رنگ 4
 ● کیلوگرم 1100 بندی جهت بسته نخ نایلون  
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ف
ردی

 

ماشین آلات 
ن  تعداد  مشخصات فنی  و تجهیزات 

امی
ت

 

ــت خط زن  1 ــع در  14 ظرفی ــر مرب  مت
 متر  4/1*3*3/1دقیقه ابعاد   

ــه   ــرض دهن ــر 16/2ع  4 مت
 کیلووات 

 ● 

ــت  برش 2 ــولی در 170ظرفی  مترط
هــای قابــل  ســاعت بــا تیغــه

   کیلووات 4تنظیم وتوان 

1 ● 

ــت  چاک زن  3 ــع در  10ظرفی ــر مرب  مت
دقیقـــــــــــه ابعـــــــــــاد 

ــر 5/1*2*16/2*3/1 متـــــ
ــه   ــرض دهن ــر 16/2ع  4 مت

 کیلووات 

1 ● 

رفت و برگشـت اتوماتیـک ،        تدایکاس 4
با سرعت قابل تنظـیم تـوان       

  کیلووات 5

1 ● 

ــت  منقسم  5 ــع در  10ظرفی ــر مرب  مت
دقیقـــــــــــه ابعـــــــــــاد 

متــر عــرض  2/1*5/2*5/1
ــه  ــله 16/2دهنـ ــر فاصـ  متـ

 های قابل تنظیم   تیغه

1 ● 

ــاد  اره فلکه  6 ــر 5/2*1% *4ابعــ  متــ
 متــر در 30فاصــله ظرفیــت 

  کیلووات 3دقیقه توان 

30 ● 

ظرفیــت ده متــر مربــع در    چاپ  7
دقیقه نیمـه اتوماتیـک تـوان       

  کیلووات 5/3

1 ● 

ــت  لب چسب  8 ــارتن در 2000ظرفیـ  کـ
  کیلووات 3ساعت توان 

1 ● 

 ● 1  متر 5/1% * 5*  % 5ابعاد  بندی  بسته 9

 
 
 :  تعداد کارکنان  ـ6

 کل کارکنان  کارگرساده  کارگر ماهر  تکنسین  کارشناسی  مدیریت 

1 0 0 3 10 20 
 
 : ـ کل انرژی مورد نیاز 7

 )گیگاژول (سوخت روزانه  )متر مکعب (آب روزانه )کیلووات ( توان برق

100 5 3 

 
 ) متر مربع : (  ـ زمین و ساختمانها 8

 کل زیر بنا کل انبارها  سالن تولید  زمین 
3500 255 550 990 

 
 


