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٨٥

 پاكت سيمان 
 
 : ـ نوع توليدات ١

 مشخصات فني توليدات رديف ظرفيت اسمي
 واحد مقدار

 گرم وظـر  ١٨٩ با وزن ٧٠ـ٩٠از نوع كاعذ كرافت به رنگ نخو دي يا تيره و كراماژ  پاكت سيمان ١
 سـانتي متـر بـا اسـتاندارد ايـران بـه        ٦٤*٤٩*٩ لايه بـه ابعـاد     ٣ كيلو گرم ،   ٥٠فيت  

                 ٢٨٧٥شماره 

 هزار عدد ٢٠٠٠٠

 
 : ـ فرآيند توليد ٢
 

 تيوب كني.)١
 چسب زني.) ٢
 برش.) ٣
 پانچ زني .)٤
 چسب زني .) ٥

 والف زني.) ٦
 چسب زني.) ٧
 سرو ته كردن.) ٨
 بسته بندي .) ٩

 
 : ـ ويژگيهاي فرآيند ، نكات فني و شرايط عملياتي ٣

نـوعي  (عواريـه گيـري     ابتدا رولهاي آماده به كاغـذ كرافـت بعـد از            
در محلهاي   مخصوص خودروي دستگاه تيوپر به طوري )ضايعات

. كه از همديگر به اندازه در سانتي متر فاصله عرضي داشته باشـند            
قرار مي گيرنـد فاصـله عرضـي بـراي آن اسـت كـه موقـع چسـب                   

باز شدن رولهـا بـه      . خوردن هر لايه به طرف ديگر خودش بچسبد         
ويژگـي ايـن دسـتگاه      . گاه انجام مي گيرد     كشش كا غذ بوسيله دست    

آن است كه تعداد لايه هاي پاكت را مي توان به دلخواه تنظـيم كـرد            
 )     لايه٥از يك لايه تا(

كاغذ زيرين از پايين دستگاهروي ريل مخصـوص خـود بـه طـرف              
پشت دستگاه و به قسمت چاپ دستگاه هدايت مـي شـود و در ايـن                

نحوه چاپ در اين قسـمت      . وردقسمت طرف بيروني آن چاپ مي خ      
به سـفارش در خواسـت كننـده        (به صورتي است كه كليشه انتخابي     

روي غلطك چسبانده مي شود و به روي  كاغذ مي غلطـد و چـاپ                )
دلخواه روي كاغذ رنگ مي شود كه اشـكال يـه متـون چـاپي را در                 
فاصله هاي معين از كاغذ مي زند تـا در موقـع  بريـدن درسـت در                  

افتد كاغذ ويي بعد از عبور دستگاه دوبـاره چـاپ بـه             وسط كاغذ بي  
مسير خود بر مي گردد و در زير لايه هاي ديگر قرار مي گيـرد در                
اين قسمت دو غلطك كه وسط لايه ها قرار دارد پايين لايه را چسپ              
مي رنند البته به صورت نقطه اي ، اين كار براي ابن است كـه لايـه                 

هاي عرضي از يك طرف تمام لايـه        ها از  هم باز نشوند سپس لايه         

ها بوسيله غلطك هاي كوچكي كه يك طـرف آنهـا در داخـل چسـب              
بعد از عبور . قرار دارند و روي كاغذ مي غلتد چسب زده مي شوند 

كناري بصورت تيوپ در مـي      . ……از اين قسمت دستگاه بوسيله      
شوند كـه     آيند بعد از تيوپ شدن به قسمت برش دستگاه هدايت مي          

نـده هـاي     د ……سمت دستگاه اصطلاحا گيـربكس نهـم دارد         اين ق 
مختلف و روي آن تيغه هايي نصب گردبده  است كه كاغذ را هنگام              

 .  برد تماس به آن مي
در اين جا تيوبهاي بريده شده بوسيله چند تسـمه نقالـه كـه حالـت                
شيب نيز دارند بر روي پـالتي كـه مقابـل دسـتگاه قـرار دارد جمـع                 

 .رسد  دستگاه تيوپ در اينجا به پايان ميشوند و كار  مي
تيوبهاي بريده شده كه بر روي پالت چوبي روي هم انباشـته شـده              

گـردد در     اند بوسيله ليفتراك به محل تغذيه دستگاه باتومر محل مي         
اينجا بوسيله كارگر تيوبهاي آمـاده بـه ترتيـب از دو ناحيـه بـالا و                 

هـاي دسـتگاه بـاتومر         ده گردد فـرج    پائين به دستگاه فيدر تغذيه مي     
هاي كوچك تك تك تيوبها را بـه قسـمت            دستگاه بوسيله تسمه نقاله   

هـاي دسـتگاه بـاتومي        ده  كنند و در اين نقطه فـرج        كن  هدايت مي     خم
خورند تا دستگاه بـاتوم تمـام تيوبهـا را در             جاي خمهاي ضربه مي   

ــديگر   قســمت چســب ــي بصــورت كامــل چســب زده و روي هم زن
ه نوار كوچكي را به عنوان نوار و الـف دو قطعـه را              بچسباند و قطع  

چسباند   به عنوان سروته جهت چسب زني نوار كاغذي روي آن مي          
تا از باز شدن احتمـالي آن بكاهـد و طـرف ديگـر آنهـا را صـورتي         

خورد و بطرف داخـل       بندد كه گوشه سمت راست آن چسب نمي         مي
 شده و سوراخ    خورد وبا فشار موارد فله  خودبه خود بسته          خم مي 
 .كند  گيرد و از ريخته شدن مواد فله داخل پاكت جلوگيري مي را مي

پاكتهاي آماده شده بعد از اينكه از دستگاه باتومر خـارج شـدن بـه               
شـوند البتـه بوسـيله اپراتـور در ايـن       بندي هـدايت مـي    قسمت بسته 

هر پنجاه عـدد پاكـت روي هـم قـرار گرفتـه و         ) بندي    بسته( قسمت  
 بسـته   ٨٠شود وبعد از تعـداد        بندي مي   نوار پلاستيكي بسته  بوسيله  

بنـدي    روي پالتهاي چوب قرار گرفته و با نوارهاي پلاستيكي بسـته          
 .شود  مي

 
 : مواد اوليه اصلي-٤

يف
رد

 

مواد اوليـه  
 اصلي 

ين  مصرف ساليانه مشخصات فني
تام

 

آاغذ آرافتآاغذ آرافت

 محصولمحصول
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٨٦

  واحد مقدار   
١ 

 كاغذ كرافت  
 الــي ١٠١عــرض 
تي متـر    سان ١٠٥

 ٩٠ الي٧٠گراماژ
▫ رول ٤٧٢٥

 ● تن ٥٠  گرم٥/٢با مصرف  چسب كاغذ  ٢
٣ 

 ١*١*١٠د   به ابعا  تخته
 متر

 ● عدد ١٠٠٠٠٠

ــوار  ٤ نــــــــــ
 پلاستيكي

 ســا ٢بــه عــرض  
 ● كيلو گرم ١٠٨٧٥ نتيمتر

 
 ) : وتعميرگاه فرآيند توليد،آزمايشگاه( آلات وتجهيزات اصلي   ـ ماشين٥

يف
رد

 

ماشين آلات و 
ين  تعداد  مشخصات فني  يزات تجه

تام
 

انتهـــاي (پــاتومر  ١
 )پاكت 

از نوع پرشونده  بوسيله     
 شير پنوماتيكي

١ ▫

٢ 
قســـمت (تيـــو بـــر 
 )چانبي پاكت

 تيوپ در هـر دقيقـه       ٣٠٠
ــول   ــه طـ ــ١٣٠بـ  و ٤٠ــ

 سانتي متر   ٢٨ـ٦٥عرض  
 به متعلقات كامل

١ ▫

 ● ١  كيلو گرم٧٥٠به ظرفيت  جرثقيل ثقفي  ٣
 ● ١          ـ   باسكول ٤
٥ 

 بسته بندي 
 ١٥)تســمه(عــرض بــا نــد

 ميلي متر 
١ ▫

٦ 
شكاف دهنـده رول    

 بازكن

ــارگير   ــرض كــ  ١٢٠عــ
 سانتي متر  

 
١ ▫

▫ ١  ليتر در دقيقه٥٠٠ كمپر سور  ٧
 
 :  تعداد كاركنان  ـ٦

 كل كاركنان  كارگرساده  كارگر ماهر  تكنسين  كارشناسي مديريت 
١٦ ٢ ٦ ٣ ٠ ١ 

 
 :كل انرژي مورد نياز  ـ ٧

 )گيگاژول (سوخت روزانه  )متر مكعب (آب روزانه )كيلووات ( توان برق
١٢ ٧ ٢٢١ 

 
 ) متر مربع : (  ـ زمين و ساختمانها ٨

 كل زير بنا كل انبارها  سالن توليد  زمين 
٢٣١٥ ٦٠٠ ١٥٠٠ ٨١٠٠ 

 
 
 
 
 


