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 پاکتهای کاغذی چند لایه 
 
 : ـ نوع تولیدات 1 

 مشخصات فنی تولیدات ردیف ظرفیت اسمی
 واحد مقدار

از جنس کاغذ کرافت با الیاف با الیـاف         )  لایه 6به تناسب نیاز تا     ( از نوع چند لایه      پاکت کاغذی  1
ش از بندی بی متر ، برای بسته  سانتی35 ـ  60 و عرض 50 ـ  110بلند ، طول پاکت 

 …ده کیلوگرم از محصولاتی همچون سیمان ، کود ، برنج و 

 هزار عدد 12000

 
 : فرآیند تولید-2
 

 تبدیل کاغذ به فرم لوله.) 1
 دوخت.)2

 بستن ته پاکت.) 3
 بندی بسته.) 4

 
 : ـ ویژگیهای فرآیند ، نکات فنی و شرایط عملیاتی 3

 مراحـل متعـددی   های چند لایه از جنس کاغـذ کرافـت از       تولید پاکت 
 :بشرح ذیل تشکیل یافته است 

های کاغذ مخصوص پاکت را بر اساس نیاز و یـا سـفارش     ـ لایه  1
به تعداد مناسب روی هم قرار داده و به روی دستگاه تولیـد کاغـذ                

طـول پاکتهـا بسـتگی بـه سـفارش دارد ولـی             . ای قرار میدهند      لوله
تـوان    پاکتها را مـی   باشد طول     متر می    سانتی 110 الی   50عموما بین   

 .های دستگاه تنظیم نمود  دنده با تعریض چرخ
 ـ دو طرف کاغذ بریده شده توسط ماشین دوخت بطور اتوماتیک  2

 .شود  ، بهم دوخته می
 25 الـی  20هـای    ـ پاکتهای تولید شده پس از بازرسـی در بسـته   3

 پاکت در یک بسـته   150 الی   100بندی شده و سپس هر        پاکتی بسته 
بنـدی وجـود دارد کـه بطـور           دو روش بسـته   . شـوند   داده مـی  قرار  

 .باشد  اتوماتیک و یا دستی می
پروپیلنــی و در روش  هــای تخــت پلــی در روش اتوماتیــک از تســمه

 با (دستی از طناب 
 .شود  بندی استفاده می پلی پروپیلنی جهت بسته) سطح مقطع گرد 

 

 : مواد اولیه اصلی-4

ف مصرف سالیانه
ردی

 

مواد اولیه    
 اصلی

 مشخصات فنی

 واحد مقدار

ن 
امی

ت
 

کاغــــــــــــذ  1
ــوص  مخصـــ

 پاکت 

نــــوعی از کاغــــذ  
 کرافت با الیاف بلند 

▫ تن 2232

نــــوعی از کاغــــذ   کاغذ کرپ 2
 کرافت با الیاف بلند

 ● تن 84

 ● تن 18 از نوع کاغذ شفاف نخ دوخت 3
ــز  4 تمیــــــــــ

 نخ)فیلتر(کننده
 ● تن 18 روغن مناسب

ــا چسب 5 ــا م یع ســیلیکاتی ب
 پودر چسب

 ● تن 180

ــای    جوهر 6 ــه حلاله ــر پای ب
 مناسب یا آب

 ● تن 12

ــات  7 ملزومـــــ
 بسته بندی

تسمه پلی پروپیلنـی    
ــه عــــــرض   2بــــ

 سانتیمتر

 ● هزارمتر 400

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 ) :فرآیند تولید ، آزمایشگاه و تعمیرگاه (  ـ ماشین آلات و تجهیزات اصلی 5

ف
ردی

 

ماشین آلات و 
ن تعداد  مشخصات فنی  اتتجهیز

امی
ت

 

دستگاه تولید پاکـت     1
 بصورت لوله

ــی    ــرس رنگـ ــا دو پـ ــراه بـ همـ
 50ـ ـ110،بالابر،نورد،طول پاکت   

 سانتی  35ـ60سانتی متر ،عرض    
متر ،بدنه کاغذ به عرض حـداکثر    

1 ● 

 ســـانتی متـــر  99و قطـــر 122
 لایــه،ظرفیت تولیــد 6حـداکثر تــا  

  پاکت در دقیقه 120

 سانتی متر وبکت ا     65ـ95طول پا  دوخت دو طرفه 2
 ● 2  پاکت در ساعت1500ظرفیت 

 سانتی متر وبکت ا     65ـ95طول پا  دوخت یک طرفه 3
 ● 2  پاکت در ساعت1500ظرفیت 

  کاغذ کرافتکاغذ کرافت
 ))رولرول ( (

 محصولمحصول
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 پـاکتی   100ـ ـ150در بسته هـای      دستگاه بسته بندی  4
 ● 2  بسته در ساعت 50،با ظرفیت 

 ● 1 به ظرفیت یک تن تولید خمیر چسب 5

ننـــده رول تغذیـــه ک 6
 کاغذ

 متـر در  50اتوماتیک بـا سـرعت     
 ● 1 دقیقه 

ــار  کمپر سور  7 ــر 7 ـ    10فشـ ــوگرم بـ  کیلـ
 ● 1 متر مربع  سانتی

ملزومــات تســت و   8
 کنترل 

تست ازدیاد طول ، پارگی ، نفـوذ   
 ● 1 ..پذیری و

9 
ملزومــــــــــــــات 
تعمیرگـــــــــاهی و 

 کارگاهی 
 ● 1 در حد لزوم 

 
 :  تعداد کارکنان  ـ6

 کل کارکنان  کارگرساده  کارگر ماهر  تکنسین  ارشناسی ک مدیریت 

1 1 3 10 12 35 
 
 : ـ کل انرژی مورد نیاز 7

 )گیگاژول (سوخت روزانه  )متر مکعب (آب روزانه )کیلووات ( توان برق
155 8 7 

 
 ) متر مربع : (  ـ زمین و ساختمانها 8

 کل زیر بنا کل انبارها  سالن تولید  زمین 
5100 650 500 1455 

 
 
 
 
 


