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 ماکو و چوب ضربه  
 
 :ـ نوع تولیدات 1

 مشخصات فنی تولیدات ردیف ظرفیت اسمی
 واحد مقدار

 عدد 60000 …مورد استفاده در تولید پتو ، پارچه ، فرش و  چوب ضربه  1

ــی شــکل و صــیقیلی ، وزن مخصــوص    ماکو  2 ــا 4/1دوک ــر  7/1 ت ــرم ب  گ
 متر مکعب  سانتی

 عدد 60000

 
 : ـ فرآیند تولید 2

 

 رنده کردن.)1
 برش.)2
 چیدن برای کاهش رطوبت.)3
 برش و تبدیل به بلوک.)4

 آغشته کردن به پارافین.)5
 پرس کردن و فشردن چوب.)6
 خشک کردن .)7
ــاژ و   .)8 ــاری، مونت ــات نج عملی

 ساخت ماکو

 

 : ـ ویژگیهای فرآیند ، نکات فنی و شرایط عملیاتی 3
 :باشد  فرآیند تولید به شرح زیر می

 :ماکو : الف 
باشـد   چوب مورد استفاده جهت ساخت ماکو ، چوب ممـرز مـی     

فرآیند شامل دو بخـش آمـاده سـازی چـوب و انجـام عملیـات                
 .باشد  نجاری و ساخت ماکو می

ها برای بریده شـدن بـه         الوارها و تراورس  : آماده سازی چوب    
برای این کار ابتدا یک ترور . گردند  قسمت چوب بری هدایت می

به این  ( ر توسط رنده ، رنده شده تا صاف و صیقلی گردد            و کا 
ها را در زیر سقف سـوله بـه           قائمه) گویند    عمل قائمه کردن می   

بندی چیده ، تا رطوبت آنها بـه زیـر نقطـه اشـباع                صورت دسته 
سپس جهت جلوگیری .  درصد برسد 15 ـ  20الیاف حدود خود 

هـا در     کسـپس بلـو   . از ترک و شکاف خوردن جلوگیری گردد        
گـردد    صفحات پرس چیده و توسط پرس به آنهافشار وارد می         

  6 ـ  8کـن ، تـا حـدود     هـا در خشـک   سپس با قـرار دادن بلـوک  .
درصد خشک نموده  به علت اینکه قطعات در اثر فشار پرس از             

اند دوباره قطعات رنـده شـده         حالت مکعب مستطیل خارج نشده    
د و جهـت عملیـات    آورن ـ  توسط اره به انـدازه مـوردنظر در مـی         

 .گردند  نجاری و ساخت آماده می
: این عملیات عبارتند از : عملیات نجاری ، مونتاژ و ساخت ماکو 

کشی ، سوراخ کردن دو سر برای جای سرفلزی  شیارزنی ، خط
، وارد کردن واشر کاغذی وارد کردن فنر بـه سـربلوک چسـب              

د محـل   زنی سربلوک ، پرداخت ، ایجادجا و شیار چشمی ، ایجا          
زنـی ، زدن      قیجی ، خراطی و ایجاد شکل دوکی شـکل ، سـمباده           

 .باشد  روغن جلاء و پولیش صابون و نصب قطعات ماکو می
جهت ساخت چوب ضربه از چوب راش یا از       : چوب ضربه   : ب  
 میلیمتـری درآمـده شـده اسـت     5/2هایی از آن به ضخامت      لایه

 .گردد  استفاده می
 :باشد  های زیرمی شمراحل ساخت بترتیب شامل بخ

هـا    ها بر روی هم فشردن لایـه        ها ، چسباندن لایه     بری لایه   اندازه
ایی ، برش تخته با توجه  با فشار و حرارت ، تولید تخته چند لایه

 ،   به ابعاد چوب ضـربه ، در آوردن شـکل نهـائی چـوب ضـربه               
ــلاء   ــن جـــ ــت ، زدن روغـــ ــاری و پرداخـــ ــمباده کـــ .ســـ

 
 
 

 
 
 

 :  ی ـ مواد اولیه اصل4

 مصرف سالیانه

ف
ردی

 

مواد اولیه   
 اصلی

 مشخصات فنی
 واحد مقدار

ن 
امی

ت
 

 ● مترمکعب 400 الوار و تراورس چوب ممرز 1
 ● کیلوگرم 40000 متر  میلی5/2 لایه راش  2
چســــب اوره  3

 فرمالد ئید 
 ● لیتر  8000  درصد 60

چســب     دو  4
 قلو

 ● کیلوگرم  160 ـــــــ

 □ عدد  60000 فولادی  دوسر فلز 5
ــر  6 فنـــــــــــ

 گیر  ماسوره
 □ عدد  15000 27 ـ 30

چشـــــــــمی  7
 برنجی

 □ عدد  15000 ـــــــ

12000 ویکتوریا  واشر کاغذی 8
0 

 ● عدد 
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12000 جهت ساخت ماکو  پیچ و مهره 9
0 

 ● عدد 

ــاکوی    میل ماکو  10 ــد م ــت تولی جه
 میلی 

 ● عدد  30000

فنر پشت میل    11
 ماکو

ــاکوی    ــد م ــت تولی جه
 میلی 

 ● عدد  30000

چنگــــــــــک  12
 ماکوگیر

ــاکوی    ــد م ــت تولی جه
 میلی 

 ● عدد  30000

ــاکوی    مهره چینی 13 ــد م ــت تولی جه
 میلی 

12000
0 

 □ عدد 

 ● لیتر  600 ـــــــ روغن جلا 14
 ● لیتر  200 ـــــــ 2000تینر  15
ــابون  16 صــــــ

 پولیش 
 ● کیلوگرم 400 ـــــــ

 میخ نمره  17
 5 و 4

هـا    جهت ساخت جعبـه   
 بندی  ی بسته

 ● کیلوگرم 100

 
 ) :تعمیرگاه  فرآیند تولید ، آزمایشگاه و(   ـ ماشین آلات و تجهیزات اصلی 5

ف
ردی

 

ماشین آلات 
 تعداد مشخصات فنی و تجهیزات

ین
تام

 

 ● 1  کیلو وات 5 رنده  1
 ● 1  کیلو وات11 100اره فلکه  2

 ● 1 وات کیلو 5/1 اره تیز کن  3

ــرم   4 ــرس گ  5پ
 ● 2  کیلو وات20 طبقه 

 ● 1  کیلو وات2 بویلر نیم تن  5

 5دســــــتگاه  6
 ● 1  کیلو وات5/2 کاره

ــتگاه  7 دســـــــ
 ● 1  کیلو وات5/2  ماکو3سوراخ 

 ● 1  کیلو وات3 کومه کن  8

 اور فرز  9
ــدل  ــه ،  FS1000مـــــ کارخانـــــ
formmia   1000گیـر      آلمان ، دهانه 

صـــــفحه متـــــر، ابعـــــاد  میلــــی 
  کیلووات 5/2*1150*1300

1 ▫ 

ــی  10 خراطـــــــ
 اتومات

 دور در دقیقـــــه ، جهـــــت  2000
 ● 1  کیلووات7تراش دو سر ماکو ،  کپی

 ● 1  کیلو وات2 فرز کف گرد 11

ــتگاه  12 دســـــــ
 ● 1  کیلو وات3 شیارزن ماکو

 ● 1  کیلو وات4 سمباده نواری 13

خراطی دستی   14
 ● 1  کیلو وات3 یا سمباده گرد

ــتگاه  15 دســـــــ
 ● 1  کیلو وات4 پولیش

دریــل بــا پایــه  16
 ● 2  کیلو وات5/1 ثابت 

17 
ــب زن  چســــ
غلطکی و بهـم    

 زن چسب
 ● 1  کیلو وات5

 
 :  تعداد کارکنان  ـ6

 کل کارکنان کارگرساده کارگر ماهر تکنسین کارشناسیمدیریت

1 1 4 4 6 10 

 
 : ـ کل انرژی مورد نیاز 7

 )گیگاژول (سوخت روزانه  )متر مکعب (روزانهآب  )کیلووات ( توان برق

212 10 23 

 
 ) متر مربع : (  ـ زمین و ساختمانها 8

 کل زیر بنا کل انبارها  سالن تولید  زمین 
4600 700 300 1315 

 


