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 عکس برگردان کاغذی 
 
 :ـ نوع تولیدات 1

 ظرفیت اسمی
 مشخصات فنی تولیدات ردیف

 واحد مقدار
هزار قطعه  3125 ورق کاغذ پایه مخملی تک رنگ  عکس برگردان کاغذی  1

هزار قطعه  3125 ورق کاغذ پایه مخملی چند  رنگ عکس برگردان کاغذی 2

 
 : ـ فرآیند تولید 2
 

 ه خشک شده با هواکاغذ پای.) 1
 پوشش دادن.) 2
 خشک کردن.) 3
 فلوکه کردن.) 4
 خشک کردن.) 5
 محصول نیمه تمام ناهموار.) 6

 انتخاب رنگ محصول.) 7
 انتخاب الگوی چاپ.) 8
 چاپ با چسب.) 9

 پخش با پودر.) 10
 خشک کردن.) 11
 )اضافی ( رفتن و تودر .) 12

 محصول نهایی.) 13
 انتخاب کرک یا پرز.) 14
 انتخاب خمیر.) 15
 مقابله کردن رنگها.) 16
 چاپ چتر رنگ.) 17
 خشک کرن.) 18

 
 : ـ ویژگیهای فرآیند ، نکات فنی و شرایط عملیاتی 3

 :مراحل تولید عکس برگردان کاغذی به شرح زیر است 
، پرکننـده تثبیـت کننـده پلاسـتی سـایزر و            ) چسب  ( رزین خمیری   

 مورد نیاز با دست وزن شده   دیگر مواد شیمیایی افزودنی به نسبت     
در اینجا مخلوط بشـدت و بـا        . شوند    کن هدایت می    به درون مخلوط  

 .شود تا مخلوط یکنواختی بدست آید  سرعت زیاد همزده می
 ـ کاغذ از یک سمت حرکت کرده و توسط غلطک مشبک سطح آن  2

پـس از مرحلـه پوشـش       . شـود     از خمیر یکنواخت شده پوشیده می     
یه وارد دستگاه دیگری شده و به طور پیوسـته ابتـدا            دادن ، کاغذ پا   

درون ایـن دسـتگاه یـک ژنراتـور         . شـود     خشک و سپس فلوکه مـی     
شود که کرکها بطور عمودی روی سطح         الکتریسته ساکن باعث می   

کاغذ قرار گیرند و یک نیروی جاذبه الکتریکی بین کرکها و کاغـذها             
 شـدن کرکهـا     بوجود آید کـه از بخـش اضـافی و در نتیجـه ضـایع              

شود و    در ادامه اضافی از روی سطح برداشته می       . جلوگیری شود   

کاغــذ فلوکــه درون کــوره خشــک شــده ورودی یــک نــرده و پایــه  
در این حالت محصول نیمه تمـام کاغـذ         . شود    کن انداخته می    خشک

 .پذیرد  عکس برگردان که سطح ناهمواری دارد شکل می
ه شده مخملی بـا ورقـه نـازک     ـ فرآیند چاپ اسکرین ، کاغذ فلوک 3

. شود    فلزی که نقش مورد نظر روی آن حک شده است پوشیده می           
تصویر مورد نظر با استفاده از جوهر لیتوگرافی روی سـطح کاغـذ    

سپس تمامی سطح کاغذ با چسب پوشـیده        . شود    مخملی نقاشی می  
ای که یک کاغـذ بـا    شود با وسیله شود و جوهر مخمل چسب می  می

ای   شود با وسـیله     شود و جوهر مخمل چسب می       ه می چسب پوشید 
ای در سـمت دیگـر دارد روی      لاستیکی در انتها و دسته      که یک تیغه  

شود تا جوهر را با فشار درون سطح          سطح کاغذ مخملی کشیده می    
چاپ داخل کند بطوریکه تصویر مـورد چـاپ داخـل کنـد بطوریکـه               

چـاپ دقیقـا    تصویر مورد چاپ داخل کند بطوریکـه تصـویر مـورد            
های چاپ این     شکل لبه . روی سطح چاپ و در جای خود قرار گیرد          

وسیله ، میزان حساسیت و کیفیت و نیز مقـدار جـوهر را مشـخص               
 .نماید  می

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 : مواد اولیه اصلی-4

 مصرف سالیانه

ف
ردی

 

مواد اولیه     
 اصلی

 مشخصات فنی
 واحد مقدار

ین
تام

 

ــام و    1 ــذ خ ــا غ ک
 کاغذ مخملی

ــه    ــلی پای ــاده اص م
 مخملی 

 ● هزار قطعه  6250000

( رزیـــن خمیـــری    خمیر مخلوط  2
پرکننــده ـ   ) چســب 

تثبیت کننده پلاستی   

 ● کیلوگرم 312500

سایزر و دیگر مواد    
 شیمیایی افزودنی 

 ● کیلوگرم 800 ـــــــ جوهر مرکب چاپ 3
 ● کیلوگرم 15625 اوره رزین  چسب رزین 4
 
 ) :فرآیند تولید ، آزمایشگاه و تعمیرگاه ( ین آلات و تجهیزات اصلی  ـ ماش5

ف
ردی

 

ماشین آلات و 
 تجهیزات

ین تعداد مشخصات فنی
تام
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 ● 2 استیل به ظرفیت یک تن  مخلوط کن  1

 متر در 2به ظرفیت  ماشین چاپ  2
 دقیقیه نیمه اتوماتیک

1 ● 

دستگاه فلوکه کننده و     3
 کن خشک

 ● 1  کیلوگرم 500به ظرفیت 

 ● 2  متر در دقیقه5سرعت  حذف کننده کرک 4

 ● 6 متر در دقیقه 1به ظرفیت  ماشین چاپ اسکرین  5

 ● 30  متر در دقیقه 2سرعت  کننده  صفحات خشک 6

▫ 2  متر در دقیقه 3سرعت  گردان دستگاه چاپ 7
 ● 1  رول در دقیقه 5 دستگاه روباز  8

  1  متر در دقیقه 2سرعت  صفحه پهن کن  9

  500  چهار چوب آلومینیومی  10

  1  لامپ دستی  11

  1 همراه با کاردک پلاستیکی تمیز کننده  12

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 :  تعداد کارکنان  ـ6

 کل کارکنان  کارگرساده  کارگر ماهر  تکنسین  کارشناسی  مدیریت 

1 1 2 10 12 23 
 
 : ـ کل انرژی مورد نیاز 7

 )گیگاژول (سوخت روزانه  )متر مکعب (آب روزانه )کیلووات ( توان برق
116 7 7 

 
 ) متر مربع : (  ـ زمین و ساختمانها 8

 کل زیر بنا کل انبارها  سالن تولید  زمین 
4000 600 250 1150 

 
 
 
 
 
 
 

 


