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 دفترچه 
 
 :ـ نوع تولیدات 1

 مشخصات فنی تولیدات ردیف ظرفیت اسمی
 واحد مقدار

 جلد  مجموعا 60متر گراماژ کاغذ   میلی220*174ابعاد   برگی 40دفترچه  1

  000/2600 60متر گراماژ کاغذ   میلی220*174ابعاد   برگی 60دفترچه  2

   60راماژ کاغذ متر گ  میلی220*174ابعاد   برگی 100دفترچه  3

 
 : فرآیند تولید-2
 

 برش.) 1
 خط کشی.) 2
 شمارش.) 3
 دوخت.) 4
 تازنی.) 5

 انبار موقت.) 6
 برش جلد.) 7
 برش طول.) 8
 بسته بندی.) 9

 
 : ـ ویژگیهای فرآیند ، نکات فنی و شرایط عملیاتی 3

 72×90ابتدا پالتهای کاغذ به محل دستگاه برش ابتدا کاغذ به ابعـاد             
ش زده می شود و سپس از طول کاغذ های فوق بـرش داده مـی               بر

 در آمده ونهایتا با عمل برش دیگری به ابعاد          72×45شود وبه ابعاد  
سپس کاغذ های فوق به محل دستگاه خط        . تبدیل می گردند     36×45

. گـردد  زنی حمل شده وتوسط دستگاه خط کشی لازم صـورت مـی           
 بـرگ جلـد     60م مـثلا    سپس کاغذ های شمارش شده و به تعداد لاز        

گذاری می شوند از آنجا به محـل دسـتگاه دوخـت هـدایت شـده و                 
بعد از آن عمل تـا زدن انجـام شـده و            . دوخت لازم انجام می گیرد      

، برش نهایی   ) در مدت توقف یک هفته ای       (جهت تثبیت تا خوردگی     
 4/17جلد دفترچه انجام می گیرد کـه در ایـن حـال عـرض آنهـا بـه                 

نهایتا برش نهایی صورت می گیرد که باعـث         . رسد  سانتی متر می    
پـس  .  سانتی متر درآید     22×5/17می گردد  ابعاد دفترچه به اندازه        

از این مرحله کنترل کیفیت انجام می گیرد و دفترچه های معیوب و             
نامرغوب جدا می شوند و از آنجا دفترچه های ساخته شـده جهـت              

 . حمل می گردند بسته بندی و کارتن به محل انبار محصول
 
 :   ـ مواد اولیه اصلی4

ف
ردی

 

مواد اولیـه   
 اصلی 

 مصرف سالیانه مشخصات فنی

ن 
امی

ت
 

  واحد مقدار   
 ● تن  379  گرمی 60 کا غذ  1
 ● تن 43  گرمی 175 مقوا  2
 ● هزار گرم 312 - نخ پلاستیکی 3
 ● کیلوگرم 686 - مفتول منگنه 4
ــاپ  جوهر  5 ــوص چـ مخصـ

 خط
 ● کیلوگرم 88/22

 66*5/52*18ابعاد   کارتن  6
 سانتی متر 

 ● عدد 17333

 
 ) :فرآیند تولید ، آزمایشگاه و تعمیرگاه (  ـ ماشین آلات و تجهیزات اصلی 5

ف
ردی

 

 ماشین آلات و تجهیزات
 تعداد  مشخصات فنی

ن 
امی

ت
 

▫ 1  کیلو وات5 ماشین برش 1
▫ 2  کیلو وات6/0 دستگاه منگنه 2
 ● 1  کیلو وات5/1 خط زندستگاه  3

 
 
 
 
 
 



 خارج  و داخل در تهیه ◙خارج           از تهیه □ایران           داخل در تهیه ●چکیده طرحهای صنعتی          طرحهای تیپ          

  % بود خواهد جدید سنجی امکان به نیاز اجرا برای طبعاً . میباشد 1379 سال به مربوط فنی و اقتصادی ، مالی بررسیهای %

١٠١

 :  تعداد کارکنان  ـ6
 کل کارکنان  کارگرساده  کارگر ماهر  تکنسین  کارشناسی  مدیریت 

1 0 2 10 9 30 
 
 : ـ کل انرژی مورد نیاز 7

 )گیگاژول (سوخت روزانه  )متر مکعب (آب روزانه )کیلووات ( توان برق

174 12 29 

 
 )  متر مربع : ( ـ زمین و ساختمانها 8

 کل زیر بنا کل انبارها  سالن تولید  زمین 
00/2100 180 220  

 


