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 لعاب کاشی وسرامیک
 
 :نوع تولیدات-1

 ظرفیت اسمی

ف
ردی

 

  فنیمشخصات تولیدات
 واحد مقدار

 15تا 10 دقیقه وگیرش نهایی8 تا 4 میلی متروگیرش ابتدایی50/1تا5/0با انداره   لعاب 1
 دقیقه

 تن 150000

 
 :فرآیند تولید-2
 
 
 
 
 
 
 
 
 :ویژگیهای فرآیند،نکات فنی وشرایط عملیاتی-3

مواد اولیـه خریـداری شـده بـه طـور مجـزا در انبارنگهـداری مـی                  
بدنه وکف انبارباید از جنس سرامیک باشدوعاری از هر گونه .شوند

ابتـدا مـواد اولیـه بـا توجـه بـه            .باشـد ... مواد دیگر خصوصاًآهن و   
 .درصد های تعیین شده توزین گردیده وبه میکسر منتقل می گردد

 دقیقه در میکسر پره ای کاملاً با هم آمیختـه           30تا20این مواد مدت    
بعداز مخلوط شدن این مواددر پاتیل مخصـوص        .ومیکس می شوند  

ریخته می شود وتوسط جرثقیل سقفی به کـوره پخـت دوار منتقـل              
 . گرددمی

در داخـل   c1450○ ساعت تحت حـرارت      4کالای نیم ساخته به مدت      
کوره کاملاً پخته شده وذوب می گردددوران کوره باعث می گـردد            
مواد علاوه بر میکس شدن مجـدداً در داخـل کـوره بـه یـک انـدازه                  

کوره گازوئیل سوز بوده وبدنه داخلـی       .ویکسان حرارت داده شوند   
مـاده مـذاب بعـدوارد      .کی مـی باشـد    آن از جنس مواد نسوز سرامی     

تانکهای بزرگ آب سرد کـه در زیـر دهانـه کـوره واقـع هسـتندمی                
جـداره  .سرد شدن سریع باعث خرد ونرم شدن آن مـی شـود           .شود

داخلی این تانکهای بزرگ آب نیـز بایـد از جـنس کاشـی سـرامیکی                
. کریستالهای حاصله آماده مصرف برای خشک کن می باشـد  .باشد

ز نیم ساعت کاملاً خشک شده واز دستگاه خارج ودر  کریستالهابعدا
 .کیلویی بسته بندی می شوند50کیسه های 

 
  : مواد اولیه اصلی-4

 مصرف سالیانه

ف
مواد اولیه ردی

 اصلی
 مشخصات فنی

 واحد مقدار

ین
تأم

شبکه ساز بصورت کـوار سیلیس 1
5/9با درجه خلوص   

 ● تن 666

 ● تن 99 وان کنندهبعنوان ر فلرسپات سدیم 2
 ● تن 85 سیال کننده  کدبنات کلسیم 3
 ● تن 142 برای چسبندگی  کائولن 4
شـــبکه ســـاز ومبـــدل  اکسید روی  5

ــرای کــاهش    ــبکه ب ش
 گرانروی

 □ تن 99

 ● تن 71 روان کننده  نیترات پتاسیم  6
ــده  اسید بوریک 7 ــرای روان کننــ بــ

 چسبندگی لعاب
 □ تن 127

ــر   8 ــیلیکات زی س
 مکوین

 □ تن 127 برای پوشش

 ● عدد 28350 کیلویی50 کیسه 9
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 ):فرآیند تولید،آزمایشگاه وتعمیرگاه(ماشین آلات و تجهیزات اصلی-5

ف
ردی

 

 ماشین آلات
 وتجهیزات

 تعداد مشخصات فنی

ین
تأم

 

 ● 1  تن در ساعت5/1به ظرفیت  میکسر پرهای  1

 ● 2 )بانه روز تن در ش5(تن 5/0به ظرفیت  کوره دوار  2
 ● 4  کیلو500به ظرفیت  پاتیل  3
 ● 2 2×2×2 خشک کن  4
 ● 2 تن2به ظرفیت  تانک آب 5
 ● 1 تن2به ظرفیت  جرثقیل سقفی  6

مواد اولیه

 توزین)1

 )پخت(کوره  دوار )3

 آبگیری)5
کریستال شده)4

 اختلاط بامیکسر)2

محصول

 بسته بندی)6
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 ● 1 متر50به طول  ریل آهن 7
 
 :تعدادکارکنان-6

 کل کارکنان کارگرساده کارگرماهر تکنسین کارشناسی مدیریت
1 1 2 21 9 50 

 
 :ی مورد نیاز کل انرژ-7

 )گیگاژول(سوخت روزانه )متر مکعب(آب روزانه )کیلووات(توان برق
125 21 98 

 
 )مترمربع:(زمین و ساختمانها -8

 کل زیربنا کل انبارها سالن تولید زمین
3600 200 540 1035 

 
 


