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 پشم شیشه
 
 : نوع تولیدات– 1

 ظرفیت اسمی

ف
ردی

 

 مشخصات فنی تولیدات
 واحد مقدار

 درجـه سـانتیگراد عـایق       250 میلیمتـر مقـاوم تـا دمـای          50 و 25به ضخامتهای    پشم شیشه 1
 2386حرارتی وصوتی مطابق استاندارد ملی ایران به شماره 

 تن 7000

 
 :فرآیند تولید -2

 
 
 
 
 پوشش رزین )4د اولیه                  سیلوی موا)1
 پخت )5کوره                                )2
 برش و بسته بندی )6ماشین الیاف سازی              )3

 
 : ویژگیهای فرآیند ، نکات فنی وشرایط عملیاتی – 3

 استفاده مـی    superTel و Telبرای تولید الیاف شیشه از روشهای       
 وغیره owensی دیگر تولید نیز وجود دارد مانند    شود البته روشها  

 مورد برسی قـرار مـی   super Tel وTelکه در این طرح دو روش 
گیرد وبه عنوان با صرفه ترین روش تولید الیاف مد نظر می باشـد              

 .که تشریح فرآیند به شرح زیر می باشد 
در این قسمت مواد اولیـه شیشـه وزن شـده      : سیلوی مواد اولیه    -1

وط می شود این موادشامل سیلیس ، سودا ، کربنـات بـاریم ،              ومخل
 . می باشد…دولومیت ، سولفات سدیم ، سنگ آهک و

کوره این مواد اولیه پس از مخلـوط شـدن ذوب شـده بصـورت               -2
 .شیشه مذاب در می آید 

 پلاتینی وجود   Spinnerدر این قسمت یک     : ماشین الیاف سازی    -3
ر حال چرخش است ومذاب شیشـه       دارد که با سرعت بسیار زیاد د      

را به الیاف شیشه با گذر مذاب از سوراخهای بسیار ریز تبدیل می             
در این مرحله به همراه جریانی از هـوا مـانع از بهـم چسـبیدن                . کند

الیاف می شوند و برای اینکه الیاف پراکنده نشـوند از یـک دسـتگاه              
نـده شـدن    مکش در زیر زنجیری که الیاف را منتقل می کنـد از پراک            

 .الیاف جلوگیری می کند 
در صورت نیاز بوسیله پیستوله های رزیـن بـه          : پوشش رزین   -4 

الیاف پاشیده می شود که درصد رزین با توجه به کار برد مصرف             
 .رزین بعنوان چسب عمل می کند .الیاف متفاوت می باشد 

الیاف شیشهدرتونل حرارتی فشـرده مـی       : تونل حرارتی وپخت    -5 
 درجـه سـانتی گـراد بـدین        350ارت می بینـد حـرارت تـا       شود وحر 

 .ترتیب آب وسیلون خشک می شود 

بوسیله دسـتگاه گیـوتین برحسـب دلخـواه       : برش و بسته بندی     -6 
 .پشم شیشه را برش داده وبسته بندی می کنند 

 
 : مواد اولیه اصلی -4

 مصرف سالیانه

ین
تأم

 

 رمقدا واحد
 

 مشخصات فنی
مواد اولیه 

ف اصلی
ردی

 

• ــد 94-99 2309 تن درصــــــ

2Sio 

 سیلیس
1 

• کربنــا(ســودا 02Na%58 877 تن
 ) ت سدیم 

2 

• شـــــامل ” عمـــــدتا 739 تن
ــید   ــیلیس واکسـ سـ

 آلومینیم 

 3 فلدسپار

• ــات  درجه خلوص % 77 162 تن کربنـــــ
 باریم

4 

• -Mgo% 20 739 تن
32%Cao 

 5 دولومیت

• -3So%55 37 تن
43%02Na 

ــولفات  ســــ
 سدیم

6 

• -32OB%5/45 457 تن
20%oNa2 

 7 رازوریت

•  8 سنگ آهک Cao%55 231 تن

•  9 ذغال کربن و جامئد 6/4 تن

•  10 یلئگازو به عنوان نرم کننده 51 تن

• ســـــــــــــفیدرنگ  202 تن
 خالص98%،

فنــــــــــــل 
OHHC 56

 

11 

•  12 یدئپارافرمالد پودر سفید رنگ 208 تن

• ــا   پودر سفید رنگ 30 تن ــت یـ باریـ
ــدرات  هیـــــ

 باریم

13 

• ــید  42SOHفله ای  500 کیلوگرم اســــــــ
 سولفوریک

14 

•  15 اوره ید رنگپودر سف 260 تن

    رزین        ورود هوا 

مواد اولیه   مواد بسته بندی 

 محصول 
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• ــولفات  پودر  40 تن ســــ
 آمونیم

16 

• مــــــــــواد  سیلان 20 تن
افزودنــی بــه 

 رزین

17 

• ــول 200 تن  25/0محلــــــــ
ــید  هیدروکســــــــ

 آمونیوم

ــول  محلــــــ
 آمونیاک

18 

• بــــرای چســــباندن  650 تن
ــا   ــذ کرافـــت بـ کاغـ

 آلومینیم 

 19 قیر

• هزارمتر 
 مربع

ــا   2381 ــذ کرافـــت بـ کاغـ
 میلیمتر2/0ضخامت 

ورق پوشش  
 دهنده

20 

• هزارمتر 
 مربع

ــا پوشــش   3400 ــراه ب هم
 مقوایی

ورق پوشش  
 دهنده

21 

• هزارعد
 د

لوله ای برای بسـته      556
 بندی 

ــای   کیســه ه
 پلاستیکی

22 

 ):فرآیند،آزمایشگاه وتعمیرگاه( ماشین آلات وتجهیزات اصلی– 5     

ف
ردی

 

ماشین آلات 
 وتجهیزات

 تعداد مشخصات فنی

ین
تأم

 

• 1 عبمتر مک20باحجم  سیلو 1
• 9  متر مکعب10و8باحجم سیلو 2
 50متر وعرض 15بطول  تسمه نقاله 3

 سانتیمتر ولاستیکی
4 •

قیف خوراک  4
 دهنده

 با توریهای 3*3به ابعاد
 فلزی

1 •

• 1 تنی5 باسکول توزین 5
 مترمکعب 10باحجم مخلوط کن 6

ومجهز به همزن با 
 کیلووات3قدرت 

1 •

 در روز  تن25باضرفیت  کوره ذوب شیشه 7
دارای ریکوپراتور 

 واسکات

1 □ 

 تن 20با ظرفیت تولید  ماشین فیبراژ 8
 در روز الیاف

1 □ 

 متر ودارای 30بطول  تونل حرارتی 9
 پرس در انتها

1 □ 

با عرض حداکثر برش  گیوتین 10
  اتوماتیک-متر5/1

1 □ 

 متر قدرت 5/1با عرض  دستگاه رول کن 11
  کیلووات3موتور 

1 □ 

 ظرفیت – بار فشار 4 رسورکمپ 12
3000 m3/hr قدرت 

 55kwموتور 

1 •

• 1 –بار فشار 6 کمپرسور 12

 m3/hr 1920ظرفیت
 3kwقدرت موتور 

 ظرفیت – بار فشار 6/0 کمپرسور 14
1400 m3/hr قدرت 

 55kwموتور 

2 •

سیلوخوراک  15
 دهنده

• 1  مترمکعب10باحجم

 متر مکعب 18باحجم  راکتور 16
ژاکت –مجهز به همزن 
 دار

1 •

 متر مکعب به 25با حجم  تانک آنکلانژ 17
 همراه همزن استیل

1 •

• 2 استیل–متر مکعب 3 تانک ذخیره 18
• 1 استیل– لیتری 500 تانک ذخیره 19
- متر مکعب5ظرفیت  تانک ذخیره 20

 معمولی
1 •

=  مترمکعب25ظرفیت  تانک ذخیره 21
 استیل

1 •

 
 : تعداد کارکنان-6

 کل کارکنان گارگرساده کارگرماهر تکنسین شناسیکار مدیریت
2 0 15 25 41 106 

 : کل انرژی موردنیاز-7
 )گیگا ژول (سرعت روزانه )مترمکعب( آب روزانه )کیلووات(توان برق

1128 131 394 
 )مترمربع:( زمین وساختمانها-8

 کل زیربنا کل انبارها سالن تولید زمین
25800 1350 5400 7360 

 


