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 چینی) عایق (مقره 
 

 :نوع تولیدات-1

 ظرفیت اسمی

ف
ردی

 

  فنیمشخصات تولیدات
 واحد مقدار

 چینی) عایق (مقره  1
 

کوچک (،ونگهدارنده کابل وسیم)بزرگ وکوچک (از انواع مختلف سوزنی 
 برای ولتاژ های کم وزیاد)،متوسط وبزرگ

 تن ٧٣٠

 
 :فرآیند تولید-2
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 :ویژگی های فرآیند ،نکات فنی و شرایط عملیاتی-3
امروزه طیف وسیعی از عایق هـای چینـی در امـر تولیـد و توزیـع                 
جریان برق مورد اسـتفاده قـرار میگیـرد کـه شـکل و کیفیـت آنهـا                  

 .بستگی به نوع کاربرد خواهد داشت
اد و زیـاد    مخصوص ولتاژ بسیار زی ـ   )مقره(در این میان عایق های      

در انتقال الکتریسیته از ایستگاه های تولید نیرو به پست های فرعی            
به کار مروند در حالی کـه مقـره هـای ولتـاژ بالا،متوسـط و پـایین                 
برای خطوط انتقـال الکتریسـیته از پسـت هـای فرعـی تـا مصـرف                 

 .کنندگان جریان برق مورد استفاده قرار می گیرند 
چینـی بـه طـور فزاینـده ای در حـال            میزان تقاضا برای مقره هـای       

افزایش می باشد که از عوامل اصلی این افزایش می توان بـه رشـد               
فرهنگ و استاندارد های زندگی و نیز بهبـود هـای صـورت گرفتـه               

پیرامون توزیع و تولید جریان بـرق اشـاره نمـود و امـروزه غالـب                
 کشور ها نیاز خود را در داخل کشور تامًین می کنند

تنوع تولید و نوع مصرف فرآیند ساخت نیاز مند مهـارت            بر حسب   
عملی زیاد،تکنولوژی و دانش فنی دارد که در این میان ساخت مقره        
های خاص ولتاژ بسیار بـالا،تکنولوژی پیچیـده ای را نیـاز دارد در             
برنامه ریزی تولید واحد های صنعتی غالباً توصیه شـده اسـت کـه              

و نـه   (ولتـاژ پـایین و ولتـاژ زیـاد        در ابتدای راه اندازی مقـره هـای         
تولید شوند و به مرور زمان با کسب دانش لازم تولیـد            )بسیار زیاد 

 .مقره هایی با اشکال پیچیده و یا ولتاژ بسیار بالا آغاز شود
یکی از مشخصه های صنایع سرامیک ان است که تولید محصولات           

باشد کـه   استاندارد در این صنعت نیاز مند موادی با کیفیت بالا می            
 .حتی بعضی از انها را می بایست از خارج کشور تامًین نمود

در انتخاب محل احداث کارخانه نیز می بایست به پارامتر های ذیـل       
 :توجه داشت

 دسترسی سهل و آسان به مواد اولیه -1
 )خت.آب و س(سهولت در تامًین تاسیسات جانبی مورد نیاز-2
 آهنعاری بودن مواد اولیه از محتویات -3
 نزدیک بودن به بازار مصرف-4
 دسترس به نیروی انسانی ماهر-5

ولتـاژ کـم و     (در هر صودت واحد صنعتی تولیـد کننـده مقـره هـای            
شامل بخش های تو لید بدنه مقره ،قالب گیری،خشک کـردن و            )زیاد

لعـــاب دادن،توره،تهیـــه قالـــب هـــای گچـــی و بخـــش ســـر هـــم  
زات آزمایش گـاهی و     می باشد که در کنار واحد تجهی      )مونتاژ(کردن

در ایـن واحـد صـنعتی       .کار گاهی متناسبی نیزتهیه دیده شده اسـت       
فعالیــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــت در 

شـیفت   بخش کوره طی سه شیفت و در سایر قسـمت هـا طـی یـک               
 .صورت می گیرد

 
  : مواد اولیه اصلی-4

 مصرف سالیانه

ف
ردی

 

مواد 
اولیه 
 اصلی

 مشخصات فنی
ین واحد مقدار

تأم
 

 ● تن 216 پتا سیمKalSi3o 8،پودر ر فلدسپار 1

ــد    کائولن 2 ــش ریز،گریـ ــا مـ پودربـ
 صنعتی

 ● تن 180

بصورت پودر سفید با وزن      سیلیکا 3
 2/2-6/2مخصوص 

 ● تن 378

ت سیلیکابه فرمول عمومی       خاک رس 4
 آلومینیم هیدراته با مش ریز

 ● تن 306

بصورت دولومیتی بـا بـیش      سنگ آهک 5
 کربنات منیزیم %50از 

 ● تن 18

 ● تن 36 بصورت پودرهیدراته گچ 6
گریـــــد صنعتی،اکســـــید   آلومینیا 7

 آلومینیم طبیعی
 ● تن 18/0

 مواد 
  سنگی

محصول

 خاک رس

توزین  آسیاب غربال )1
 لعاب دهی)Aging 6فیلترا سیون و)2

 خشک کردن)5

 حرارت دادن در کوره) 7
 بازرسی وکنترل) 8 فرم دهی )4 

سرهم کردن ) 9

 شستشو  وخرد کردن) 11

 Aging اکستروژن و) 3

 مواد لعاب 
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 ● تن 36 - پیچ قلاویز 8
ــیلیکات  9 سـ

 سدیم
بصورت مایع با درجه بومه     

45 
 ● تن 45/0

 
 ):فرآیند تولید،آزمایشگاه وتعمیرگاه(ماشین آلات و تجهیزات اصلی-5

ف
ردی

 

 ماشین آلات
 وتجهیزات

 تعداد مشخصات فنی

ین
تأم

 

 ماشین آلات تولید بدنه 1

فکــــی (شــــامل ســــنگ شــــکن 
) دوار ولرزشـی  (،فربـال   )وغلطکی

ــپ   ــیاب،پرس فیلتر،پمــــ ،آســــ
ــاز   ــدر ســــــ دیافراگمی،جــــــ
مغناطیسی،همرن ،باسکول ونـوار    

 نقاله

1 

● 

 ماشین آلات قالبگیری 2
ــه   ــرس نیمـــــ ــامل پـــــ شـــــ
ــن   ــالبگیری ،خشــک ک اتوماتیک،ق

 پیوسته، ژنراتور داغ
1 

● 

ــردن   3 ــک ک ــش خش بخ
 ولعاب دادن

شامل اتاق خشک کن،نـوار نقالـه       
 ● 1 لعاب دهی وملزومات کمکی

ــوع   کوره حرارت دهی 4 ــونلی از نـ ــوره تـ ــامل کـ شـ
 ● 1 وملحقات

شامل مخلوط کـن گـچ ،پرداخـت         بخش قالب گچی  5
 ● 1 وفرم دهی

ــزارآلات   بخش فیتینگ  6 ــوط کــن واب شــامل مخل
 ● 1 عمومی

 آزمایشگاهیملزومات  7

غربـــال اســـتاندارد،کوره تســـت 
اســـتاندارد وابـــزارآلات کنتـــرل 
،ماشین اکسترود ،ملزومات تست    

 مواد نسوز

1 

● 

 
 :تعدادکارکنان-6

 کل کارکنان کارگرساده کارگرماهر تکنسین کارشناسی مدیریت
2 1 3 25 40 84 

 
 : کل انرژی مورد نیاز-7

 )گیگاژول(سوخت روزانه )متر مکعب(آب روزانه )کیلووات(توان برق
350 21 14 

 
 )مترمربع:(زمین و ساختمانها -8

 کل زیربنا کل انبارها سالن تولید زمین
10200 1500 900 2900 

 
 
 


