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 لوله آزبست سیمانی
 
 :نوع تولیدات-1

 ظرفیت اسمی

ف
ردی

 

 مشخصات فنی تولیدات
 واحد مقدار

 انواع لوله آزبست سیمانی 1
 

،مـواد شـیمیایی ،نفـوذ آب،یـخ زدگی،بـا        ) درجه سـانتیگراد     400تا حرارت   (مقاوم در برابر آتش   
 15-20سـیمان و   % 80-85وقابلیت هدایت الکتریکی وحرارتی پایین ،متشکل از        )سبک  (وزن کم   

  405آزبست با مشخصات استاندارد ملی ایران به شماره %

 تن 500

 
 :فرآیند تولید-2
 
 
 
 
 
 
 
 :ویژگیهای فرآیند،نکات فنی وشرایط عملیاتی-3

لوله باز بست سیمانی در مصارف لوله کشـی وانتقـال مایعـات در              
ولوله های زیر زمینـی کـاربرد داردوایـن         بشکه های نفت ،فاضلاب     

 درجه سـانتی گـراد مقـاوم بـوده          400محصول در مقابل حرارت تا    
وقابلیت هدایت حرارتی والکتریکی پایینی دارد همچنین در برابر آب        

 15-20 درصد آن سـیمان و     80-85ویخ ردگی مقاومت زیادی دارد    
روش تولیـد آن    .تشـکیل مـی دهـد     )آزبسـت (درصد را پنبـه نسـوز       

 مرحیـه تهیـه مـواد       4منحصر به فـرد براسـاس روش مرطـوب از           
ماشین لوله ،گرمخانه،تکمیل کاری اتصـالت،وآزمایش لولـه تشـکیل         

 :می شودکه فرآیند تولیدآن بشرح زیر می باشد
کیسه های آزبست را بدون بز شدن در کیسـه هـا درون             :آسیاب-1

ه نشدن در آسیابهای خرد کن ریخته وانها را با دقت کامل از پراکند        
محیط خرد میکنند ورشته های آزبست حلاجی میشودپاشش آب به 

 .این عمل کمک میکند
پس از خرد شدن آزبست مقدار آن توزین شده وسیمان          : توزین-2

 .توزین می شود.نیز ازسیلوی دیگر وارد این مرحله شده 
در این قسمت آزبست و سیمان باآب مخلـوط شـده           : مخلوط کن  -3

 .وهمزده می شود
این دستگاه دارای یک نمد سیلندر انتقال مواد سیسـتم          :لوله زنی   -4

تعویض ماندرل سیستم  قالبگیری  لوله وغیـره مـی باشـد در ایـن                 
دستگاه مخلوط آزبست و سیمان درون وان فـولادی ریختـه شـده             
سپس بوسیله نمد کمـی غلـیظ شـده وسـپس در قسـمت قـالبگیری                

 لایه های آزبست پیحیده     توسط غلطکهای پلاستیکی برروی ماندرل    
 .شده واستحکام می یابد

پــس از بیـرون کشـیدن دســتگاه مانـدرل  از داخــل    :دمیـدن هـوا  -5
آزبست هوا به شکاف بین لوله هادمیده می شودو بدین ترتیب لوله            

 .آزبست وماندرل از هم جدا می شوند
لوله ها به گرمخانه هدایت شده وبرای لوله هایی باقطر          :گرمخانه-6

 مترگرمخانه لوله ها از هم جدا می        2 میلی متر در طول    700ز  بیش ا 
 .شوند

پـس از طـی شـدن طـول گرمخانـه لولـه هـا توسـط                 :عمل آوری -7
جرثقیــل ،بــه حوضــچه هــای آب انتقــال مــی یابــد،ابعاد حوضــچه  

روز 10لوله ها مـدت     .  متر وجنس آن از بتون است      6*75/5*8/4ها
 .درحوضچه هاقرار می گیردوبعد منتقل می شود

لوله ها  پـس از خـروج از حوضـچه هابـه قسـمت               : تکمیل کاری -8
تراشکاری فرستاده شده و دو سر لولـه هـاتراش خـورده بعـد بـه                

 .مصرف کننده عرضه می شود

آب 
 وآزبست 

 خردکن وآسیاب)1

مخلوط )3
 دمیدن هوا)5
 لوله زنی)4

 توزین) 2

 محصول

 گرمخانه) 6

 آب سیمان

عمل آوری )7
 تکمیل کاری)8
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  : مواد اولیه اصلی-4

 مصرف سالیانه

ف
ردی

 

مواد اولیه 
 اصلی

 مشخصات فنی
ین واحد مقدار

تأم
 

1پرتلند تیپ سیمان 1  ● تن 2/29176 
ــت    آزبست 2 ــا قابلیـ ــی بـ آبـ

انعطاف وشـکنندگی   
 بالا

 □ تن 6/5042

 
 ):فرآیند تولید،آزمایشگاه وتعمیرگاه(ماشین آلات و تجهیزات اصلی-5

ف
ردی

 

 ماشین آلات
 وتجهیزات

 تعداد مشخصات فنی

ین
تأم

 

 □ 1  فولادی- مترمکعب70ظرفیت  سیلوی سیمان 1
 □ 1 کیلوگرم750ظرفیت توزین کننده سیمان  2
ــوص   3 ــابین کخصـــ  کـــ

 بازکردن وتخلیه آزبست 
ــت  ــولادی ،ظرفیـ  2900ورق فـ

 □ 1 مترمکعب در ساعت

 □ 1  کیلوگرم500ظرفیت آسیاب سنگی 4
 تن ورق فولادی با     5/2ظرفیت   سیلوی آزیست تر 5

 □ 1  کیلووات5/7قدرت 

انتفــال دهنــده وتــوزین    6
 کننده آزیست تر

ــت ــا  1500ظرفیـ ــوگرم بـ  کیلـ
 □ 1  کیلووات 4قدرت

 کیلوگرم با اسـتوانه     350وزن   حلاج 7
 □ 1 ای چرخان

واحدتهیه مخلوط سـیمان     8
 در آزبست وآب

فولادی بـا   – مترمکعب   4ظرفیت
 □ 1  کیلووات5/1قدرت 

ــه   9 ــده وتغذیـ ــیم کننـ تبظـ
  )Nario(کننده

 مترمکعب با قـدرت     14ظرفیت  
 □ 1 کیلووات 5/5موتور 

 □ 1 ب مترمکع1000ظرفیت  دستگاه بازیابی آب10
 □ 1  کیلوگرم وزن600 سیستم گنترل11
ــامل  تجهیزات تقطیر آب12 ــه   2شـ ــلاء بـ ــپ خـ  پمـ

 □ 1  مترمکعب1550ظرفیت

ــزات آب زســانی 13 تجهی
 به ماشین لوله سازی

دستگتههای پمپ سانتریفوژ با    
 1 ظرفیت های مختلف  

● 

ــه هــوای گــرم  14 واحــد تهی
 ومرطوب 

 ● 1  کیلوگرم3500وزن 

 ● 1  کیلوگرم1600وزن   انتفال آب پمپ های15

 □ 1 تن وزن دستگاه20 ماشین تراش لوله16
 □ 1  کیلوگرم5500وزن  ماشین تراش اتصالات17
 □ 1 تن10وزن  دستگاه برش اتصالات 18
ــدرولیکی  19 ــه هی ــه خان تلمب

 )دوتلمبه ای(
 ● 1  کیلوگرم2400وزن 

 □ 1   کیلوگرم1200وزن دستگاه ماشین برش لوله20
فولادی با قطـر متفـاوت انـواع         انواع قالب ها21

 □ 1 فالب های اتصالات

 کمپرسور22

 کیلوگرمبرســانتی 7فشــار کــاری  
مترمکعـب  2/6 ظرفیت   -متر مربع     

 37قـدرت الکتروموتـور     –در دقیقه   
 کیلووات

1 
● 

 

 :تعدادکارکنان-6
 کل کارکنان کارگرساده کارگرماهر تکنسین کارشناسی مدیریت

2 0 7 78 2 117 
 

 : کل انرژی مورد نیاز-7
 )گیگاژول(سوخت روزانه )متر مکعب(آب روزانه )کیلووات(توان برق

1067 76 67 
 

 )مترمربع:(زمین و ساختمانها -8
 کل زیربنا کل انبارها سالن تولید زمین

00/47100 8450 4200 13455 
 


