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 گچ تحریر
 
 :نوع تولیدات-1

 ظرفیت اسمی

ف
ردی

 

 مشخصات فنی تولیدات
 واحد مقدار

 80 ±٢جهت نوشتن ودرتخته های سیاه چوبی ،به اشکال استوانه ای به طول  گچ تحریر 1
 80 ±٢ وچهارگوش با مقطع مربع به طول 5/9 ±1 و11 ±1میلی متر وقطر

 متر   میلی 11 ±1 وضلع بزرگ5/9 ±1وضلع کوچک مقطع 

 بسته ٥٠٠

 
 :فرآیند تولید-2
 
 
 
 
 
 
 

 :  ویژگیهای فرآیند،نکات فنی وشرایط عملیاتی-3
عوامل اصلی در تولید گچ تحریر استفاده ازمواد اولیه مناسب ونیز           
کنترل فرآیند ازقبیل نسبت آب بـه گـچ مناسـب،تهیه دوغـاب گچـی               

در .همگن ویکنواخت وتعیین زمان هم زدن ،ریختن وگیرش میباشـد         
 درگچ میکرونیزه ای استفاده مـی شـود کـه کـاملاً             مورد ماده اولیه  

خالص باشدومیزان ناخالصی های آن مانند خاک،شن وسایر ذرات         
این نوع گچ از کارخانجات گچ ماشـینی کـه          .  درصد باشد  1کمتر از   

قسمتی از محصول خود را به همین منظور تولید می کنند تامین می 
ه می گردد چون زمان انبار مواد اولیه در انبارمواد اولیه تخلی. گردد

شدن گچ بر روی خواص آن تاثیر می گـذاردازاینرو زمـان ونحـوه              
 .انبار کردن حتی المقدورباید شرایط یکسانی داشته باشد

مواد اولیه به میزان نیاز روزانه به سـالن حمـل مـی گرددوتوسـط               
در داخل میکسر آب وگـچ      .نوار نقاله به داخل میکسرمنتقل می شود      

در مدت زمان مشخصـی توسـط یـک         )آب/ گچ = 3/1(3/1به نسبت   
همزن با میزان دو دور در ثانیه کاملاًهموزن ویکنواخت می گرددتا           

 یک 
برای آنکه دوغـاب آمـاده قـالبگیری شـودباید     .حاصل شود دوغاب

پس از مرحله همزن مدتی آنرا به حال خود رهانمود،در این مرحلـه         
غاب را بدست مـی     هوای محبوس دوغاب فرصت خارج شدن از دو       

روانی دوغاب در این مرحله باید بگونه ای باشد که هم  بتواند .آورد
قالب ها راپر کند وهم از نشت دوغاب از درزهـای قالـب جلـوگیری              

در این مرحله دوغاب شفافیت خود را از دست مـی دهـد ایـن               .شود
پس از آن دوغـاب گچـی بـر روی          .قیقه به طول می انجامد    20مرحله

 شکاف به انـدازه گـچ تحریـر در          144ه هر یک دارای     صفحات قالبک 
پـس  . ارتفاع است ریخته می شـود      13تا11میلی متر  طول و    90ابعاد  

از پر شدن هر قالب سطح آن صاف می شودوجهت سفت شدن گچ             
تحریر از قالب جدا میشود وقالب رابـر روی دسـتگاه بیـرون انـداز            

وجود داردکـه   )PIN (پین  134در دستگاه بیرون انداز   . قرار می دهند  
پـس  .بیرون می آورد با فشار گچ های تحریر سفت شده را از قالب

ازآن گچ های تحریر را که از رطوبـت بـالایی برخـوردار هسـتندبه               
 ساعت در معرض هوای آزاد قرار مـی دهندسـپس بـرروی             1مدت  

سینی های مخصوص چیده شده وتوسط واگن به داخـل گرمخانـه            
 .حمل میگردد

مخانه باید بگونه ای تنظیم شود که گچ زود خشک          درجه حرارت گر  
بالاتر از تحمل چگ باشـد       نشودزیرا سرعت بالای خشک شدن اگر     

ایـن درجـه حـرارت بـین        .منجر به متلاشی شدن گچ تحریر میشـود       
 درجـه   50-80 درجه قابـل تنظـیم اسـت ومعمـولاً حـدود             150تا50

دن سانتی گراددر نظر گرفتـه میشـودکه ایـن حـرارت بوسـیله دمی ـ             
هوای گرم توسط فن ازمحل سوخت مشعلها تامین می گردد زمـان            

 . ساعت در نظر گرفته می شود6خشک کردن حدود 
پس از سرد شدن وبازرسی به قسمت بسته بندی حمـل ودر بسـته          
های یک صد عددی بسته بندی می شـود وسـپس در کـارتن هـای                

حصول در مراحل مختلف تولید ، کنترل کیفیت م       .مادر قرار می گیرد   
 .از جمله درصد رطوبت،استحکام وخشک شدن کنترل می گردد

برای تولید گچ رنگی مواد رنگی در مرحله مخلوط کردن اضافه می            
 .شود وروش متداول تولیدگچ روش فوق الذکر می باشد

 
  : مواد اولیه اصلی-4

 مصرف سالیانه

ف
ردی

 

مواد اولیه 
 اصلی

 مشخصات فنی
 واحد مقدار

ین
تأم

 

 ● تن 440 - پاکتیگچ  1
 ● تن 6 - رنگ 2

 
 

 ):فرآیند تولید،آزمایشگاه وتعمیرگاه(ماشین آلات و تجهیزات اصلی-5

ف
ردی

 

 ماشین آلات
 وتجهیزات

 مشخصات فنی
تعدا
ین د

تأم
 

مواد اولیه

 توزین)1

 قالب)3
گرمخانه )5
 واگن)4

میکس)2

محصول

 بسته بندی)6
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 ● 1 1500 میکسر 1
 ● Cm 3 250×150×200 گرمخانه 2
 ● 1 متری10 تسمه نقاله 3
 ● 5 145×50×8 قالب 4
 ● 600 60×50×2 سینی 5
 ● 4 - واگن 6
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 :تعدادکارکنان -6

 کل کارکنان کارگرساده کارگرماهر تکنسین کارشناسی مدیریت
1 0 2 0 6 13 

 
 : کل انرژی مورد نیاز-7

 )گیگاژول(سوخت روزانه )متر مکعب(آب روزانه )کیلووات(توان برق

67 8 20 
 
 )مترمربع:(زمین و ساختمانها -8

 کل زیربنا کل انبارها یدسالن تول زمین
1700 200 100 485 

 
 
 


