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 کاشی وسرامیک
 

 :نوع تولیدات-1

 ظرفیت اسمی

ف
ردی

 

 مشخصات فنی تولیدات
 واحد مقدار

 انواع کاشی سرامیک 1
 

 مترمربع 600000 ساتتی متر30×30،40×20،30×20،30×20به ابعاد 

 
 :فرآیند تولید-2
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 :ویژگیهای فرآیند،نکات فنی وشرایط عملیاتی-3
 :کل از مراحل بشرح ذیل می باشدتولید کاشی سرامیکی متش

همـه مـواد اولیـه بـدقت وزن شـوند بطوریکـه             :توزین مواد اولیه    -1
کیفیت محصول حفظ گردد،بنابراین ضروری است که مقیاس دقیقی         

 .مورد استقاده قرار گیرد
بعداز توزین ، مواد اولیه ):آسیاب کردن به روش تر (بالمیل کردن -2

بعـداز  . آب به آن اضـافه مـی شـود         به بالمیل منتقل می گرددوسپس    
مـش عبـور    80آسیاب کردن وهمزدن ،دوغـاب از میـان یـک سـرند             

کاراترین نوع بالمیل بوسیله گلوله های گرد سـنگی بـه داخـل             . میکند
 دوبـل ولاینینـگ لاسـتیکی       7سیلندربالمیل که مجهز به پرسیلان نوع       

 .است ساخته می شود

ط هموزن  به کمک اسـپری  بعداز بالمیل کردن ،مخلو   :اسپری دایر   -3
اگـر ظرفیـت کاشـی سـرامیک        .دایر به گرانول رسی تبدیل می گـردد       

 1500 متر مربع در روز باشد فقط به یک اسپری دایر به حجم   2000
بعداز اسپری دایرکردن آب موجود در گرانول بـه    .لیتر نیاز می باشد   

 . درصد می رسد35-40میزان
 ):گرانول(ذخیره پودر -4

سیلو به مدت چند روز ذخیـره مـی گردد،بـه طوریکـه           گرانول دریک   
این فرآینـد گرانـول را شـکل پـذیر تـر            .ترکیباتش هموژنتر می گردد   

انـدازه سـیلوی ذخیـره      .وقابلیت خروج آنرا از قالب بیشـترمی نمایـد        
عموماًمناسـب  .گرانول بوسیله ظرفیت تولید کارخانه تعیین می شـود        

ن گرانول را در خـود جـای         ت 90-150ترین ابعاد آن است که بتواند       
 دهد

بعداز ذخیره سازی گرانول رسی به یـک پـرس شـکل        :شکل دهی   -5
دهی منتقل می گرددوسپس آنرا با شکل دهی به بیسکویت تبدیل می            

 متر  2000یک پرس که مجهز به قالب جداگانه است برای تولید           . کنند
 . مربع کاشی در روز کافی می باشد

سـپس بیسـکویت بـه داخـل یـک          :خشک کردن،لعاب کاری وپخـت    -6
خشک کن می رود،این فرآیند آب موجـود در بیسـکویت خـام را بـه                

 درصد کاهش می دهدوآنرا برای پخت آماده می سازد که           1کمتر از   
 :سیستم پخت نیز به یکی از دو روش زیر انجام می گیرد

اگر بخواهیم کاشی کف تولید کنـیم سیسـتم یـک پخـت مـورد               –الف  
 گیردکــه در ایــن صــورت بیســکویت خــام     اســتفاده قــرار مــی  

 درجه سـانتی گـراددر   1150وخشک،لعابکاری شده وسپس تا دمای   
 .یک کوره  رولری پخته  می شود

اگر بخواهیم کاشی دیواری تولید کنیم سیستم دو پخت مورد – -ب 
استفاده قرار می گیردکه در این صورت بیسکویت خام خشک شده           

تبـدیل بـه بیسـکویت قرمزرنـگ مـی          وقبل از لعابکاری پخته شده و     
گرددوبعداز لعابکاری ونقش برجسته کردن باز هـم در یـک کـوره             

 .رولری با سرعت بالا پخته می شود
 
  : مواد اولیه اصلی-4

ف
ین مصرف سالیانه مشخصات فنیمواد اولیه ردی
تأم

  واحد مقدار  اصلی 

 ● تن 144 - فلدسپات 1
 ● تن 72 - کائولن 2
 ● تن 504 سید آهناک فریت 3
 ● تن 4320 خاکستری خاک رس 4
 ● تن 7200 معمولی خاک رس 5
 □ تن 1296 - فلدسپار 6
 ● تن 124 - سیلیس 7
 
 ):فرآیند تولید،آزمایشگاه وتعمیرگاه(ماشین آلات و تجهیزات اصلی-5

پیگمنت سیلی

لعاب

 
 
 
 
 

 
 
 
 
 

 
 
 

ت فلدسپا
 فربت

خاک رس 
لدسپاتبا 

 فلدسپات
 کائولن
 فربت

 
 

 

 پخت)7توزین                                             )1
 لعابکاری)8خرد کردن با آسیاب و بالمیل             )2
 خشک کردن)9تنظیم آب دوغاب                              )3
 بسته بندی)10                                 اسپری دایر    )4
 بالمیل کردن)11سیلوی گرانول                                 )5
 همزنی و فیلر کردن)12شکل دهی                                       )6
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ف
ردی

 

 ماشین آلات
 وتجهیزات

 تعداد مشخصات فنی

ین
تأم

 

1 
دستگاه توزین 

 وتغذیه
- 

1 
● 

 ● 2 گرمی. کیلو500 بالمیل بدنه 2
 ● 6 تن1 همزن  3
 □ 1 - اسپری دایر 4
 □ 1 دخیره گرانول سیلوی  5
 ● 5 - پمپ دیافراگمی 6
 □ 12 گرمی. کیلو50 بالمیل لعاب 7
 ● 2 - پرس 8
 □ 2 - خشککن بدنه  9

 □ 2 - ماشین لعاب زنی10
 ● 4 - ماشین چاپ11
 ● 25 - واگن  حمل12
 □ 1 3/90دوبله با طوی  کوزه رولری 13

14
خط بازرسی وکنترل 

 کیفیت
 

1 □ 

15
ماشین آلات تعمیر 

 ونگهداری
بالمیـل  –هـاون   –فر آزمایشـگاهی    

 تست کننده–ترازو –
1 □ 

 
 
 :تعدادکارکنان-6

 کل کارکنان کارگرساده کارگرماهر تکنسین کارشناسی مدیریت
1 0 5 43 0 62 

 
 :یاز کل انرژی مورد ن-7

 )گیگاژول(سوخت روزانه )متر مکعب(آب روزانه )کیلووات(توان برق
685 21 26 

 
 )مترمربع:(زمین و ساختمانها -8

 کل زیربنا کل انبارها سالن تولید زمین
19800 3000 217 5655 

 
 
 


