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 ظروف شیشه ای پیرکس
 

 :نوع تولیدات -1

 ظرفیت اسمی

ف
ردی

 

  فنیمشخصات تولیدات
 واحد مقدار

 کیلوگرم با مقاومت حرارتی 5/2با سطح مقطع مربع شکل ،  ظروف پیرکس ١
  درجه سانتی گراد700

 هزار عدد 50

 کیلوگرم با مقاومت 25/1با سطح مقطع دایره ای شکل ،  ظروف پیرکس ٢
  درجه سانتی گراد700حرارتی 

 هزار عدد 50

 

 

 :فرآیند تولید -2
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 ویژگیهای فرآیند،نکات فنی وشرایط عملیاتی-3
در این فرآیند مواد اولیه پس از آنکه یک سری عملیـات بـرروی آن        
انجام شدنهایتاًمراحل تهیه وپخت راطـی کـرده کـه مراحـل درزیـر              

 .شرح داده میشود
ز آسیاب شدن ورسیدن به اندازه موردنظر،توسـط        مواد اولیه پس ا   

دستگاه جدا کننده مغناطیسـی ذرات آهـن از مـواد اولیـه جداگشـته          
تاشیشه شفافیت خود را از دسـت ندهـدپس از تـوزین مـواد اولیـه                
خرده شیشه ها نیز توسط ماشین شیشه خرد کنـی خـرد گشـته و               

 بندی مواد شستشوشده وبه مواد اولیه اضافه می گردند تا اگر دانه 
اولیه متفاوت است باعث کاهش تفکیک شده وزمان ذوب را کـاهش            
می دهدوهمچنین شیشـه خـرده حالـت کمـک ذوب را داردوهرچـه              
بیشتر باشد ذوب بهتر انجام می شودچون نقطـه ذوب پـایین تـری              

سپس مواد به داخل مخلوط کـن انتقـال         .نسبت به سایر اجزا رادارد    
م وافـزودن آب بسـمت کـوره هـدایت       پیدا کرده وپس از اختلاط لاز     

پیدا کرده وعملیات ذوب درکـوره انجـام میگرددووقتـی کامـل مـی              
شود که هیچ دانه کریستالی وجامد در مذاب باقی نمانده باشدهرچه 
عمل ذوب زودتر کامل شود امکـان وجـود سـنگ در محصـول کـه                
همان دانه های ذوب نشده مـواد اسـت کمتـر بـوده وعمـل تصـفیه                 

دن زودتر وکاملتر انجام میشودسـپس مرحلـه تصـفیه          وهموژنه ش 
انجام می پذیرددراثر انجام واکنشهایی در داخل مـذاب مقـدار گـاز             
ایجــاد میشــود وهمینطــور هــوای داخــل مــواد وارد  مــذاب شــده   

وبصورت حباب  گاز است که باید حدف شونددرصورت نیاز گاهی 
ــتف     ــا اس ــذف گازه ــرای ح ــیم ب ــد پتاس ــدیم یاکلری ــد س اده از کلری

میشودسپس مرحلـه هموژنـه ویکنواخـت شـدن شـروع میگرددکـه           
همان یکنواختی ثابت بودن ترکیب شیشـه در تمـام نقـاط اسـت تـا                
خواص شیشـه ماننـد دانسـیته وضـریب شکسـت وسـایر خـواص               
فیزیکی یکنواخت باشدمیزان جابجایی وبهم خوردن مـذاب در اکثـر          

 بـالاتر مـی     شعله ویا کششی کوره هرچه بیشتر باشـد   یکنـواختی           
البته هم زدن را به طریق مصنوعی نیز انجـام مـی دهندسـپس              (رود

مرحله شرایط حرارتی که آخرین مرحله در حالـت ذوب اسـت دمـا         
 درجه سـانتی گـراد اسـت ولـی بـرای شـکل گیـری نیـاز بـه           1500

پس از اینکه   .ویسکوزیته بالاتری داردیعنی دمای آن باید کمتر شود       
یرفتدما به تدریج کاهش می یابـدتا بـه         ذوب  صورت کامل انجام پذ     

شرایط لازم برای شکل گیری وویسـکوزیته مناسـب بـرای قسـمت             
 که مذاب در داخل قالبها  12N پرس 2پرس برسدکه در این قسمت 

ریخته زیر پرس میرودوسپس مرحله تنش زدائی یاتیمـار حرارتـی           
که برای جلوگیری از ایجاد تنش بـین سـطوح و مرکـز شیشـه مـی                 

که پروسه آن بصورت زیـر مـی باشـدحرارت دادن قطعـه تـا               باشد
نقطه آنیلینگ ،نگهداشتن شیشه در این دمابرای مدت مناسب ،سـرد           
کردن آهسته در محدوده آنیلینگ ،سریع سرد کردن  بعـد از نقطـه               

Strian )  وسـپس پـس از خـروج از گرمخانـه بـه            )حد پایین آنیلینگ
 . هدایت می گردندقسمت بسته بندی وانبار محصول ظروف پیرکس

  :مواد اولیه اصلی-4

 مصرف سالیانه  

ف
ردی

 

مواد اولیه 
 اصلی  

مشخصات 
 فنی  

ن   واحد مقدار
أمی

ت
 

 ● تن 2282 با خلوص بالا سیلیس 1
بصـــورت پنتـــا   اکسید بور 2

ــا  ــدرات بـــ هیـــ
 خلوص بالا

 ● تن 780

 ● تن 81 پتاسیک فلدسپات 3
ــیم  دولومیت 4 ــات کلس کربن

 ومنیزیم
 ● تن 50

 ● تن 253شـــامل اکســـید   کربنات سدیم 5

مواد اولیه

 آسیاب)2

 توزین)4

 سیلوبار ریز) 6
 لوط کنمخ)5

 سیلوها)1
 بخش شکل دهنده)8

 شیشه شور)9 جداکننده مغناطیسی)3
شیشه خردکن) 10
پیش گرم وگرمخانه)11
 بسته بندی)12

 کوره)7

 )خرده(شیشه

واکسیدهای فلزی فلدسپات.سیلیس

محصول

مواد بسته 
 بندی
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  %56سدیم 
ــت   اکسید های فلزی 6 ارســنیک ،کبال

 وسیلیسم
 ● تن 5/0

 ● تن 151 - کربنات پتاسیم 7
مقوایی چاپ شده    جعبه 8

رنگـــــــــــــــی 
ســانتی 8×26×26
 متر

 ●  هزارعدد 1836

برای بسته بنـدی     کارتن 9
 لایــــــه بــــــه 7

 35×50×75ابعاد

 ●  هزارعدد 8/114

 

 ):فرآیند تولید،آزمایشگاه وتعمیرگاه(ماشین آلات و تجهیزات اصلی-5

یف
رد

 

 ماشین آلات
مین تعداد مشخصات فنی وتجهیزات

تأ
 

 ● 10 تن80با ظرفیت   سیلو 1
 ● 11  متر مکعب در ساعت3با ظرفیت  مخلوط کن 2
 ● 11  متر جهت حمل مواد10به طول  بالا بر 3
 ● 1  متری40 نوارنقاله 4
 ● 1 از نوع مغناطیسی دستگاه جداکننده 5
 ● 1  تن40به ظرفیت سیلو 6
 ● 1  آسیاب 7

کوره وتجهیزات  8
 آن

  1  تن همراه ریفایروفورهارت15

 ● 1 متری10 نوارنقاله 9

10
سیستم های 
کنترل کننده 
 مقادیر مواد

 متناسب با خط تولید
1 

● 

 1000هیدرولیک بـا صـفحه کـدور       پرس11
 ● 2 قالبی

ماشین شیشه 12
 خرد کن

 ● 1  کیلو در ساعت1000به ظرفیت 

ماشین شیشه 13
 شور

 ● 1  کیلو در ساعت1000به ظرفیت 

 ● 2  متر برای تنش زدایی12به طوی  گرمخانه14
 
 :تعدادکارکنان -6

 کل کارکنان کارگرساده کارگرماهرتکنسین  کارشناسیمدیریت 
1 0 8 24 30 83 

 
 :د نیاز کل انرژی مور-7

 )گیگاژول(سوخت روزانه )متر مکعب(آب روزانه )کیلووات(توان برق
1026 41 116 

 
 )مترمربع:(زمین و ساختمانها -8

 کل زیربنا کل انبارها سالن تولید زمین
15000 1210 2500 4280 

 


