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٨٧٠

 سنگ ساب
 
 :نوع تولیدات-1

 ظرفيت اسمى

يف
رد

 

 مشخصات فنى توليدات
 واحد مقدار

 سنگ ساب 1
 

کالایی است بشکل سنگ  وساینده که جهت پرداخت وصیقلی کردن سطوح سـنگهای بریـده                
وموزائیک بکار می رودوبرروی یک صفحه فلزی چسبانده وسپس برروی کله گی دسـتگاه              

 619صات ویژگی های استاندارد ملی ایران به شماره ساینده بسته میشود با مشخ

 تن 500

 
 :فرآیند تولید-2
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 :ویژگیهای فرآیند،نکات فنی وشرایط عملیاتی-3

 :در تولید سنگ ساب دوروش کلی وجود دارد
 تولید به روش رزین -1
 تولید به روش ایجاد فاز شیشه ای-2

با  توجه به آنکه تولید به روش رزین از زمان کوتاهتر وبدون نیـاز    
مایه گـذارن کمتـر وقیمـت       به کوره جهت پخت می باشد لـذا از سـر          

تمام شده کمتر برخوردار است وبه عنوان روش منتخـب بـه شـرح              
 .ذیل تشریح می گردد

مواد اولیه مورد نظر با توجه به فرمولاسـیون نـوع تولیدبـه مقـدار               
معین از سیلوی تخلیه شده ووزن می گرددوبه کمک جرثقیل هوائی           

افه شـده   در میکسر ریخته می شودوسپس مقداری آب بـه آن اض ـ          
اگر شـکل دهـی بـروش پـرس         .وکاملاً مخلوط وهموژنیزه می شود    

 باشد در 
آن صورت میزان رطوبت مخلوط باید کاهش داده شودوبا میکسـر           

عمل مخلوط کردن وهموژنه کردن ) میکسر خشک(خاص این روش 
انجام پذیرد،سپس مـواد آمـاده بـه داخـل بـونکر پـرس منتقـل مـی               

ن قالبها انجام می پذیرد،قالبها از      شودوتوسط سیستم تغذیه پر کرد    
جنس فلز می باشدوپس از شکل دهی نمونـه بـه کمـک پـرس هـای                 

هیدرولیکی ،نمونه هااز قالب جدا خارج شده توسط کارگر به خشک          
 درجه  200الی  180دمای خشک کن در محدوده      .کن منتقل می شود   

 ساعت 50الی 30سانتی گراد می باشدوزمان لازم حرارت دهی بین 
پس از این مدت قطعه استحکام لازم را کسب مـی           .بل تنظیم  است   قا

کندوسپس از خشک کن تخلیه می گرددوبررسی های لازم از نظـر            
کیفیت محصولات تولیدی بـرروی آنـان بعمـل مـی آیـدوپس از آن               
جهت فروش بـه انبـار حمـل مـی گرددکیفیـت محصـولات تولیـدی                

یـن رومیـزان    بستگی مستقیم به درجـه حـرارت ورطوبـت دارد از ا           
رطوبت در مراحل مختلف مخلوط کردن وپرس کردن می باید کاملاً  

 .کنترل شود

مواد چسبنده 
 وساینده

وزن ) 1 

شکل دهی        / 3
 پرس  )4

 خشک کردن  )5
 مخلوط کردن)2 پختن  )6
 مرحله پایانی )7
 بسته بندی)8

 محصول
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٨٧١

 : مواد اولیه اصلی -4

 مصرف سالیانه

ف
ردی

 

مواد اولیه 
 اصلی

 مشخصات فنی
 واحد مقدار

ین
تأم

 

 ● تن 91 - منیزیت 1
 ● تن Sio2 52 سیلیس 2
 □ تن corundum 122 کوراندم 3
 □ تن 48 - چسب پلی استر 4
 1343با نقطـه ذوب      پوکه  معدنی 5

 درجه سانتیگراد
 ● تن 27

 ● تن 72 - سیمان سفید 6
 □ تن 72 - سیمان فوندا  7
 ● تن 72 - کلر ومنیزیم 8
 
 ):فرآیند تولید،آزمایشگاه وتعمیرگاه(ماشین آلات و تجهیزات اصلی-5

ف
ردی

 

 ماشین آلات
 وتجهیزات

ین تعداد مشخصات فنی
تأم

 
 ● 8 تن20 ظرفیت -استوانه ای سیلو 1
 ● KW 2 8 فیدر 2
 ● 1 چرخدار نوار نقاله متحرک 3
 ● KW 5/5-t /hr 2 1دوغابی  ملیکسر بلانچر 4

 KW 7- t /hrمرطوب کننـده   ملیکسرآماج کن 5
2 1 

● 

 ● KW 5/5 1 هیدرولیکی پرس 6
 ● 4 -  قالب پرس 7
 ● m 33 1  خشک کن 8
 ● 350kg 1 باسکول 9
 
 :تعدادکارکنان -6

 کل کارکنان کارگرساده کارگرماهر تکنسین کارشناسی مدیریت
1 0 2 2 11 20 

 
 
 : کل انرژی مورد نیاز-7

 )گیگاژول(سوخت روزانه )متر مکعب(آب روزانه )کیلووات(توان برق
86 7 10 

 
 )مترمربع(:زمین و ساختمانها -8

 کل زیربنا کل انبارها سالن تولید زمین
2700 400 175 760 

 
 
 
 
 


