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 تیر و شمع بتنی پیش فشرده
 
 :نوع تولیدات-1

 ظرفیت اسمی

ف
ردی

 

 مشخصات فنی تولیدات
 واحد مقدار

 قطعه 15000 ضد اسید، ضد خوردگی و ضدخستگی تیربرق و شمع پیش فشرده 1

 
 :فرآیند تولید -2

 
 
 
 
 
 
 آزمایش کیفیت)11کشیدن                                       )6برش                )1
 حمل برای فروش)12چرخاندن                                   )7یخ زدن             )2
 توزیع اتوماتیک)13                      کیورینگ بخار       )8سوارکردن قفلب   )3
 مخلوط کردن)14برش و خروج از قالب پیش فشرده     )9جاسازی قالب    )4
 تمیز کردن قالب      )15کیورینگ اتو کلاو                  )10بتن ریزی               )5
 

 
 :ویژگیهای فرآیند ، نکات فنی و شرایط عملیاتی -3

پیش فشرده با استفاده از روش قالب گیری گریز از تیرو شمع بتنی 
مرکز ساخته می شود قطعا ت فلزی مورد مصرف در این روش در 
مقابل هر گونه آسیب که بوسیله فشا ر هیدرواستاتیک ناشی از بتن 
مرطوب هنگام چرخش بوجود می آید مقاوم شده اند مخلـوط بـتن             

ه دهنـد   ئول دیواره ارا  باید بتواند یکناخت ترین توزیع ماسه را در ط        
ماسه ریز ودرشت باید تا جایی کـه ممکـن اسـت وزن مخصـوص               

 روز باید   28یکسان داشته باشد حداقل مقاومت فشاری بتن بعد از          
 . کیلو گرم بر سانتی متر مربع باشد 500

 :شرح نحوه تولید به قرار زیر می باشد 
 بطـول  سیم پیش فشرده از حالت کلاف باز شده و     : مونتاژ قفس   -1

مناسب بریده می شود بعد از یخ زدن دو سر سیم بـه شـکل قفـس                 
 .مونتاژ می شوند

صفحات انتهایی وصفحات کشش بـه قفـس        :  آماده سازی قالب     -2
که از سیمها ساخته شده است بوسیله گرمـا سـوار مـی شـود کـل               

 .قفس لند شده وبه درون نیمه پایین قلب منتقل می شود 

بـتن از واحـد بـج بـه درون قیـف            : مخلوط سـازی ریخـتن بـتن        -3
خوراک دهنده ریخته شده و بعد به درون نیمه پـایین قالـب توسـط            
خوراک دهند ه حلزونی تغذیه می شود سپس قسمت بالایی قالب به            

 .قسمت پایین پیچ می گردد
سیمها به وسیله شافت مرکزی و صفحه کشش کشیده         : کشیدن  -4

ی کشش در سـیمها را      عمل کشش در یک مرحله یکنواخت     . می شود   
 .تعیین کرده و در نتیجه تیر مستقیم به دست می آید 

 :چرخاندن -5
 مرحلـه   4قالب بر روی ماشین گریز از مرکز قـرار مـی گیـرد ودر               

بطور اتوماتیک چرخش انجام مـی شـود عمـل چـرخش سـیمان را               
کاهش نسبت آب به سیمان مقاومت      . فشرده و آب را خارج می کند        

 .افزایش می دهد % 20بتن را بیش از 
گیورینگ بخار باعث می شود تیرها      : کیورینگ و خروخ از قالب       ) 6

 ساعت از قالبها خارج نمود بعـد از         24وشمع ها را بتوا ن در ظرف        
بازرسی کیفیت شمع ها به درون آب فرو بـرده و بـرای حـداقل دو                

 .روز دیگر پخت می شوند
 
 
 
 
 
 
 
 

 :مواد اولیه اصلی -4
 ف سالیانهمصر

ین
تأم

 مقدار واحد 
 

 مشخصات فنی
مواد اولیه 

ف اصلی
ردی

 

•  1 سیمان 1سیمان پرتلند تیپ  31500 تن

• گرافیت خالص و بـا      7350000 کیلوگرم
 دوا م وسخت

 2 شن

• ســیم پــیش   7فولاد سخت قطـر      4500000 کیلو گرم 3 

ــت   ــر مقاومـ میلیمتـ
 کیلوگرم 155کشش  

 در میلی متر مربع 

ــیده  کشــــــ
 فولادی

 
        

 ):فرآیند،آزمایشگاه وتعمیرگاه( ماشین آلات وتجهیزات اصلی– 5     

ف
ردی

 

ماشین آلات 
 وتجهیزات

 تعداد مشخصات فنی

ین
تأم

 

سیم پیش   
 فشرده

 آب
 شن

 سیمان
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• 1 یونیورسال ماشین آزمون  1
• 1 --دستگاه تست بتن  2
• 1  لیتری500 الک لرزان بتن 3
ماشــــین تســــت  4

 سایش 
• 1 دوار

• 1  کیلوگرمی20 ترازوها 5
• 1 تنی1به ظرفیت  کوره الکتریکی  6

                
 : تعداد کارکنان-6

 کل کارکنان گارگرساده کارگرماهر تکنسین کارشناسی مدیریت
1 4 10 20 20 67 

 
 : کل انرژی موردنیاز-7

 )گیگا ژول (سرعت روزانه )مترمکعب( آب روزانه )کیلووات(توان برق
204 25 37 

 
 )مترمربع:(ها زمین وساختمان-8

 کل زیربنا کل انبارها سالن تولید زمین
25200 4400 2050 7190 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 


