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 بلورهای صنعتی
 

 : نوع تولیدات– 1
 ظرفیت اسمی

ف
ردی

 

 مشخصات فنی تولیدات
 واحد مقدار

شیشه های اکسیدی شکل یافته هستند که از ذوب یکسری  انواع بلورهای صنعتی  1
 مواد و سرد کردن مذاب به دست می آید

 تن 1000

 
 :فرآیند تولید -2

 
 
 
 تنش زدایی)5      توزین مواد اولیه                )1
 بسته بندی)6مخلوط کردن مواد                    )2
 انبار نمودن محصول)7ذوب مواد                              )3
 شکل دهی)4

                                                                                         
 
 : ویژگیهای فرآیند ، نکات فنی وشرایط عملیاتی – 3

روش بهینه در تولید بلورهای صنعتی بستگی به نـوع کـوره، روش        
از میان کوره   . لقمه  برداری ، نوع شکل دهی ونوع تنش گیری دارد          

نسبت به نـوع سـنتی کیفیـت        ها کوره رکوپراتورانتخاب گردیده که      
اگر چـه   . مذاب بالاومیزان مصرف سوخت پایین تر برخوردار است       

کوره رکوپراتور به لحاظ دو پارامتر ذکـر شـده مطلـوب تـر اسـت                
لیکن تیار به نیروی انسانی دارای تخصص بالا داشـته و وابسـتگی             

در طرح حاظر روش لقمه برداری ماشـینی انتخـاب          . ارزی نیز دارد  
 .لقمه توسط یک سیستم مکانیکی برداشته می شود شده که 

این روش نسبت به روش سنتی که لقمه توسط کارگر برداشته مـی         
شود مطلوب تر است زیرا قطعا هم زن وهم ضخامت وبدون حباب            

 .بوده وباکیفیت مناسب می باشد 
در شکل دهی غیر ماشینی که با استفاده از قالب ودمیـدن د ر آن و        

های فردی است ، سرعت تولید پایین است محصـمل          متکی به محارت  
دارای کیفیتهای متغییر وقیمت تمام شده بالاست درروش دیگر کـه           
شکل دهی تمام اتوماتیک است سرعت تولید بـالا بـوده ووابسـتگی             

لذا از پرسهای فشاری وبادی کـه دارای سـرعت تولیـد          . ارزی دارد 
نش گیری استفاده   برای ت .وکیفیت قابل قبول است استفاده می شود        

از کوره های سنتی کـه در آنهـا حـرارت در تمـام قسـمتها یکسـان              
نبــوده ومحصــولات دارای خصوصــیات کیفــی متغییرخواهــد بــود 
وزمان بیشتری مورد تیار ومصرف سوخت بالا اسـت مـورد نظـر             
نمی باشد لذا از کوره متحرک که فاقد اشکالات فوق اسـت اسـتفاده        

اولیـه ورعایـت دقیـق فرمولاسـیون از         کنترل میزان مـواد     .می شود 
یکنواخـت  ” نکات مهم می باشد سعی شود که مواد بصـورت کـاملا           

مخلوط شده وبطور پیوسته وبا حداقل گردو غبار به کـوره ریختـه             

 ساعت می باشد ولی در ابتـدای راه         24شود زمان لازم برای ذوب      
حـداکثر دزجـه حـرارت داخـل        .  شبانه روز طول می کشد     6اندازی  

 درجه سانتی گراد است باید سعی شود که حرارت 1600ن کوره وا
برای این منظور هر چقدر بـار ورودی بـه          .به بار رساند    ” را سریعا 

کوره سطح تماس بیشتری با فضای کوره داشته باشد بهتـر اسـت             
بار یامواد اولیه باید به داخل همان رکو پراتور انتقال نیابد چرا کـه              

ــدگی آجرهــای آن  دمــای کــوره توســط  .  مــی شــود باعــث خورن
ترموکوپلهای نصب شده در سقف قسمت مـذاب و ریفـاینر کنتـرل              

 .می گردد 
ــا    ــا درجــه حــرارت را ت ــه ابت ــه تــنش گیــری در گــرم خان درمرحل

درجه افزایش می دهیم سرعت گرم کردن باید طوری باشد که           500
 20تا5تنشهای ایجاد شده باعث شکست قطعه نگردد سپس به مدت           

( سته به ظریب انبساط وضخامت شیشه دما ثابت می مانـد            دقیقه ب 
پس از آن برای سرد شدن باید باسـرعت کـم           ) ارتباط مستقیم دارد  

شروع کرد تا تنش در آن باقی نماند سپس به تدریج سـرعت سـرد               
جـــــــنس قالبهـــــــای نســـــــوز .شـــــــدن را افـــــــزایش داد 
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اد مورد استفاده باید از مواد دیر گداز بـوده کـه قابلیـت تحمـل مـو                
 .مذاب را داشته باشد 

 
 :مواد اولیه اصلی -4

 مصرف سالیانه

ین
تأم

 مقدار واحد 
 

 مشخصات فنی
مواد اولیه 

ف اصلی
ردی

 

 درصـــــد 97دارای  814000 کیلوگرم ●
ــیم   ــید سیلیسـ اکسـ
ودانه بندی آن بـین     

 میلیمتر  5/0 تا   15/0
 می باشد 

 سیلیس

1 

ــدی  23000 کیلوگرم ● ــه بنـ دارای دانـ
ــا 1/0 ــر 8/0 ت میلیمت
اکسید 15/0 تا   12/0،

آلــومینیم و وجمــوع 
ــیم   ــید پتاســ اکســ

 12تـا 8وسدیم بـین    
 درصد

 2 فلدسپات

 10دارای دانه بندی     288000 کیلوگرم ●
ــا   مــش بــوده 120ت

ودصــــد خلــــوص 
 درصـــــد  99/ 4آن

 است

کرنـــــات  
 سدیم

3 

دانــه بنــدی آن بــین  243000 کیلوگرم ●
 میلیمتــر  5/1تــا3/0

 می باشد

 4 آهک

ــیت  56 لوگرمکی ● دارای خاصـــــ
بیرنگ نمـودن رنـگ    

 سبز

ــید  اکســــ
 سلنیم

5 

ــیت  56 کیلوگرم ● دارای خاصـــــ
بیرنگ نمـودن رنـگ    

 سبز

ــید  اکســــ
 کبات

6 

ــده   45000 کیلوگرم ● ــزایش دهنــ افــ
مقاومــــت شیشــــه 

 درمقابل حرارت 

 7 براس

 8 کارتن جهت بسته بندی 505000 کیلوگرم ●
                                     

 
 

 
 ):فرآیند،آزمایشگاه وتعمیرگاه( ماشین آلات وتجهیزات اصلی– 5 

ف
ردی

 

ماشین آلات 
 وتجهیزات

 تعداد مشخصات فنی

ین
تأم

 

ــدرت  9 نوار نقاله 1 ــا قــ ــری بــ متــ
 کیلووات5

1 •

تن در ساعتبا قـدرت     6/1 آسیاب 2
 کیلووات 15

1 •

 کیلوگرم در سـاعت     121 میکرو الواتور 3
 کیلو وات30وتوان برق 

1 •

ــا   4 ــور ب ــوره رکوپرات ک
 تجهیزات

 تن در شبانه روز با      8/3
  کیلو وات50توان برق 

1 •

 کیلوگرم در سـاعت     160 ماشین لقمه برداری 5
ــرق   ــوان ب ــا ت ــو 10ب  کیل

 وات

1 •

 کیلــو وات در ســاعت 80 پرس 6
ــرق   ــوان ب ــا ت ــو 10ب  کیل

 وات 

2 •

• 1  کیلو وات 35توان برق  گرمخانه تنش زدایی 7
• 1 -- سوزقالبهای ن 8
ــایل وتجهیـــزات   9 وسـ

 آزمایشگاه
-- 1 •

ــزات   10 ــوازم وتجهیــ لــ
 تعمیرگاهی

-- 1 •

• 1 کیلو گرمی500 باسکول 11
 
 : تعداد کارکنان-6

 کل کارکنان گارگرساده کارگرماهر تکنسین کارشناسی مدیریت
1 2 5 24 19 70 

 
 : کل انرژی موردنیاز-7

 )گیگا ژول (سرعت روزانه )مترمکعب( آب روزانه )کیلووات(توان برق
276 14 605 

 
 )مترمربع:( زمین وساختمانها-8

 کل زیربنا کل انبارها سالن تولید زمین
4300 454 442 1241 

 
 


