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 آینه اتومبیل و منزل
 
 : نوع تولیدات– 1

 ظرفیت اسمی

ف
ردی

 

 مشخصات فنی تولیدات
 واحد مقدار

آئینه پیکان و انواع  1
 خودروسواری

 عدد 180000  داخل خودرو– سانتی متر 25×5

آئینه پیکان و انواع  2
 خودروسواری

 عدد 180000  بغل درب– سانتی متر 15×10

آئینه وانت نیسان و  3
 نی بوسمی

 عدد 180000  بغل درب– سانتی متر 25×20

آئینه وانت نیسان و  4
 مینی بوس 

 عدد 180000  داخل خودرو– سانتی متر 25×10

 عدد 180000  داخل ساختمان– سانتی متر 40×30 آئینه منزل  5
 عدد 180000  داخل ساختمان– سانتی متر 30×25 آئینه منزل 6
 عدد 180000  قابل حمل–نتی متر  سا8×5 آئینه جیبی و حمام 7

 
 :فرآیند تولید -2

 
 
 
 

 
 بسته بندی                     )5اختلاط                                   )1
 اختلاط با پیکمان رنگی)6تشکیل پوشش                         )2
 تزریق و قالبگیری)7  برش آئینه                            )3
 مونتاژ)4
 
 :ویژگیهای فرآیند ، نکات فنی و شرایط عملیاتی -3

 :به طور کلی سه روش عمده در تولید آینه وجود دارد 
  کیفیت خیلی پایین ، ظرفیت تولید کم –روش سنتی -1
روش نیمه اتوماتیک ، پاشـش نقـره بـا اسـتفاده از دسـتگاههای               -2

خوب ، اشـتغال خـوب ، سـرمایه گـذاری         مدرن تولید داخل ، کیفیت      
 متوسط

پاشش نقره به طور کاملاً اتوماتیک و دقت   : روش تمام اتوماتیک    -3
خلاء ماشین آلات مدرن خارجی ، اشتغال کم ، سرمایه گذاری زیاد            

اشـتغال  -2صـرفه جـویی ارزی ،       -1یا لحاظ کردن چهـار پـارامتر        

ل تولیـدی ،    کیفیت محصو -4حجم مناسب سرمایه گذاری     -3زایی ،   
روش نیمه اتوماتیک برای تولید آینـه بـا قالـب پلاسـتیکی اسـتفاده               

 :شده است که به شرح زیر است 
 .فرآیند تولید شامل دو سیستم خطی است 

 تولید آئینه : الف 
شیشه خریداری شده پس از کنترل کیفیت ، جهت نقره اندود شـدن             

ابتدا . ی گردد روی خط نقاله قرار گرفته و به قسمت پاشش منتقل م
 نیترات پتاسیم   –پودر نقره   : مواد لازم به نسبتهای مواد عبارتند از        

  کربنات سدیم – سود – پتاس – آمونیاک –
شیشه هنگام عبور از دستگاه پاشش توسط دو پیسـتوله اتوماتیـک       
نقره اندود آینه تشکیل شده توسط سیستم نقاله برای پوشش لایـه            

. منتقل می شـود  . شش مس می باشد مسی به دستگاه پاشش که پا 
برای ایجاد لایه مسی به طور متوسط برای هـر متـر مربـع شیشـه                

 گرم مس مورد نیاز است و پس از پاشش مس بـه روی آینـه ،                 3/1
برای خشک شدن نوار نقاله به تونل هوای گـرم بـا درجـه حـرارت                

 . درجه منتقل می شود و لایه مسی خشک می گردد 30ـ40

کی باید بر روی آن باشد تا لایه مسی را محافظت کنـد       سپس لایه لا  
آینه با پوشش اولیه توسط سیستم نقاله به دستگاه اتوماتیک رنگ           . 

 .لاکی که دارای چسبندگی است منتقل می گردد 
ــور یکنواخــت توســط پیســتوله    ــه شیشــه ضــمن عب در ایــن مرحل

 ضـخامت ایـن لایـه   . اتوماتیک از مایه لاکی پوشش داده مـی شـود       

 میکرون اسـت  45 لایه لاکی حداقل 2 میکرون و ضخامت     20حداقل  
بعد از این مرحله آینه پوشش دیگری از لایه رنگ هـوا خشـک بـا                . 

ماده اصـلی ایـن رنـگ رزیـن هـای اکریلیـک             . تبخیر حلال می بیند     
  میکرون 60ترموپلاست است و ضخامت این لایه حداقل 

مواد 
شیمیایی 

تشکیل دهنده 
 پوشش

 شیشه

 لی اتیلنپ

 محصول

 قاب پلاستیکی
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ت مونتاژ منتقـل مـی      می باشد نصب بر روی قاب پلاستیک به قسم        
 . گردد 

 تولید قالب پلاستیکی: ب 
در این مرحله قطعات پلاستیکی مورد نیاز توسـط دسـتگاه تزریـق             
پلاستیک به شکل نهایی در آمده و به قسمت مونتاژ منتقل میگردنـد       

. 
 مونتاژ و بسته بندی: ج 

در این مرحله آینه های تولید شده بر روی قطعات پلاستیکی نصب            
 .ژ می گردند و مونتا

 : مواد اولیه اصلی -4
 مصرف سالیانه

ین
تأم

 

 مقدار واحد
 

 مشخصات فنی
مواد 
اولیه 
 اصلی

ف
ردی

 

• متر 
 مربع

کیفیت خوب، بـدون     54430
  میلیمتر4 یا 3موج، 

1 شیشه

• 2 نقره -- 95 کیلوگرم

• ــر فــوری درجــه   23814 لیتر تین
 یک 

3 تینر

• رنگ درجه یک هـوا      4763 کیلوگرم
 شک تینریخ

رنــگ هــوا 
 خشک 

4

• 5 نایلون -- 12852 کیلوگرم

• ــدی   1272600 عدد جهــت بســته بن
 محصولات 

ــارتن  کــــ
 کوچک 

6

• بـــــرای تزریـــــق   323870 کیلوگرم
 ینه ئپلاستیک قاب آ

7 پلی اتیلن 

• پوشــش اولیــه روی  1905 کیلوگرم
 لایه مس 

8 مایع لاکی

 
  

 ):زمایشگاه وتعمیرگاهفرآیند،آ( ماشین آلات وتجهیزات اصلی– 5 
ف
ردی

 

ماشین آلات 
 وتجهیزات

 تعداد مشخصات فنی

ین
تأم

 

• 4 پیستوله اتوماتیک  دستگاه پاشش  1
دســتگاه بــرش  2

 نیمه اتوماتیک
جهت برش عرض وطول    

 شیشه
2 •

ــوای   3 ــل هـ تونـ
 گرم

برای خشک کردن مـواد      
 روی شیشه 

1 •

ــق  4 تزریـــــــــ
 220پلاســتیک 

 گرمی

Kw 171  مصرف •

ــق 5  تزریـــــــــ
 پلاستیک

Kw18280 مصــــــرف 
 گرمی 

1 •

ــق  6 تزریـــــــــ
 پلاستیک

Kw  1 گرمی 510مصرف •

• 2 -- سیستم نقاله 7
• 4 -- میز مونتاژ 8
• یکسری قالبهای قاب پلاستیکی  انواع قالب  9

• 4  لیتری50 میکسر 10
 
 
 : تعداد کارکنان-6

 کل کارکنان گارگرساده کارگرماهر تکنسین کارشناسی مدیریت
1 1 2 13 15 41 

 
 : کل انرژی موردنیاز-7

 )گیگا ژول (سرعت روزانه )مترمکعب( آب روزانه )کیلووات(توان برق
139 12 4 

 
 )مترمربع:( زمین وساختمانها-8

 کل زیربنا کل انبارها سالن تولید زمین
4900 300 800 1410 

 
 


