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 آسفالت گرم
 
 : نوع تولیدات– 1

 ظرفیت اسمی

ف
ردی

 

 مشخصات فنی تولیدات
 واحد مقدار

سازی با استخوان بندی مصالح سنگی با  جهت لایه های و روبه راه، مخصوص راه آسفالت گرم  1
 .حداقل فضای خاکی که قبر سطح دانه ها را کاملاً اندود کرده است

 تن 135000

 
 : فرآیند تولید -2

 
 
 
 
 
 تراکم و خروج کل )6حمل باکس فیدر                                   )1
 برش شمش کل )7جداسازی ناخالصی ها                           )2
 خشک کردن )8آسیاب غلتکی                                     )3
 پخت در کوره هوفمن )9                                    مخلوط کردن  )4
 انتقال به اکسترودر واکیوم دار و مخلوط کن )5

 
 : ویژگیهای فرآیند ، نکات فنی وشرایط عملیاتی – 3

یک کارخانه آسفالت پزی معمولاً از چند قسمت اصلی تشـکیل مـی             
 : شود که عبارتند از 

 سیلوهای مصالح سنگی سرد -1
 سیستم انتقال و تسمه نقاله -2
 کوره خشک کننده -3
 غبارگیر -4
 سرندهای لرزنده -5
 سیلوهای مصالح سنگی گرم -6
 مخازن قیر مذاب -7
 مخزن فیلتر -8
 مخلوط کن و کوره آسفالت -9

مصالح سنگی لازم برای پختن آسفالت بصورت اندازه هـای مجـزا            
 مصـالح سـرد     سیلوهای. در سیلوهای هرمی شکل انبار می شوند        

دارای دریچه های مخصوصی هستند که با تنظـیم آنهـا مـی تـوان               
 . مقدار و دانه بندی مصالح سنگی خارج شده از آنها را کنترل کرد 

مصالح سنگی خارج شده توسط تسمه نقاله و بالا برنده ها بـداخل             
خشـک کـن دو عمـل مهـم یعنـی           . کوره خشک کن هدایت مـی ونـد         

هـر  .  گرم کردن آن را انجام می دهد         خشک کردن مصالح سنگی و    
اندازه رطوبت مصالح بیشتر و درجه حرارت محیط ایین تـر باشـد             
مدت زمان بیشتری طول می کشد تا مصالح سنگی کاملاً خشـک و              

 درجـه سـانتی گـراد       170-130گرم شود و در دمای آن به حـدود          
خشک کن کارخانه آسفالت از یک استوانه فولادی بـه طـول    . برسد  

 متر که محور آن با افق زاویه کـوچکی  3 تا 1 متر و به قطر     12تا   5
در جدار داخلـی اسـتوانه تعـدادی پـره          . می سازد تشکیل می شود      

طول تعبیه شده است که با دوران استوانه حول محورش ایـن پـره              
ها مصالح سنگی موجود در آن را بالا برده و در میان شـعله هـای                

 انتهای خروجی خشک کـن دوار بـه         آتش و جریان هوای داغ که از      
مصالح سنگی در اثر حرکت     . داخل آن دمیده می شود رها می کند         

دورانی خشک کـن از دهانـه ورودی خشـک کـن بـه طـرف دهانـه                  
خروجی حرکت کرده و در ضـمن ایـن حـرکن خشـک و گـرم مـی                  

 . شوند 
این سرند ها دانه های ریز و درشـت مصـالح سـنگی را از یکـدیگر                 

 آنها را به طور جداگانـه در سـیلوهای مصـالح سـنگی              جدا کرده و  
 .  عدد است ذخیره می کند 4 تا 2گرم که تعداد آن معمولاً بین 

در انتهای خروجی خشک کن وسیله مکنده ای است که گرد و غبار             
. ناشی از حرکت مصالح را مکیده و به برج غبارگیر هدایت می کند              

ون است ذرات گـرد و غبـار        در داخل غبارگیر که اغلب از نوع سیلک       
ــز   ــروی گریـــــــــــــــــ ــر نیـــــــــــــــــ در اثـــــــــــــــــ

. از مرکز از گازهای سوخته شده جدا و در ته برج جمع می شـوند                
در صورتیکه گرد سنگی که به این ترتیب بدسـت مـی آیـد از نقطـه                
نظر کیفیت مناسب باشد به مخزن فیلر تکمیلی هدایت مـی شـود تـا               

 . بعداً مورد استفاده قرار گیرد 
رای تهیه بتن آسفالتی به میزان لازم و بدون گرم کـردن            فیلر لازم ب  

توسط بالابرنده ها از مخزن فیلر مستقیماً به مخلوط کن هدایت می            
 . شود تا مورد استفاده قرار گیرد 

عمل اختلاط مصالح سنگی ، فیلر و قیر در مخلوط کن صورت مـی              
ی این مواد با نسبت قیر مـذاب بطـور مـداوم توسـط تلمبـه ا               . گیرد  

بادبی قابل تنظیم وارد مخلوط کن می شود مخلوط کـن آسـفالت از    
دو نیم استوانه فلزی متصل به یکدیگر تشکیل می شود که هـر یـک               
مجهز به محوری هستند که در خلاف جهت یکدیگر می چرخند و به 
کمک پرده هائی که در طول این دو محور قرار دارند مصالح سنگی             

 . و قیر را مخلوط می کند 

 محصول 

مواداولیه سنگی دودوگازوغبار قیر
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رجه حرارت اختلاط بستگی به درجـه نفـوذ قیـر مصـرفی دارد و               د
 درجه سانتی گراد متغیر است در این دما         170 و   115مقدار آن بین    

 .  سانتی استوکس می باشد 300 تا 150کندوانی قیر مذاب بین 
 
 : مواد اولیه اصلی -4

 مصرف سالیانه

ین
تأم

 مقدار واحد 

 
 مشخصات فنی

مواد اولیه 
ف اصلی

ردی
 

• به صورت شن و سنگ  141000 تن
 دانه بندی شده 

مصالح 
 1 سنگی 

•  2 قیر   و غیره 70/60از نوع  6750 تن
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 ):فرآیند،آزمایشگاه وتعمیرگاه( ماشین آلات وتجهیزات اصلی– 5

ف
ردی

 

ماشین آلات 
ین تعداد مشخصات فنی وتجهیزات

تأم
 

ــد   1 ــط تولیـــ خـــ
 آسفالت 

 80فیـت  مجموعه کامل بـه ظر   
تن در ساعت شـامل سـیلوی       
مصــالح ســرد ، نــوار نقالــه ، 
خشک کن ، غبـارگیر ، بـالابر        
ــیلوی    ــرند و س ــودی ، س عم

 مصالح گرم و مخلوط کن 

1 •

آســـیاب ســـنگ   2
 شکن 

 اسب و   75 تن در ساعت ،      80
  دور در دقیقه 640

1 •

ــه   50 مخازن قیر  3 ــری نصــب ب ــزار لیت  ه
 صورت افقی و سری 

1 •

•یکسری  - له کشی هزینه لو 4
ــولادی و    60 باسکول  5 ــی ف ــا کق ــن ب  ت

 سیستم توزین الکترونیکی 
1 •

   
 : تعداد کارکنان-6

 کل کارکنان گارگرساده کارگرماهر تکنسین کارشناسی مدیریت
1 0 2 2 3 12 

 

 : کل انرژی موردنیاز-7
 )گیگا ژول (سرعت روزانه )مترمکعب( آب روزانه )کیلووات(توان برق

184 14 91 
 

 )مترمربع:( زمین وساختمانها-8
 کل زیربنا کل انبارها سالن تولید زمین
800 0 50 235 

 
 
 


