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 آجر نیمه اتوماتیک
 
 : نوع تولیدات– 1

 ظرفیت اسمی

ف
ردی

 

 مشخصات فنی تولیدات
 واحد مقدار

 قالب 30000000  کیلوگرم1*8و وزن ))سوراخدار(فضای خالی% 20با cm 5/5آجرساختمانی باضامت  آجر 1

 
 : فرآیند تولید -2

 
 
 
 
 
 تراکم و خروج کل )6حمل باکس فیدر                                   )1
 برش شمش کل )7جداسازی ناخالصی ها                           )2
 ن خشک کرد)8آسیاب غلتکی                                     )3
 پخت در کوره هوفمن )9مخلوط کردن                                      )4
 انتقال به اکسترودر واکیوم دار و مخلوط کن )5

 
 : ویژگیهای فرآیند ، نکات فنی وشرایط عملیاتی – 3

 220آجرمورد نظر در این طرح، در حالـت پختـه شـده دارای ابعـاد              
 میلی متر ضـخامت مـی       55  میلی متر عرض و    105میلی متر طول،    
تشـکیل  )سـوراخ ( درصد حجم آن را فضای خالی      20باشد که حدود  

 میلی متـر    229*114*59ابعاد آجر مورد نظر درحالت تر       . می دهد 
.  میلـی متـر اسـت   224*107*56و در حالت خشت خشک به ابعـاد       

قدرت تحمل فشار   . کیلوگرم باشد  8/1وزن آجر در حالت پخته شده       
. متر مربع باشـد       کیلوگرم بر سانتی  120تی حداقل   این نوع آجر بایس   

رنگ آن متناسب با دمای پخت و همچنین ترکیبات خاک مـی توانـد              
روش تولید آجر چهـار مرحلـه عمـده         . بصورت قرمز یا سفید باشد    

 :دارد که عبادتند از
 ستخراج خاک-1
آماده سازی وعمل آوری گل آجر وتبدیل به شمش گلی و برش             -2

 آن به آجر خام
 خشک کردن-3
 پخت -4

 :در ذیل فرآیند با توضیحات بیشتر ارائه شده است
خــاک توســط بیــل مکــانیکی، لــودر و بولــدوزر از معــدن خــاک  -1

 .برداشته می شود
های خاک از آن جدا می شـود و سـپس بـه ذرات ریـز                 ناخالصی-2

 . درصد آب به آن اضافه می شود30 الی28تبدیل می شود و
تروژن شـده و بـه شـمش گلـی تبـدیل مـی       گل وارد دستگاه اکس  -3

 .شود
شمش گل به دستگاه برش توسط نوار نقالـه انتقـال مـی بایـد و                -4

 . بریده می شود
هـــای خـــام روی ارابـــه قـــرار گرفتـــه و بـــه فضـــای   خشـــت-5

درتولید (و یا به اتاقک خشک کن )درتولید آجر نیمه اتوماتیک(آفتابی
 .ندانتقال می باید، تا خشک شو) آجر نماماشینی

خشت های خشک شده به کروه هوفمن انتقال       می یابـد ایـن                   -6
 20کوره های بصورت اتاقک های پیوسـته ای اسـت کـه بـه تعـداد               

 عدد بصورت دنبال یکدیگر ساخته شده اند و توسط سوخت           30الی
پاش، سوخت وارد کوره شده  و با احتـراق خـود گرمـای لازم بـه                 

 .شوندید تا آجرهای خوب پخته  آ وجود می
 
 : مواد اولیه اصلی -4 

 مصرف سالیانه

ین
تأم

 مقدار واحد 

 
 مشخصات فنی

مواد اولیه 
ف اصلی

ردی
 

•  1 رسی  خاک آجریزی 56700 تن
  

 
 
 

 ):فرآیند،آزمایشگاه وتعمیرگاه( ماشین آلات وتجهیزات اصلی– 5

ف
ردی

 

ماشین آلات 
ین تعداد مشخصات فنی وتجهیزات

تأم
 

• 1 مترمکعب 3جم به ح باکس فیدر 1
 60لاستیکی بـا عـرض مفیـد         نوار نقاله 2

 متر  سانتی
•  سری1

• 1 تن درساعت 25ظرفیت  مخلوط کن اولیه  3
مخلـــــوط کـــــن   4

 دومحوره 
• 1 تن درساعت 25ظرفیت به

 650 وطـــول900بـــه قطـــر  آسیاب غلطکی 5
 میلیمتر 

1 •

• 1 دو محوره اکسترودر 6

 محصول 

 خاک 
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ــی و  7 ــرش تکــ بــ
 گروهی 

• 1 یعدد20

•  سری1 30*50به ابعاد  پالت حمل خشت  8
    کیلــو 30بــه قــدرت موتــور هواکش کوره 9

 وات 
•  دستگاه2

•  سری1 متناسب موتورهای برق تابلوهای برق 10
   
 : تعداد کارکنان-6

 کل کارکنان گارگرساده کارگرماهر تکنسین کارشناسی مدیریت
1 2 9 14 20 62 

 
 : کل انرژی موردنیاز-7

 )گیگا ژول (سرعت روزانه )مترمکعب( آب روزانه )کیلووات(توان برق
406 77 9 

 
 )مترمربع:( زمین وساختمانها-8

 کل زیربنا کل انبارها سالن تولید زمین
4700 900 30 1335 

 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 


