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 آجرنمای ماشین
 
 : نوع تولیدات– 1

 ظرفیت اسمی

ف
ردی

 

 مشخصات فنی تولیدات
 واحد مقدار

 سانتی متر با مشخصات و ویژگیهای مندرج دراستانداردهای ملی 3آجر نما با ضخامت  آجر نما 1
 1162 و17ایران به شماره های 

 هزار قالب 30000

 
 : فرآیند تولید -2

 
 
 
 
 
 تراکم و خروج کل )6حمل باکس فیدر                                   )1
 برش شمش کل )7جداسازی ناخالصی ها                           )2
 خشک کردن )8آسیاب غلتکی                                     )3
 پخت در کوره هوفمن )9             مخلوط کردن                         )4
 انتقال به اکسترودر واکیوم دار و مخلوط کن )5

 
 : ویژگیهای فرآیند ، نکات فنی وشرایط عملیاتی – 3

 سـانتی متـر     5و4و3 به ضخامت    0آجرنمای مورد نظر در این طرح     
مزیت .سانتی متری آن بیشتر کاربرد دارد       3تولید می شود که نوع      

 با نعـویض قالـب سـر دسـتگاه اکسـترودر بـه              طرح درآن است که   
 .راحتی می توان به اشکال مختلف دست یافت 

روش تولید آجر مـورد نظـر در ایـن طـرح چهـار مرحلـه دارد کـه                   
 :عبارتند از 

 استخراج خاک -1
آماده سازی و عمل آوری گل آجر وتبدیل به شمش گلی و برش            -2

 آن به آجر خام
 خشک کردن -3
 پخت-4

 :ه شده استئحات مربوط به هر یک ارادر ذیل توضی
 استخرا ج خاک ) الف 

خاک از معدن در نزدیکی کارخانه طی زمانهـای لازم بـا روشـهای              
اصولی وعملی با تجهیزات لازم کنده وبار شـده و بـه محـل دپـوی                
خاک حمل وانبار می شود تا فرآیندهای طبیعی تحـت تـاثیر عوامـل            

 . آماده گرددجوی وبا اضافه کردن آب حتی الامکان
بهترین روش ومناسب ترین راه برای استخراج خـاک جهـت تولیـد             
آجرهای نیمه اتوماتیـک ودسـتیابی بـه خصوصـیات مـورد نظـر ،               
استفاده از بیل زنجیری است که چون در حال حاضر نیازی از نظر             

تا کیدی جهت استفاده از آن نمی باشد . فوریت امر به آن نی نیست  

د بیل مکانیکی ، لودر و بولدزر می توان استفاده          و از تجهیزاتی مانن   
 .کرد
 مرحله آماده سازی عمل آوری گل آجر و تبدیل به شمش گلـی              -ب

وبرش آن ابتدا نا خالصی ها از قبیل ریشه گیاهـان از خـاک مجـزا                
سپس خاک به ذرات ریز تبدیل شده و . شده و خاک تمییز می شود 

 وگلــی همــوژن و درصــد آب بــه آن اضــافه مــی شــود30 الــی 28
سپس وارد دستگاه اکستروژن شـده و       . یکنواخت حاصل می شود     

پس از خروج از دستگاه اکسترودر ،شمش گلی بریده می شود عمل 
فرآوری گل به ناخالصی ها نظیـر شـن ، ماسـه ، ریشـه گیاهـان و                  
وجود ناخالصی های دیگر از قبیل سنگ آهک وکلوخه هـای سـخت        

 .در خاک بستگی دارد 
 تولید شمش گل توسط اکسـترودر، شـمش گـل حاصـله بـر               پس از 

روی نقاله قرار گرفته و به طرف دستگاه برش حرکت می کند ، وبه              
ابعاد مورد نظر برش داده می شود در اینجا،خشت خـام از خشـت              
های مرغوب تفکیک شده و خشت های خام توسط نقاله مجـددا بـه              

پـس از   . باشـد   مخلوط کن که قبل از دستگاه اکسـترودر وارد مـی            
برش شمش گلی تیار به خشک کردن خشت ها وپختن آجرخام می            

 .باشد 
 : خشک کردن خشت های خام -ج

روش های متعددی برای خشک کردن خشت خـام وجـود دارد کـه              
 :عبارتند از 

 استفاده از اتاقک خشک کن )1
 استفاده از خشک کن تونلی ) 2
 استفاده از فضای باز آفتابی  )3 

 .ذ آجر نما ماشینی از اتاقک خشک کن استفاده می شود در تولید
خشت های خام پس از انتقال به خشـک کـن اتـاقکی ،پـس از بـرش           

دسـتگاه فینگـر کـار      . اتوماتیک به دستگاه فینگر کار وارد می شوند       
 پالـت داشـته     4 طبقه دارد که هر طبقـه        14قفسه بندی شده است  و     

 .اشد  میبآجر عدد 18وظرفیت هر پالت 
مانیکه دستگاه فینگر کار از خشت خام پرشد ،توسط ترانسفر کار           ز

 .به خشک کن های اتاقکی انتقال می یابد 
 فینگـر   12اتاقک های خشک کن معمولا دو اتاقکی با ظرفیت هر یک            

دستگاه فینگر کـار پـس از خشـک شـدن خشـت هـا              . کار می باشد    

 محصول 

 خاک 
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 انتقـال   ،مجددا توسط دستگاه ترانسفرکار به خشک کن های اتاقکی        
 می یابد

 فینگـر   12اتاقک های خشک کن معمولا دو اتقکی با ظرفیت هر یـک             
دستگاه فینگر کار پس از خشک شـدن خشـت هـا ،             . کار می باشند    

مجددا توسط دستگاه ترانسفرکار به محـل تخلیـه حمـل مـی شـود               
 .وآجرها به طور اتوماتیک بر روی نوار نقاله تخلیه می شوند 

  :پختن خشت های خام-د
عناصــر معــدنی خــاک ،نــوع خــاک وترکیــب شــیمیایی آن بردرجــه 

وجود عنصر دیر گداز در خاک هـر یـک          . حرارت پخت آجرمؤثرند    
ــد    ــر دارنـ ــت آجـ ــای پخـ ــود را در دمـ ــش خـ ــید .نقـ ــثلا اکسـ مـ

 درجه سانتیگراد وسـیلیکات     2050در دمای    )  32OAL)(آلومینیم
درجـه سـانتیگراد    1750در دمـای    ) 32OALو    22sio(آلومینیم  

هر چـه عناصـر گـداز آور و برخـی ناخالصـی هـا              . ذوب می شوند  
ترکیبـات  . بیشتر باشند ،به همان نسبت دمای ذوب کاهش می یابـد           

شیمیایی مانند کربنات کلسیم و کربنات سدیم درجه حـرارت خـاک            
در . ز پـایین تـر مـی آورنـد     درجـه سـانتی گـراد نی ـ   800را حتی از    

مواردی که از خاک مرغوب جهت آجر نیمه اتوماتیـک یـا آجـر نمـا                
 درجـه سـانتیگراد     1200 الی   900استفاده می کنند دمای پخت آجر       

 .است 
به این ترتیب است که در دمای       ) خشت های خام    (طریقه پخت آجر    

 درجه سانتی گراد ، خشت خام خشـک مـی شـود در              150 الی   100
 درجه سانتی گراد ، خشت آب شیمیای خـود را           700 الی   500 دمای

 درجه سانتی گراد ،آجر     1200 الی   900از دست می دهد ودر دمای       
 .پخته می شود یعنی استحکام مکانیکی آن به حد مطلوب می رسد 

 .بمنظور  پخت آجر از امکانات ذیل می توان استفاده نمود 
 . و آجر ثابتاستفاده از کوزه آجریزی با آتش ثابت-1
موسـوم  .( استفاده از کوزه آجریزی با آتش رونده و آجر ثابت         -2 

 ) به کوره هوفمن 
 .استفاده از کوزه آجریزی با آجر رونده و آتش ثابت-3

. بعلت کیفیت هوفمن ، در این طرحاز ایت کوره استفاده شده اسـت              
این کوره ها بصورت اتاقکهای پیوسته ای است که به تعداد بیسـت             
الی سـی عـدد بصـورت حلقـه ای و یـا مسـتقیم سـاخته شـده انـد                     

سوخت توسط سوخت پاش از لوله های چدنی که اتاقک کوره کار            .
گذاشته است وارد کوره شده و گرمای حاصل از احتراق آن منجـر             

 .به پخته شدن خشت های خام شده وآنرا تبدیل به آجر می کند 
این مزیـت را    )  چاهی   کوره های ( کوره هوفمن بر کوره های سنتی       

دارد که چون خشت ها با آتش ملایمی گـرم مـی شـوند و تـدریجا                 
پخته می شوند دارای کیفیت بالاتری هستند و چون شعله به آن می  
رسد سطح آجر عرق نکرده و گرد خاکستری روی آن نمـی نشـیند             

 .وآنرا بد نما نمی کند 
رد  در سقف کوره های هوفمن پنج ردیـف سـوخت پـاش وجـود دا              

وحرارت یکنواختی بدینطریق حاصل می شود وآجر کیفیـت بـالایی           
بدست می آید که از طریق مجرای کف کوره به مجـرای سراسـری              

میان کوره منتقل شده واز طریق دود کش ویا هوا کـش بـه بیـرون                
 .هدایت می شود

 :مواد اولیه اصلی -4
 مصرف سالیانه

ین
تأم

 مقدار واحد 

 
 مشخصات فنی

مواد اولیه 
ف اصلی

ردی
 

•  1 خاک رس مخصوص آجرریزی 56700 تن
  

 
 ):فرآیند،آزمایشگاه وتعمیرگاه( ماشین آلات وتجهیزات اصلی– 5

ف
ردی

 

ماشین آلات 
ین تعداد مشخصات فنی وتجهیزات

تأم
 

مترمکعـــب 3بـــه حجـــم  باکس فیدر 1
ــه  ــر 30وظرفیــت تخلی مت
 مکعب در سلعت

1 •

لاستیکی به عـرض مفیـد       نوار نقاله 2
 15 ســانتیمتر وطــول 60

متـر در   3/1متر وسرعت   
 ثانیه

•  سری1

تـــن در 25بـــه ظرفیـــت  مخلوط کن اولیه  3
 ساعت 

1 •

مخلـــوط کـــن دو  4
 محوره 

تـــن در 25بـــه ظرفیـــت 
 ساعت 

1 •

 650 وطـول    900به قطر    آسیاب غلطکی 5
 میلیمتر 

1 •

• 1 دو محوره اکسترودر 6
ــی و  7 ــرش تکــ بــ

 گروهی 
• 1 عددی20

•  سری1 30*50به ابعاد  مل خشت پالت ح 8
 کیلـو  30به قدرت موتور    هواکش کوره 9

 وات 
2 

 دستگاه
•

•  سری1 متناسب موتورهای برق تابلوهای برق 10
• 1  ترانسفر کار 11
• 1 هوای گرم تولید خشک کن 12
   

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 : تعداد کارکنان-6
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 انکل کارکن گارگرساده کارگرماهر تکنسین کارشناسی مدیریت
1 2 9 14 20 62 

 
 : کل انرژی موردنیاز-7

 )گیگا ژول (سرعت روزانه )مترمکعب( آب روزانه )کیلووات(توان برق
406 77 9 

 
 )مترمربع:( زمین وساختمانها-8

 کل زیربنا کل انبارها سالن تولید زمین
4700 900 30 1335 

 
 


