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 آجر نسوز
 
 : نوع تولیدات– 1

 ظرفیت اسمی

ف
ردی

 

 مشخصات فنی تولیدات
 واحد مقدار

 درابعاد اشکال مختلف با مواد متشکله ای همچون 1038مطابق استنارد ملی  آجر نسوز 1
 ساعت  در 3ت حداکثر انقباض پس از مدت .ولن ،دولومیتوشاموئبوکسیت ، کا

 رصد د3تا 1 درجه سانتی گراد 1700دمای 

 تن 10000

 
 : فرآیند تولید -2

 
 
 
 خشک کردن و پخت در کوره )4سرند و سیلو                     )1
 بسته بندی  )5مخلوط کردن و تهیه خمیر     )2
 قالبگیری آجر )3

 
 : ویژگیهای فرآیند ، نکات فنی وشرایط عملیاتی – 3 

یتی یاشاموتی   بوکس –محصول تولیدی انواع آجر نسوز آلومینیمی       
 درجـه سـانتی گـرادپس از        1700می باشد این محصول در دمـای        

مراحل تولیـد   .  درصدانقباض پیدا می کند      3مدت دو ساعت حداکثر     
 .محصول به شرح زیر می باشد

 طبقه ،   3سرند کردن مواد به وسیله سرند لرزشی        : سرند وسیلو -1
تم بالا بر در    در نتیجه موادپس از عبور از سرند با استفاده از سیس          

 .سیلو ریخته می شوند 
مـواد بـه مقـدار مشـخص بـه یـک            : مخلوط کردن وتهیـه خمیـر       -2

مخلوط کن حلزونی منتقل شده با اضافه کردن آب خمیر جهت قالب 
 .گیری تهیه می گردد

دستگاه مخلوط کن آجر مـواد رابـاآب بـرای فرآینـد پرسـکاری              -3
نهـا اضـافه مـی شـود        مرطوب نمده وعلاوه برآنمواد افزودنی نیز آ      

 .وماده اولیه مورد تیار بخش پرس را تامین می کند .
 : قالبگیری آجر -4

خمیر آماده شده توسط پرس ویا چکش بادی قالبگیری وفرم دهـی            
عمدتا از پرس استفاده می شود در صورتی که قالبگیری          .می شود   

 .با پرس امکان پذیر نباشد از چکش بادی استفاده خواهد شد 

 .آخرین مرحله تولید بسته بندی مناسب خواهد بود: ه بندی بست-5
 
 :                                                                                  مواد اولیه اصلی -4

 مصرف سالیانه

ین
تأم

 مقدار واحد

مواد اولیه   ردی  ف

ه  درج2050نقطه ذوب در  8800 تن □
سانتی گراد و درجه سختی 

9 

 بوکسسیت

1 

•  2 شاموت از گروه رسها دیر گذار 1100 تن

•  1750نقطه ذوب در حدود  1100 تن
درجه رس خالص سفید 

 رنگ

 3 ونئکا

• ) 47*23*13( به ابعاد  380 هزارعدد
 سانتیمتر

کارتن بسته 
 بندی

4 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

 

 ):،آزمایشگاه وتعمیرگاهفرآیند( ماشین آلات وتجهیزات اصلی– 5

ف
ردی

 

ماشین آلات 
 وتجهیزات

 تعداد مشخصات فنی

ین
تأم

 

• 1  متر مکعب 50سیلو به حجم سیلوی مواد  1
• 1 5تن بر ساعت،طول 3با قدرت  بالابرمواد 2

 متر برای حمل خاک، عمودی 
 متر مکعب در 30-40ظرفیت  مخلوط کن  3

 ساعت ، دو محوره
2 □

• 2 لب زنیجهت قا چکش بادی 4
تن،دو زمانه با حرکت 2000 پرس هیدرولیک 5

 رام به بالا وپایین
2 □

 محصول  مواد اولیه 

 آب
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پریودیک،ایروخت ، مجهز به  کوره 6
خشک کن وواگن نسوز دمای 

  درجه سانتی گراد1400کار 

1 □

سه قطعه از جنس توری  سرند لرزشی 7
 فولادی  ضد زنگ

1 •

 8 سیلندر Lit/h  1000 –4 کمپرسورباد 8
 اتمسفر 

1 •

 تن بر 5/2تسمهای با قدرت  نوار نقاله 9
 ساعت

5 •

• 2  متر مکعب 10سیلو به حجم  سیلوی مواد  10
 کیلو گرم در 600با قدرت  بالابرمواد 11

 ساعت
2 •

کوره آزمایشگاهی ، دستگاه  لوازم آزمایشگاهی 12
اشعه ایکس ، بوته پلاتینه 

،آسیاب آزمایشگاهی شیشه 
 خلاء

1 •

 
 :رکنان تعداد کا-6

 کل کارکنان گارگرساده کارگرماهر تکنسین کارشناسی مدیریت
1 0 5 12 30 67 

 
 : کل انرژی موردنیاز-7

 )گیگا ژول (سرعت روزانه )مترمکعب( آب روزانه )کیلووات(توان برق
669 23 104 

 
 )مترمربع:( زمین وساختمانها-8

 کل زیربنا کل انبارها سالن تولید زمین
00/13100 1500 1770 3750 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 


