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٨٠٧

 آلاچ مالشي
 
 : نوع توليدات– ١

 ظرفيت اسمي

يف
 مشخصات فني توليداترد

 واحد مقدار
صـــفحه آـــلاچ ١

 مالشي
 با لنت هايي از جـنس آزبسـت١٦٠٠مربوطه به پيكان    

 ٣٠٠٥مطابق استاندارد ملي ايران به شماره 
 هزار عدد ١٠٠

 
     :فرآيند توليد -٢

           برش آاري                    )١
 سوراخكاري )٤
پرسكاري                                )٢
 مونتاژ )٥
خمكاري                                  )٣
 بسته بندي )٦

 
 ويژگيهاي فرآيند ، نكات فني وشـرايط        – ٣

 :عملياتي 
محصول توليدي در اين واح صـفحه آـلاج يـا           

آلاج اتومبيل  آلاج مالشي است اين محصول در       
به همراه ديسـك آـلاج وظيفـه قطـع و وصـل             
گشتاور وارده از موتور به جعبه دنده را        

فنــر بــين دو لنــت ،صــفحه انتقــال . دارد
گشتاور، صـفحه آمكـي نيرو،بـوش هزارخـار         
،سيستم واشر بندي وپرچ قطعـا ت متشـكله         

 .محصول را تشكيل مي دهند 
فرآيندتوليد صفحه آلاچمالشـي شـامل سـاخت        

ا شاختني خريد قطعا ت خريدني مي باشد        قطع
قطعا ت ساختني بصورت ورق وارد آارخانه       . 

شده وطي مراحل شامل موارد زير مي باشـد         
. 
ــكاري ) ١ ــاي :برش ــخامت  st-٤٢ورقه ــه ض ب
 ٥/٠بـه ضـخامت     C   ٧٥ميليمتر وورقهـاي  ٢

 ميلـيمتر پـس   ٣به ضخامت  s t  -٤٢ميليمتر و
شدن فنر  از ورود به آارخانه براي ساخته       

بين دو لنت وصفحات انتقال گشـتاور توسـط         
گيوتين به اندازه هاي مشخص برش مي خـورد         

. 
عمليات پرسكاري توسط پـرس     : پرسكاري  ) ٢

ــدروليك  ــربه اي   ٢٥هي ــهاي ض ــن وپرس  ت
 . تن انجام مي گيرد٤٠و١٠٠،٦٣

خمكاري قطعـا ت بـا دسـتگاههاي        :خمكاري  -١
 .پرس هيدروليك انجام مي گيرد

 پــس از بازرســي هــاي چشــمي :مونتــاژ -٢
وخريد قطعات از خارج از آارخانه مونتاژ       

قطعا ت توسط پرچ هاي دسـتي ، فيكسـچرهاي          
 .ساده انجام مي گيرد

پس از مونتاژ بسـته بنـدي       :بسته بندي   -٣
در آارتنهاي مقوايي جهـت سـهولت در حمـل          
ونقل وعدم صدمه ديدن محصول انجـام خواهـد         

 .شد  
                        :   مواد اوليه اصلي -٤

مصرف 
أم ساليانه

ت ين

مقدا واحد
 ر

 
 مشخصات فني

مواد 
اوليه  دي

ر  ف
□  به C ٧٥ ١٨ تن

 ٥/٠ضخامت
 ميليمتر

ورق 
 ١ فولادي

• به  st – ٤٢ ٥/٥٣ تن
 ٢ضخامت 
 ميليمتر

ورق 
 فولادي

٢ 

• به  st – ٤٢ ٢/٣٠ تن
 ميليمتر٣ضخامت 

ورق 
 فولادي

٣ 

• هزارع
 دد

آزبست مطابق  ٢٠٠
استاندارد 

٣٠٠٥ 

 ٤ لنت

• هزارع
 دد

واشر  از جنس فولاد ١٠٠
زمانه 

 دار

٥ 

□ هزارع
 دد

 ٦ واشر از فولاد فولاد ١٠٠

• هزارع
 دد

واشر  از جنس فنر ١٠٠
 فنري

٧ 

• هزارع
 دد

از جنس آاغذ  ١٠٠
 آزبست

 ٨ واشر

• هزارع
 دد

  ٢٦طول ب ٦٠٠
 ٥گام–ميليمتر 

و قطر داخلي 
  ميليمتر١٢

فنر ضربه 
 گير

٩ 

• هزارع
 دد

بوش  از جنس فولاد ١٠
 هزارخار

١٠ 

• هزارع
 دد

 ١١ پرچ از جنس فولاد ١٦٠

• هزارع
 دد

 ١٢ پرچ از جنس برنج ١٦٠

• هزارع
 دد

از جنس فولاد  ٣٠٠
 mm٧به قطر 

 ١٣ پرچ

• هزارع
 دد

به  ١٠
 ٤٧*١٧*٢٤ابعاد

 ١٤ آارتن

 
ــزات – ٥ ــين آلات وتجهيـــــــــ  ماشـــــــــ

 ):فرآيند،آزمايشگاه وتعميرگاه(اصلي

يف
رد

 

ماشين آلات 
 وتجهيزات

تعدا مشخصات فني
 د

مين
تأ

 

• ٢  تن١٠٠ضربه اي  پرس ١
• ١  تن٦٣ضربه اي  پرس ٢
• ١  تن٢٥هيدروليك  پرس ٣
• ١  تن٢٥ضربه اي پرس ٤
• ٢  تن٤٠ضربه اي  پرس ٥

 ٥دستي هيدروليك پرس ٦
 تن

٣ •
گيوتين  ٧

 هيدروليك
 متر ٢عرض دهانه 

و حداآثر  ضخامت 
  ميليمتر٤

١ •
دستگاه تست  ٨

 صفحه آلاچ
 ٥/٠برق مصرفي 
 آيلو وات

١ •
 

 : تعداد آارآنان-٦
مدير
 يت

آارشنا
 سي

آارگرم تكنسين
 اهر

گارگرس
 اده

آل 
 آارآنان

٢٧ ١٢ ٥ ٢ ٠ ١ 
 
 : آل انرژي موردنياز-٧

سرعت ( آب روزانهتوان 

قطعات 
انواخريدن

ع 
 ورق

محصول
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٨٠٨

گيگا ژول (روزانه )مكعبمتر )آيلووات(برق
( 

٥ ٦ ٧٧ 
 
 )مترمربع:( زمين وساختمانها-٨

سالن  زمين
 توليد

آل 
 انبارها

 آل زيربنا
١٠٤٠ ٢٣٥ ٥٢٠ ٣٦٠٠ 

 
 
 

 
 
 
  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 


