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٨٢٥

 واترپمپ
 
 : نوع توليدات– ١

 ظرفيت اسمي

يف
 مشخصات فني توليداترد

 واحد مقدار
ليتر درساعت از نوع ٢٠٠، قدرت آبدهي ١٦٠٠واتر پمپ واتر پمپ ١

گريز از مرآز بعنوان  خنك آننده موتور خودروي 
 پيكان

 هزارعدد ١٠٠

 
 : فرآيند توليد -٢

 
 
 
 
 
ــت )١ ــري دايكســــــــ ــه گــــــــ ريختــــــــ
 پرس باآاليت )٦
پليســــــــــــــــــه گــــــــــــــــــيري )٢
 سوراخكاري و قلاويزآاري )٧
ماشـــــــــــــــــــــــــــــــــــينكاري )٣
 مونتاژ نهايي )٨
ــته )٤ ــوي پوســــــــــــــ شستشــــــــــــــ
 بسته بندي )٩
 مونتاژ اوليه )٥

 
، نكات فني وشـرايط      ويژگيهاي فرآيند    – ٣

 :عملياتي 
واتر پمپ توليدي از نوع گريـز از مرآـز          

آب از مرآز محور مكيده شـده و        . مي باشد   
به طور شعاعي به خارج مرآـز پمپـاژ مـي           

مراحل توليد محصول به شرح زير مي       .  شود  
 : باشد 

توليــد پوســته : ريختــه گــري دايكســت -١
آلومينيمي با استفاده از ريخته گـري تحـت         

شار صورت مي گيرد روش مـورد نظـر ريختـه           ف
براي . گري دايكاست با قالب سرد مي باشد      

 آيلو گرمـي    ١٥توليد مذاب آوره الكتريكي     
 درجـه سـانتي     ٧٠٠ تـا    ٦٨٠و دماي لازم بين     
 .گراد خواهد بود 

زوايد پوسته توليدي توسط    : پليسه گيري   -٢
 .عمل پليسه گيري حذف مي شود

اشـين آـاري لازم     عمليات م :  ماشينكاري   -٣
مثل يخ زدن لبه سوراخها ، سوراخكاري محل        
آبريز ، ترشكاري آف ومحـل آاسـه نمـد ودر           
آوردن محل خار در اين مرحله توسـط ماشـين          

CNC   انجام مي گيرد. 
بعد از عمل ماشـين آـاري جهـت         : شستشو  -٤

اطمينان از عدم باقي ماندن تراشـه هـاي         
مـي  عمل ماشينكاري ، شستشوي قطعه ضروري       

 .باشد 
شاول مونتاژ خار،آاسه   : مونتاژ اوليه   -٥

 .نمد وبلبرينگ به پوسته مي باشد 
جهت توليـد فرفـره از      :  پرس باآاليت    -٦

 .روش قالب گيري باآاليت استفاده مي شود
ــاري  -٧ ــز آ ــوراخكاري و قلاوي ــره :  س پ

آلومينيمي به صورت آمـاده خريـداري مـي         
ت پره هاي مصـرفي بـه روش دايكاس ـ       . گردد  

ريخته گري شده توسط شات پلاست تمييز آـاري         
در اين واحد توسط دريل قلاويـز       . مي شود   

اتومات چهـار محـوره سـوراخكاري لازم روي         
 .پره ايجاد مي گردد 

دراين مرحلـه فرفـره ،      : مونتاژ نهايي   -٨
پــره وپوســته روي يكــديگر مونتــاژ مــي  

 گردندو
محصول توليدي جهـت سـهولت      : بسته بندي   -٩

 ونقل ومحافظت از آن در آيسـه هـاي          در حمل 
پلاستيكي ،جعبه مقوايي وآارتنـهاي سـه لا        

در آخـرين مرحلـه     .بسته بندي مـي گـردد       
 واحـد محصـول در يـك        ٤٢بسته بندي تعـداد   

 .آارتن مقوايي قرار مي گيرد 
 
 

 
 

 
 

        :                                                              مواد اوليه اصلي -٤
مصرف 
 ساليانه

مين
تأ

مقد واحد 
 ار

 
 مشخصات فني

مواد 
اوليه 
يف اصلي

رد
 

آلياژ  LM-24شمش  ٦/٣ تن 
آلومين

 يم 
١ 

رزين ترموست  ٤/٤ تن 
باآاليت بصورت 

 پودر

باآالي
 ت

٢ 

هزار  
 عدد

به   ١٠٠
   ١٥*١٣*١٠ابعاد

 سانتمتير مكعب

جعبه 
 مقوايي

٣ 

ر هزا 
 عدد

به  ابعاد        ٢
٣٣٠*٦٥*٥٠    

 سانتمتير مكعب

آارتن 
 بزرگ

٤ 

هزار  
 عدد

 ٢٠*٣٠به  ابعاد  ١٠٠
 سانتمتير مربع

آيسه 
نايلون

 ي

٥ 

هزار  
 عدد

 ٦ پره  از جنس آلومينيم ١٠٠

هزار  
 عدد

بوش مناسب با  ١٠٠
 بلبرينگ مصرفي

 ٧ بوش

هزار  
 عدد

 ٨ خار  از جنس فولاد ١٠٠

هزار  
 عدد

آاسه نمد واتر  ١٠٠
پمپ پيكان جهت 

آب بندي مدل 
١٦٠٠ 

آاسه 
 نمد

٩ 

هزار  
 عدد

واتر پمپ پيكان  ١٠٠
SKF آه شفت در 

آن پرس شده ولقي 
شعاعي ومحوري به 

 ٤٠و٣٥ترتيب 
ميكرون با سختي 

60RC 

 ١٠ بلبرينگ

هزار  
 عدد

واش ويكتورياي  ١٠٠
اتصال واتر پمپ 

 بدنه

واشر 
 آاغذي

١١ 

 

ــودر پــ
باآاليت

آلياژ 
آلومينيوم

پــــــره
آلومينوم 

محصول
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٨٢٧

ــزات  – ٥ ــين آلات وتجهيـــــــــ  ماشـــــــــ
 ):فرآيند،آزمايشگاه وتعميرگاه(اصلي

يف
رد

 

ماشين آلات 
 وتجهيزات

تعد مشخصات فني
 اد

مين
تأ

 

 آيلو ١٥٠ظرفيت  آوره  ١
 الكتريكي

١  
 آيلو ٢ظرفيت  ماشين دايكاست ٢

 ٢٥٠نيروي قفل گيره
تن حداآثر آورس 

 ٥٠ cmجك گيره از
 آمتر نباشد

١  

پرس بكاليت  ٣
  تن٦٠

  ١  تن٦٠رفيت ظ
ماشين سازي  دريل ستوني ٤

 ٣٣MSتبريز
١  

  ١ VMC  ١٥٠٠ CNCماشين  ٥
  ٢ ١٣MSروميزي  دريل ٦
  ١ تن هيدروليك١٠ پرس ٧
  ١ MPSدستي  پرس ٨
  ١ بادي پرس ٩

  ٢ روميزي سنگ سمباده ١٠
(  قلاويز ١١

دستگاه پيچ 
 )بري 

  ١ اتومات چهار محوره

 به سيستم خشك مجهز دستگاه شستشو ١٢
 آن

١  
  ١ ابزار سازي– FP4M ماشين فرز ١٣
ماشين تراش  ١٤

 انيورسال
CL500 ١  

  ١  ميليمتر٢٠٠برش  اره لنگ ١٥
سنگ ابزار  ١٦

 تيز آني
٢٢٥ TGM ١  

  ١ SP3A سنگ پايه دار ١٧
 
 : تعداد آارآنان-٦

مديري
 ت

آارشنا
 سي

آارگرم تكنسين
 اهر

گارگرس
 اده

آل 
 آارآنان

٤٠ ١٠ ١١ ٤ ٠ ١ 
 

 : آل انرژي موردنياز-٧
توان 

 )آيلووات(برق
( آب روزانه
 )مترمكعب

سرعت 
گيگا ژول (روزانه

( 
٥ ٨ ٢٤٠ 

 
 )مترمربع:( زمين وساختمانها-٨

سالن  زمين
 توليد

آل 
 انبارها

 آل زيربنا
٨٧٠ ١٣٠ ٣٧٠ ٣٠٠٠ 

 
 


