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٨٢٣

 ميل گاردان
 
 : نوع توليدات– ١

 ظرفيت اسمي

يف
 مشخصات فني توليداترد

 واحد مقدار
براي انتقال قدرت بين جعبه دنده در گرداننده نهايي  ميل گاردان ١

 ميليمتر مربوط ٥/٧٦ سلنتي متر و قطر ١٢٠باطول خالص 
سايرمشخصات منطبق . مي باشد ١٦٠٠به خودرو پيكان 

 ست ا٢٧٣٠بر استاندارد

 هزارعدد ١٠٠

 
 : فرآيند توليد -٢

 
 
 
 
 
ــي )١ ــات حرارتــــــــــــــ عمليــــــــــــــ
 سوراخكاري با مته چهار محوره )٦
ــكار )٢ تراشـــــــــــــــــــــــــــــــــــ
 برش لوله )٧
ــوراخكاري )٣ ســـــــــــــــــــــــــــــــــ
 تابگيري )٨
ــي )٤ خانكشــــــــــــــــــــــــــــــــــــ
 جوشكاري )٩
 مونتاژ )١٠سنگ زني ، فرزآاري و برقو زني    )٥

 
 ويژگيهاي فرآيند ، نكات فني وشـرايط        – ٣

 :عملياتي 
( محصول مورد برسي ميل گاردان يـك پارچـه        

آه معمولترين نـوع ميـل      ) تكيه گاه سرخود  
ايـن محصـول    . گاردان در ايران مـي باشـد      

احـي و سـاخته مـي       براي خودروي پيكان طر   
قطعا ت مـورد تيـار در ايـن محصـول           . شود

 شاخ گـاردان،    ٤شامل قطعا ت خريدني نظير      
آاسه ساچمه ،آاسه نمـد ، قطعـا ت لاسـتيكي           
وساچمه سوزني،قطعا نيمه ساخته مثـل شـفت        
هــزار خــار و دوشــاخه ســرلوله گــاردان  
وقطعات ساختني مثـل لولـه داخلـي ولولـه          

 در واحـد    قطعـا سـاختني   . گاردان مي باشد  
توليــد شــده و روي قطعــا ت نــيم ســاخته 

درآخـر  . فرآيندهاي لازم انجام مي پـذيرد       
فرآيند عمليات مونتاژ قطعا ت ساختني بـا        
. ساير قطعـا خريـدني انجـام مـي پـذيرد            

مراحل توليد ميل گاردان به شرح زير مـي         
 .باشد 

قطعـا نيمـه سـاخته      : عمليات حرارتي   -١
ه سـر و دو     شامل شفت هزار خار ودو شـاخ      

شــاخه انتــهاي  ميــل گــاردان وارد خــط 
در اين مراحل عمليـات     . توليد مي گردد    

بهسازي حرارتي زير روي قطعا ت انجام مـي         
عمليات حرارتي شفت هزار خـار دو       . گيرد  

دقيقـه اي   ٢شاخه سر آن عبارت از اقامت       
 درجه سلنتيگراد، سرد سازي     ٨٤٠در دماي   

مـاي  در آب سرد، حـرارت دهـي مجـدد در د          
درجه به مدت يك ساعت و نهايتا       ٦٨٠تا  ٤٥٠

 .سرد سازي در هوا سرد خواهد بود 
در اين مرحله عمل رو تراشي      : تراشكاري-٢

توسط ماشين تراش روي شفت هزار خار آجـام         
ضمنا دو شاخه انتهايي در ايـن       . مي گيرد   

 .مرحله آف تراشي مي گردد
سوراخ هاي لازم روي شـفت      : سوراخ آاري   -٣

ار توسـط دريـل سـتوني ايجـاد مـي           هزار خ 
 .گردد

عمليات خانكشـي بـراي ايجـاد       : خانكشي  -٤
قسمت هزار خـار توسـط پـرس هيـدروليك و           

 .ابزار خانكشي آنجام مي گيرد 
در : سنگ زني ،فرز آاري و بر قوآـاري         -٥

اين مرحله جهت ايجاد سطوح صاف روي بدنـه         
قطعا وسطح داخلي سوراخها عمل فرز آـاري        

 توسط دستگاه سنگ زني ماشـين       وبر قو آاري  
 .فرز ودريل انجام مي گيرد

بـراي ايجـاد    : سوراخ مانند چهار محـوره    -٦
سوراخهاي لازم در دو شاخه انتهايي در محل        
اتصال به آوپلينگ از متـه  چهـار محـوره           

 .استفاده مي گردد

لوله هاي فولادي جهت توليـد      : برش لوله -٧
ره لوله ميل گاردان و لوله داخلي توسط ا       

 .لنگ بريده مي شود 
با توجه به اهمييت قطعـه در       : تاب گيري   -٨

انتقال قدرت و بلندي اين قطعه هر گونـه         
تاب در  ميل گاردان ولوله داخلـي باعـث          
ايجاد ارتعاش شديد شـده وقابـل تحمـل نمـي           

لذا پس از انجام برش عمل تاب گيري        . باشد  
 .انجام مي گيرد

اخ سـر   در اين مرحله دو ش ـ    : جوش آاري   -٩
لوله توسط جوش دي اآسيد آربن بـه لولـه          

 .ها جوش داده مي شود 
عمل مونتاژ نهايي تمامي قطعا     : مونتاژ  -١٠

ساخته شده بـا قطعـا ت خريـدني در ايـن            
مرحله توسط ابزارهاي لازم وفيكسچر انجـام       

باتوجه به اندازه محصـول بسـته       . مي گيرد   
بندي خاصي براي آن در نظر گرفته نمي شود         

. 

 
:                           مواد اوليه اصلي -٤

مصرف 
 ساليانه

مين
تأ

مقد واحد 
 ار

 
 مشخصات فني

مواد 
اوليه 
يف اصلي

رد
 

• فولادي به  ٤٥٠ تن
 st52-3 ٥/٧٦قطر

 ١ لوله 

•  ٥/٦٣قطر خارجي  ٦٥ تن
st52-3 

 ٢ لوله

• هزار 
 عدد

فولاد آلياژي با  ١٠٠
 ck 45-Gفرم 

شفت 
هزارخار 

و دوشاخه 
 آن

٣ 

• هزار 
 عدد

دو شاخ  ck-z5فولاد  ١٠٠
سر لوله 

 گردان

٤ 

• هزار 
 عدد

دو شاخه  ck-z5فولاد  ١٠٠
 انتهايي

٥ 

• هزار 
 عدد

چهار شاخ  فولاد آلياژي ٢٠٠
 گردان

٦ 

شــنت هــزار
 خار 

دو شاخه سر
ــاخه دو شــ

انتهايي
ــا قطعـــــ

خريدن

لولــه هــاي
فولادي

محصول
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٨٢٣

• هزار 
 عدد

فولاد آلياژي  ٨٠٠
 آبكاري شده

آاسه 
ساچمه 
 يسوزن

٧ 

• هزار 
 عدد

 ٨ آاسه نمد NBnلاستيك  ٨٠٠

• هزار 
 عدد

٨/
٢٤ 

فولاد آلياژي 
قابليت ضربه 

 پذيري بالا

ساچمه 
 سوزني

٩ 

• هزار 
 عدد

 جهار ck-z5فولاد  ١٠٠
 شاخه

دو شاخه 
انتهاي 

لوله 
 گاردان

١٠ 

• هزار 
 عدد

فولاد فنري  ٨٠٠
 آلياژي

خار محوري 
)  رينگ (

١١ 

• هزار 
 عدد

ميليمتر ٤خامت ض ٢٠٠
 حلقه اي

قطعا ت 
 لاستيكي

١٢ 

•  ١٣ گريس -- ٢/٨ تن

•  ١٤ رنگ انواع رنگ روغني ١/٤ تن

 
ــزات  – ٥ ــين آلات وتجهيـــــــــ  ماشـــــــــ

 ):فرآيند،آزمايشگاه وتعميرگاه(اصلي

يف
رد

 

ماشين آلات 
 وتجهيزات

تعد مشخصات فني
 اد

مين
تأ

 
 TN50 -انيورسال ماشين تراش ١

  آيلو وات٥/٥
٧ •

 ٥/٧ –رسال انيو فرز ٢
 آيلو وات

٢ •
• ١ داراي دوغلتك ماشين سنگ ٣
• ١  تن٥٠هيدروليك  پرس ٤
جوش دي اآسيد  ماشين جوش ٥

 آيلو ٥/١٤ –آربن 
 وات

٢ •

• ٢ ٤٥آيلو وات وزن١ ماشين دريل ٦

 آيلوگرم
 ٣ –چهار محوره  ماشين دريل ٧

 آيلو وات
١ •

 آيلو ٢ –اره لنگ  ماشين اره ٨
 وات

١ •
 ليتر در ٢١٠ آمپرسور ٩

 آيلو ٥/١دقيقه
 وات

٢ •
ماشين تست  ١٠

 بالانس
شامل يك موتور 

 دور در ٣٠٠٠با
 دقيقه

١ •
دستگاه تست  ١١

 ضربه پيچي
- ١ •

دستگاه تست  ١٢
گشتاور 

 پيچشي

- ١ •

 
 : تعداد آارآنان-٦

مديري
 ت

آارشنا
 سي

آارگرم تكنسين
 اهر

گارگرس
 اده

آل 
 آارآنان

٣٦ ١٠ ١٤ ١ ٠ ١ 
 

 :ژي موردنياز آل انر-٧
توان 

 )آيلووات(برق
( آب روزانه
 )مترمكعب

سرعت 
گيگا ژول (روزانه

( 
٦ ١١ ١٤٦ 

 
 )مترمربع:( زمين وساختمانها-٨

سالن  زمين
 توليد

آل 
 انبارها

 آل زيربنا
٢٢٤٥ ١٣٥٠ ٥٥٠ ٧٩٠٠ 

 
 
 
 

 


