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 موتور برف پاك آن 
 
 : نوع توليدات– ١

 ظرفيت اسمي

يف
 مشخصات فني توليداترد

 واحد مقدار
موتور برف پاك  ١

 آن پيكان 
 دور در دقيقه، دو ٣٠ ولت، ١٥ولت، ١٢

)  دور در دقيقه ٧٤ دور تند ٤٧آرام (سرعته
 خاص خودرو پيكان

هزارعد ١٠٠
 د

 
 : فرآيند توليد -٢
 
 
 
 
 
ــكاري)١ برشـــــــــــــــــــــــــ
 فرزآاري )٥
ــكاري)٢ پرســـــــــــــــــــــــــ
 مونتاژ )٦
ــتيك)٣ ــق پلاســـــــــ تزريـــــــــ
 بسته بندي )٧
 تراشكاري    )٤
 
 ويژگيهاي فرآيند ، نكات فني وشـرايط        – ٣

 :عملياتي 
ف پاك آـن داراي دور پـايين        موتورها ي بر  

اين پـايين بـودن     . وقدرت بالايي مي باشند   
دور خروجي وبالا بـودن گشـتاور ناشـي از          
گــريبكس آاهنــده دور در محــورآرميچر مــي 
باشد قسمتي از انتهاي محـور آرميچربصـورت        
دنده حلزوني تراشيده شده است آه در تماس        
با چرخ دنده بشقابي شكل ، آاهش دوري از         

50
 تا در محور اين چرخ دنـده ايجـاد مـي            1

 آرميچـر بـه     ١٢٠٠– ١٥٠٠نمايد ونهايتا درو  
  دور در دقيقه تقليل مي يابد ٣٠ -٥٠

قطعا مورد تيار جهت موتور برف پـاك آـن          
 قطعه ساختني مـي     ٨ قطعه خريدني و   ١٥شامل  

باشد آه مراحل ساخت ومونتـاژ قطعـا بـه          
 .شرح زير است

 در ايـن مرحلـه ورق فـولادي         :برشكاري  -١
ST-37  ميليمتر توسط قيچي ضـربه  ٢به ضخامت

اي بصورت نوارهايي جهت ساخت بدنه اصـلي        
 .وصفحه پشت چرخدنده برش داده مي شود

 ميليمتر  ٣ به ضخامت    ST-37همچنين ورق فولادي  
 ميليمترجهـت   ١٥بصورت نوارهايي بـه عـرض       

ساخت بازوي دوارموتور توسط قيچـي ضـربه        
ــرش ــنين ورق اي بـ ــود وهمچـ ــي شـ  داده مـ

 ميليمتر نيزجهـت    ٥/٠گالوانيزه به ضخامت    
ساخت در پوش جعبه دنده توسط قيچي ضـربه         
اي برش داده مي شود همچنين ورق گابوانيزه        

 ميليمترنيـز جهـت سـاخت در        ٥/٠به ضخامت   
پوش دنده توسط قيچي ضـربه اي بـرش داده          
مي شوند وهمچنين فيبر استخواني جهـت سـاخت         

ذغال نيز توسط قيچي ضـربه اي بـرش         صفحه  
 .داده مي شود 

بدنه اصلي توسط پـرس ضـربه       : پرسكاري  -٢
اي گرده بري شده وتحت آشش توسط پمپ هـاي          

صــفحه پشــت .هيــدروليك قــرار مــي گــيرد 
چرخدنده توسط پرس ضـربهاي شـكل دهـي مـي           
گــردد ،درپــوش جعبــه دنــده توســط پــرس  

بـازوي دوار   .هيدروليك شكل دهي مي گـردد     

ور پس از بـرش توسـط قيچـي ضـربه اي            موت
 . تن شكل دهي مي گردد٦٣توسط پرس 

چرخدنـده پلاسـتيكي و     : تزريق پلاسـتيك    -٣
 ٦و٦آلاهك پلاستيكي آه جنس آنهااز پلي آميد      

 است توسط دستگاه تزريق ساخته مي شوند و
محور چرخدنده پلاستيكي توسط    : تراشكاري  -٤

دستگاه تراش رولود روتراشـي شـده ورزوه        
 .راش مي گردد ت
ــاري-٥ ــور  : فرزآ ــه مح ــاري لب ــت فرزآ جه

چرخدنـــده پلاســـتيكي از دســـتگاه فـــرز 
 .انيورسال استفاده مي گردد

بدنه اصلي پس از مراحل ساخت      : مونتاژ  -٦
ي مونتــاژ ئتوســط پــرس دســتي بــوش انتــها

گرديده ودو عدد آهنربا بـه داخـل بدنـه          
 چسبانده شده وسپس آرميچر 

فتــه وآلاهــك داخــل بدنــه اصــلي قــرار گر
پلاستيكي بـه انتـهاي آرميچـر متصـل مـي           
گرددو بقيه قطعا ت نيز در داخل در پـوش          
مونتاژ گرديدهـدر نهايـت در پـوش وبدنـه          
توسط پيچ ومهره به هم متصـل مـي گردنـد           
وسپس مورد بازرسي قرار گرفته ومهره لقي       
آرميچرتنظيم مي گردد وبعـد از آـنترل در         

 .آارتن بسته بندي مي شود
پس از مرحلـه بسـته بنـدي        : ه بندي بست-٧

آــارتن هاجهــت نگهــداري بــراي فروشــبه  
 .انبارمحصول ارسال مي گردند 
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همراه 
ذغال 
 آليد

•
هزارع
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 دد
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•
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 دد
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هزارع
 دد
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هزارع
 دد

دنده درشت  ٣٠٠
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•
هزارع
 دد

 ٥/٢دنده ريز  ٣٠٠
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•
هزارع
 دد
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گوشتي 
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•
هزارع
 دد
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ــزات  – ٥ ــين آلات وتجهيـــــــ  ماشـــــــ
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• ١ پنوماتيكي پرس
 
 : تعداد آارآنان-٦

آل گارگرسآارگرم تكنسينآارشنامديري

٣٧ ١٧ ٨ ١ ١ ١ 
 : آل انرژي موردنياز-٧

توان 
 )آيلووات(برق

( آب روزانه
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سرعت 
گيگا ژول (روزانه

( 
٥ ٨ ١١٢ 

 )مترمربع:( زمين وساختمانها-٨
سالن  زمين

 توليد
آل 

 انبارها
 آل زيربنا

٩٢٦ ٢٢٥ ٤٠٠ ٣٢٠٠ 
 


