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 چراغ جلوی خودرو 
 
 :نوع تولیدات -1

 ظرفیت اسمی

 مقدار واحد

 تولیدات مشخصات فنی

ف
ردی

 

 میلی متر ، با حباب شیشـه        8/0انواع مدل پیکان دو لوکس ، بدنه از ورق روغنی            250 هزار عدد
 6/0ای ، آینه گون  به طریق پوشـش دهـی بـا بخـارات آلومینیـوم بـه ضـخامت                   

 میکرون 

 1 چراغ جلو 

 
:فرآیند تولید -2

 
 
 
 رسوب دهی آلومینیوم )6برش                                          )1
 نقطه جوش )7پرسکاری                                    )2
 مونتاژ)8چربی زدایی و شستشو                  )3
 ی بسته بند)9لاک زنی                                    )4
 پخت لاک  )5
 
 :ویژگیهای فرآیند ، نکات فنی و شرایط عملیاتی -3

ــراغ      ــه چ ــول در تهی ــهای معم ــی از روش ــب یک ــد منتخ روش تولی
 :خودرو می باشد که به طور کلی شامل مراحل ذیل می باشد )جلو(
از نوع کششی ، توسـط      )  میلیمتر 8/0به ضخامت   (ورقهای فلزی   -1

 .ش داده می شوند قیچی برش به ابعاد مورد نظر جو
جهـت فـرم دهـی قطعـات بــه شـکل خـاص کاسـه چـراغ ، قالــب         -2

نگهدارنده و قطعات اتصال چراغ به بدنـه ، ورقهـای بـرش خـورده               
 .پرس می شوند 

زدودن چربی ها و آلودگی های ناشـی از عملیـات برشـکاری و              -3
پرسکاری استفاده از نفت و سپس سود سود آور صورت می گیرد 

من تعبیه وان اسیدی ، طـی چنـدین مرحلـه آب کشـی              که متعاقباً ض  
می شوند و با اسـتفاده از جریـان هـوای فشـرده             ) شستشو با آب  (

 .رطوبت آنها کاملاً گرفته و خشک می شوند 
قبل از رسوب دهی بخارات آلومینیوم بر روی سطح کاسه چراغ           -4
خودرو ، لازم است تا سطح آن صاف و هموار گردد که بدین ) جلو(

پایــه )رزیــن(ر ضــمن اســتفاده از فرآینــد غوطــه وری ، لاک منظــو
 .ایوکسی به صورت پوشش پلیمری بر روی سطح کاسه می نشیند 

بلافاصله با اعمال حرارت در کوره لاک مورد نظر پخته و سخت           -5
 .می گردد 

با بکار گیـری تکنیـک پوشـش دهـی بـه طریـق بخـار ، بخـارات                   -6
تحت شـرایط خـلآ و   (ومینیومی آلومینیوم ناشی از تصعید مفتول آل 

در صورت چند ثانیـه پوششـی بـا         ) دمای حاصل از المنت تنگستن    
 میکرون بر روی سطح کاسه چراغ تشکیل مـی          7/0 تا   6/0ضخامت  

دهد که به آینه گون کردن سطوح داخلی کاسه چـراغ جلـو خـودرو        
 .منجر شود 

قطعات اتصال بـا اسـتفاده از نقطـه جـوش بـه قالـب نگهدارنـده                 -7
 .تصل می شوند م
در نهایت مونتاژ قطعات و حبـاب شیشـه ای بـا اسـتفاده از پـیچ        -8

 .تنظیم و مهره و چسب سیکلونی انجام می گیرد 
هر کاسه چراغ در بسته بندی نایلونی قرار گرفته و در جعبه هـا              -9
 .  تایی قرار می گیرند 6
 
 
 
 
 

 
 
 :مواد اولیه اصلی -4

 مصرف سالیانه

ین
تĤم

 مقدار واحد 
 مواد اولیهّ مشخصات فنی

ف اصلی
ردی

 

کششـــــی ، ابعـــــاد   407 تن •
8/0×1000×2000 

 میلیمتر 

 1 ورق روغنی

 2 حباب چراغ 770ای به وزن      شیشه 275 هزارعدد •

 گرم
 5آلمینیــومی بــه قطــر  300 کیلوگرم •

 میلیمتر
 3 مفتول

 4 لاک رزین پایه ایوکسی 840 کیلوگرم □
ــود  امدپرک ، ج 400 کیلوگرم • ســــــــ

 سوزآور
5 

ــید  وزنی% 5 110 کیلوگرم • اســــــــ
 سولفوریک

6 

سلیکونی از جنس پلی     5/12 تن □
 دی متیل سیلوکسان

 7 چسب

 مواد بسته بندی 
 چسب 

 محصول

 ورق
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 گـرم   120برقی غلظت    270 کیلوگرم •
 در لیتر

 8 چربی گیر

ــیم دارای   1250 هزارعدد • ــت تنظـ جهـ
 واشر

 9 پیچ و مهره

جعبه مقوایی ، نایلون ،      250 هزارعدد •
 چسب کاغـذی    کارتن ، 

و منگنــه فلــزی پلـــی   
 اتیلن سبک

ــته   ــواد بس م
 بندی

10 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 ) :فرآیند تولید ، آزمایشگاه وتعمیرگاه(ماشین آلات وتجهیزات اصلی -5

ین
تĤم

 

 ماشین آلات مشخصات فنی تعداد
ف و تجهیزات

ردی
 

هیدرولیکی ، عرض قطعه کار      1 •
ــه  200 ــر ، ســرعت تیغ  میلیمت

 12ر در دقیقــه ،  میلیمتــ2000
 کیلووات

 1 قیچی

 2 پرس 23 تنـــــی 80ضـــــربه ای ،  2 •

 کیلووات
 30 تنــــی ، 130هیــــدرولیک  1 •

 کیلووات
 3 پرس

 123الکتریکــــی بــــا تــــوان  1 •
 کیلووات

 4 کوره

با قابلیت لبـه کـاری ورق بـه          1 •
 5 میلیمتــــر ، 8/0ضــــخامت 

 کیلووات

 5 فاس

بـــا سیســـتم تغذیـــه مفتـــول  1 □
 800 قطر دستگاه    آلومینیوم ، 

 85 میلیمتـــر ، 1550و طـــول 
 کیلووات

ــی   ــوب دهـــ رســـ
 بخارات

6 

 5 لیتــــر بــــر دقیقــــه ، 100 1 •
 کیلووات

 7 کمپرسور

 8 نقطه جوش  کیلووات10 2 •
 9 رکتیفایر  کیلووات3 1 •
ــی    4 • ــو ، لاک زن ــت شستش جه

ای و چربــی گیــری ،   غوطــه
 متر ، پلاسـتیکی     2×1×1ابعاد  

 )تقویت یافته(

 10 وان

 
 :  تعداد کارکنان-6

 مدیریت کارشناسی تکنسین کارگر ماهر کارگرساده کل کارکنان

40 18 8 2 0 1 
 
 : کل انرژی مورد نیاز-7

 )کیلووات(توان برق )مترمکعب(آب روزانه )گیگاژول(سوخت روزانه

23 10 371 
 
 )مترمربع:( زمین و ساختمانها-8

 زمین سالن تولید کل انبارها کل زیربنا
1395 380 600 00/4900 

 
 
 

 


