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 )پمپ بنزین خودرو(پمپ خودرو 
 
 :نوع تولیدات -1

 ظرفیت اسمی

 مقدار واحد

 تولیدات مشخصات فنی

ف
ردی

 

با ویژگیهای و مشخصات مندرج در استاندارد       ) پرس(از انواع مکانیکی دیافراگم      000/52 عدد
 3284ملی ایران به شماره 

 1 پمپ بنزین پیکان 

 
:فرآیند تولید -2

 
 
 
 
 تراشکاری )3کشش                         )2برش                     )1
 مونتاژ)6جوشکاری                    )5سوراخکاری          )4

 
 :ویژگیهای فرآیند ، نکات فنی و شرایط عملیاتی -3

پمپ بنزین پرسی پیکان از نـوع پمـپ هـایی مـی باشـد کـه نیـروی             
 میل لنگ و گردش میل سوپاپ و        محرکه آن مکانیکی است و توسط     

با ایجاد مکش ، بنزین از .انتقال آن به شیطانک پمپ تĤمین می گردد 
باک وارد مجرای ورودی پمپ شده و پـس از گذشـتن از صـافی و                

در زمـان   . سوپاپ ورودی به داخل محفظه پمپ ریختـه مـی شـود             
برگشت نیروی فشاری فنر دیافراگم را به سمت بالا حرکت می دهد    

 در نتیجه بنزین از داخل محفظه پمپ به داخـل سـوپاپ خروجـی               و
رانــده مــی شــود و ســپس از راه لولــه خروجــی بنــزین بــه طــرف  

 قطعه می   26این محصول متشکل از     . کاربراتور فرستاده می شود     
باشد که جنس قالب قطعات فلزی و تعدادی نیز پلاستیکی می باشـد   

 . 
 :ح زیر می باشد فرآیند تولید پمپ بنزین خودرو به شر

کلید ورقهای تهیه شده به زیر دستگاه گیوتین برده شده و طبـق             -1
 .اندازه مورد نیاز برش می خورند 

در مرحله پرسکاری ورقهای بریده شده در دستگاه پرس تحـت           -2
 . عملیات کشش و سوراخ کاری و گرده بری قرار می گیرند 

 . می شوند میلگرد ها و مفتول ها در این مرحله روتراشی-3
شامل سوراخکاری لوله شیر در کاسـه بـزرگ ، سـوراخ کـاری              -4

 .محور سوپاپ لوله شیر در کاسه کوچک می باشد 
مهره کاسه بـزرگ و لولـه ورود بـر روی کاسـه بـزرگ و لولـه                  -5

 .خروجی بر روی کاسه کوچک جوش داده می شوند 
 تـن  10پولک بزرگ و کوچـک و محـور دیـافراگم توسـط پـرس             -6

ژ می شوند و سپس بشقاب پلاستیکی ، به بدنـه اصـلی ، متـر                مونتا
. دیافراگم و داشبر فلزی بر روی مجموعه فـوق مونتـاژ مـی شـود            

محور شیطانک و شیطانک و دنباله شیطانک پـس از مونتـاژ همـراه     
فنر شیطانک بر روی مجموعه فوق توسط پرس دستی مونتـاژ مـی       

ســوپاپ و فنــر گــردد صــفحه ســوپاپ و لولــه پلاســتیکی ، محــور 
سوپاپ وواشر آب بندی مونتـاژ گردیـد و پـس از مونتـاژ ایـن دو                 
مجموعه روی هم و مونتاژ بر کاسـه بـزرگ کـاملاً روی  مجموعـه      

قـاب طـوری ، حلقـه       .توسط پـرس هیـدرولیک مونتـاژ مـی گردنـد            
 .لاستیکی ، واشر روی کاسه به مجموعه اصلی پیچ می شوند 

 
 
 
 
 
 

 :مواد اولیه اصلی -4
 مصرف سالیانه

تĤم
 مقدار واحد ین

 مواد اولیهّ مشخصات فنی
ف اصلی

ردی
 

 1 ورق آهن  میلیمتر2ضخامت  200 کیلوگرم  •
 2 ورق گالوانیزه  میلیمتر1رنگی ضخامت  5/14 تن •
ورق گــــالوانیزه رنگــــی  52000 عدد •

  میلیمتر25/1ضخامت 
 3 واشر فلزی

ــخامت   1800 کیلوگرم • ــی ضــ  6/0رنگــ
 میلیمتر

 4 ورق گالولنیزه

 5 ورق گالوانیزه  میلیمتر4ضخامت  4400 کیلوگرم •
مهـــره کاســـه  12مفتول فولادی به قطر      52000 عدد • 6 

 بزرگ میلیمتر
 7 مفتول فولادی  میلیمتر7قطر  470 کیلوگرم •
 8 مفتول فولادی  میلیمتر9قطر  1287 کیلوگرم •
 9 دیمیلگرد فولا  میلیمتر22قطر  3700 کیلوگرم •
 10 بدنه اصلی آلیاژ آلومینیوم 52000 عدد •
ــه ورود و  گالوانیزه رنگی 104000 عدد • لولـ

 خروج
11 

ــه  پلاستیک 52000 عدد • دنبالـــــــــ
 شیطانک

12 

 13 لوله لاستیکی لاستیک 52000 عدد •
بشــــــــــقاب  پلاستیک 52000 عدد •

 پلاستیکی
14 

 محصول 

 مفتول

 ورق
 نمد کاسه بزرگ

 لوله ورودی 
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 15 قاب نوری پلاستیک 52000 عدد •
 16 حلقه لاستیکی لاستیک 52000 عدد •
 17 فنر شیطانک سیم استیل 52000 عدد •
 18 پیچ فولادی 52000 عدد •
واشـــــر روی  پلاستیکی 52000 عدد •

 کاسه
19 

واشـــــــر آب  پلاستیک خشک 104000 عدد •
 بندی

20 

 21 فنر دیافراگم فنر دیافراگم 52000 عدد •
 22 فنر سوپاپ سیم استیل  104000 عدد •
 23 دیافراگم لاستیک 52000 عدد •
 20×10×10ابعــــــــــاد   52 هزار عدد •

 سانتیمتر
 24 جعبه مقوایی

  50×40×40ابعــــــــــاد   1300 عدد •
 سانتیمتر

 25 کارتن

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 ) :فرآیند تولید ، آزمایشگاه وتعمیرگاه(ماشین آلات وتجهیزات اصلی -5

ین
تĤم

 

 ماشین آلات مشخصات فنی تعداد
ف و تجهیزات

ردی
 

 1 پرس  تن هیدرولیک30 1 •
 2 پرس  تن هیدرولیک50 1 •
 3 پرس  تن ضربه ای10 1 •
 4 ماشین سنگ زنی - 1 •
ماشـــــین ســـــری  - 2 •

 تراشی
5 

 6 دریل از نوع عمودی 1 •
 7 گیوتین - 1 •
ــار ،  110 لیتـــر ، 700 1 •  اســـب بخـ

psi 125 
 8 کمپرسور هوا

 9 تست کننده   1 •
 10 دستگاه جوش استیلن کپسول ژاپنی 2 •
 11 پرس دستی 1 •

 
 
 :  تعداد کارکنان-6

 مدیریت کارشناسی تکنسین کارگر ماهر کارگرساده کل کارکنان

27 10 7 2 0 1 
 

 : کل انرژی مورد نیاز-7
 )کیلووات(توان برق )مترمکعب(آب روزانه )گیگاژول(سوخت روزانه

4 6 78 
 
 )مترمربع:( زمین و ساختمانها-8

 زمین سالن تولید کل انبارها کل زیربنا
695 100 350 00/2400 

 
 
 
 
 
 


