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 )فن رادیاتور(پروانه موتور 
 
 :نوع تولیدات -1

 ظرفیت اسمی

 مقدار واحد

 تولیدات مشخصات فنی

ف
ردی

 

 1 پروانه موتور پیکان  6و6از جنس پلی آمید  000/50 عدد

 2 پروانه فن الکتریکی خودرو  6و6از جنس پلی آمید  000/50 عدد

 
:فرآیند تولید -2

 
 
 بازرسی محصول)3ماشین تزریق                         )1
 انبار محصول)4پلیسه گیری                            )2

 
 

 :ویژگیهای فرآیند ، نکات فنی و شرایط عملیاتی -3
مـی   6 و   6که از جنس پلـی آمیـد        )پنج پره (پروانه پلاستیکی موتور    

جهـت تولیـد    . باشد توسط روش قالبگیری تزریقی تولید می گـردد          
این محصول ، مواد مصرفی می باید هم وزن و عاری از هـر گونـه                

 . ناخالصی و یا مواد بازیابی و آسیابی باشند 
چگونگی شکل گیری پروانه بدین صورت است کـه پـس از ریخـتن              

س از چند دقیقه مواد در داخل مخزن مواد ماشین تزریق ، دستگاه پ
جهت تزریق مواد از قالب دو . آماده کار می باشد ) مدت گرم شدن (

تکه فولادی استفاده می گردد کـه سـطح جـرایش قالبهـا ، بـه طـور           
قرینه از محور پره ها می گـذرد تـا خـروج محصـول از قالـب ، بـه                
سهولت امکان پذیر گردد قبل از تزریق ، پلی آمپر در دستگاه خشک 

 . شود کن خشک می
مدت زمان عملیات تزریق و شکل گیری مواد ، در حـدود دو دقیقـه               
به طول می انجامد که پس از خارج شدن قطعه از دسـتگاه اپراتـور               
دستگاه می بایستی زوائـد ناشـی از راهگاههـای تزریـق را کـه در                

چنانچه ایـن  (مقطع استوانه می باشد ، با استفاده از کارد قطع نماید            
س از خروج قطعه از قالب صورت گیـرد ، بـه علـت              عمل بلافاصله پ  

در ) بالا بودن حرارت قطعه ، کارگر باید از دستکش استفاده نمایـد             
مورد پروانه فن الکتریکی چون مقدار مصرف آن تقریباً یک چهـارم     
مقدار مواد بکار رفته در نمونه فوق می باشد ، زمان تزریق آن نیـز             

 .       کوتاه تر می باشد 
 
 :اد اولیه اصلی مو-4

 مصرف سالیانه

ین
تĤم

 مقدار واحد 
 مشخصات فنی

 مواد اولیهّ
ف اصلی

ردی
 

 1 پلی آمید  6و6پلی آمید  27 تن 

ــاد  5000 عدد  ــه ابعــ  38×38×75بــ
سانتی متـر و از دو لایـه        
کاغـذ کرافــت و یــک لایــه  

 فلوتینگ در وسط

ــته   ــارتن بس ک
 بندی 

2 

 
 ) :آیند تولید ، آزمایشگاه وتعمیرگاهفر(ماشین آلات وتجهیزات اصلی -5

ین
تĤم

 

 مشخصات فنی تعداد
 ماشین آلات
ف و تجهیزات

ردی
 

 1 ماشین تزریق   گرمی 400پلاستیک  1 •
 2 ماشین تزریق   گرمی 250پلاستیک  1 •
کارگیر ، برای خشک کـردن پلـی         1 •

 آمید
 3 خشک کن 

 
 :  تعداد کارکنان-6

 مدیریت کارشناسی تکنسین ماهرکارگر  کارگرساده کل کارکنان

15 7 2 1 0 1 
 : کل انرژی مورد نیاز-7

 )کیلووات(توان برق )مترمکعب(آب روزانه )گیگاژول(سوخت روزانه

2 4 71 
 )مترمربع:( زمین و ساختمانها-8

 زمین سالن تولید کل انبارها کل زیربنا
373 40 140 1300 

 

 6 و 6پلی آمید 


