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٧١١

 بوق خودرو 
 
 :نوع تولیدات -1

 ظرفیت اسمی

 مقدار واحد

 تولیدات مشخصات فنی

ف
ردی

 

 1 بوق خودرو  الکترو مکانیک و ار نوع حلزونی  150 هزار عدد 

 
:فرآیند تولید -2

 
 
 
 
 
 
 
 بوبین پیچی )11مونتاژ نهایی                    )6برش                 )1
 عملیات تکمیلی )12تست                             )7پرس فرم            )2
 ین برش با گیوت)13بسته بندی                       )8برش پرسی         )3
 پرس باکالیت )14فرم دهی                         )9سوراخکاری        )4
 تزریق)10رنگ کاری         )5
 
 :ویژگیهای فرآیند ، نکات فنی و شرایط عملیاتی -3

در روش تولیدی استفاده حداکثر از ماشین آلات داخلی پیش بینـی            
ی ماشـین آلات داخلـی      بمنظـور کـاهش سـرمایه گـذار       .شده اسـت    

این ماشین آلات از نظـر اتوماسـیون متوسـط و           . توجیه پذیر است    
هزینه نگهداری آن کم می باشد و نیاز به پرسنل با تخصص خیلـی              

حمل و نقل بین مراحـل تولیـدی و حمـل و نقـل از انبـار         . بالا ندارد   
مواد اولیه به خط تولید و همچنین حمـل و نقـل محصـول بـه انبـار                  

حمل و نقل ادواتحمل و نقل دسـتی و بـا اسـتفاده از نیـروی      توسط  
بدیهی است به منظور حصـور بـه کیفیـت      . دستی صورت می گیرد     

بالا آموزش اپراتورهای ماشـین بایـد مـورد توجـه قـرار گیـرد تـا                 
 .متوسط بودن اتوماسیون ماشین آلات جبران گردد 

دند که  گر  در این روش قطعات لازم ساخته شده و سپس مونتاژ می          
البته بخشی از قطعات با استفاده از پلی اتیلن و مواد باکالیت ساخته 
. شده و پس از ساخته شدن در انبـار موقـت نگهـداری مـی شـوند                  

سپس قسمتهای فلزی با استفاده از قطعـات آمـاده و سـاخته شـده               
تکمیل می گردند و در نهایت مونتاژ می گردنـد البتـه در ایـن روش                

در . ز از بیرون و توسط سازندگان تهیه می گردد          قالبهای مورد نیا  
شرایط کنونی با توجه به هزینه زیاد و تخصصی بـودن از سـاخت              
قالب خودداری شده است ابته در مواردی مشابه سـازی در داخـل             

 . کارخانه انجام می شود 
، پلاتـین   ) از جـنس ورق روغنـی     (محصول مورد نظر از کاسه بوق       

از ماده پلاستیکی که با سیم لاکی       ( بوبین   ،) از جنس تسمه فولادی   (

، ) از جـنس ورق فنـری     (، صـفحه ارتعـاش      ) بوبین پیچی شده است   
و بدنـه   ) هـر دو از جـنس باکالیـت       (بدنه حلزونی و ترمینال پلاتـین       

تشکیل شده است که نهایتاً ضمن مونتاژ نهایی و تسـت           ) پلاستیکی(
 . محصول بسته بندی می گردد 

اهمیت در بوق خودرو عبارت است از صدای        کیفیت محصول حائز    
خوب ، سادگی نصـب و بهـره بـرداری ، طـول عمـر زیـاد و ظـاهر                

نظـر بـه    . مناسب رعایت این موارد باعث افزایش فروش می گـردد           
پایین بودن قیمـت محصـول در مقایسـه بـا مشـابه خـارجی عامـل                 

در . دیگری است که به بازاریابی بیشتر این محصول کمک می کنـد    
 :رتباط با تولید موارد ذیل در این طرح مد نظر می باشد ا

نظر به نوع تولید و روش تولید فرآیند تولید پیوسته نبـوده بلکـه              -1
 .بصورت کارگاهی می باشد 

دقت در ساخت دیافراگم و مونتاژ سیم پیچ و دیـافراگم و نهایتـاً              -2
 مونتاژ صحیح و کامل بدنه به عنـوان نکـات کلیـدی تولیـد بـوق در                

 .کیفیت محصول نقش مهمی دارد 
تنظیم درست ماشین تزریق پلاستیک و پـرس باکالیـت ، خشـک             -3

نمودن مواد پلاستیک انتخاب مواد با کیفیـت مناسـب نکـات کلیـدی              
 .دیگری هستند 

 .کنترل کیفیت در سه مرحله ذیل صورت می گیرد -4
ــه    -4-1 ــواد اولی ــرل مشخصــات م ــامل کنت ــه ش ــرل ورودی ک کنت

ــداری شــد ــرل   خری ــا کنت ــواد ســفارش شــده ب ــا مشخصــات م ه ب
مشخصات برچسب ها آزمایش نمونه هایی از مواد و اندازه گیـری            

 .ابعاد بعضی دیگر از مواد اولیه می گردد 
کنترل ابعاد ، نداشتن پلیسه ، تزریق       : کنترل در جریان ساخت     -4-2

در کنتـرل قطعـات پلاسـتیکی       ) پر شدن کامل قالب   (و یا پرس کامل     
 . تی مورد توجه واقع می شود باکالی

کنترل مقاوم سیم پیچ ، عایق بودن نسبت به بدنه در مورد            -4-2-1
 .بوبین پیچیده شده رعایت می شود 

ابعاد درست ، برش کامل و صـحیح در مـورد دیـافراگم و              -4-2-2
 .قطعات فولادی مورد کنترل قرار می گیرد 

 بـودن مونتـاژ ،      از نظر نحـوه عملکـرد ، تکمیـل        : کنترل نهایی   -4-3
مقاومت و کار صحیح د مقابل ضـربه و لـرزش ، کـاربرد عملـی و                  

 .آسان از جمله موارد مهم در کنترل محصول می باشد 
 :مواد اولیه اصلی -4

 ورق
  روغنی

 کاسه
 بوق

تسمه 
 پلاتین  فولادی 

 سیم لاکی 
 پلی اتیلن

 :بوبین 

ورق 
فلزی 

صفحه 
 ارتعاش

 بدنه حلزونی و 
 ترمینال پلاتینی 

 انبار محصول 

 :بدنه پلاستیکی 
 مواد 

 پلاستیک 

 مواد باکالیت 
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٧١٢

 مصرف سالیانه

ین
تĤم

 مقدار واحد 
 مواد اولیهّ مشخصات فنی

ف اصلی
ردی

 

مــــــــــاده  A.B.Sاز جنس  10 تن □
 پلاستیکی

1 

 2 ه اور  36 تن •
ــر  ضخامت یک میلی متر  50/6 تن □ فیبـــــــــ

 استخوانی 
3 

ــخامت  30/3 تن □ ــی 5/0ضـ  میلـ
 متر 

تسمه برنجی  4 

ــی  50/82 تن □ ــی کششـــ روغنـــ
  میلی متر 2ضخامت 

ورق فولادی  5 

 
 
 
 
 ) :فرآیند تولید ، آزمایشگاه وتعمیرگاه(ماشین آلات وتجهیزات اصلی -5

ین
تĤم

 
 ماشین آلات مشخصات فنی تعداد

ف و تجهیزات
ردی

 

 1 پرس   کیلووات 10 تن 80ضربه ای  1 •
 2 پرس   تن 100هیدرولیک  1 •
 3 دریل رادیال   کیلووات 3 قدرت – میلیمتری 32 1 □
هیدرولیک بـرای قالـب گیـری      1 •

  10 تن قدرت 75 –باکالیت 
 4 پرس 

 5 ماشین تزریق   گرم 50 1 •
 6 ماشین تزریق   گرم 150 1 •
 7 قالب   1 •

 
 
 :  تعداد کارکنان-6

 مدیریت کارشناسی تکنسین کارگر ماهر کارگرساده کل کارکنان

26 10 6 2 1 1 
 
 : کل انرژی مورد نیاز-7

 )کیلووات(توان برق )مترمکعب(آب روزانه )گیگاژول(سوخت روزانه

4 6 152 
 
 )مترمربع:( زمین و ساختمانها-8

 زمین سالن تولید کل انبارها کل زیربنا
840 300 300 2900 

 
 
 


