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٨٠٩

 آمر بند ايمني
 
 : نوع توليدات– ١

 ظرفيت اسمي

رد  يف

 مشخصات فني توليدات
 واحد مقدار

خاص خودروي پيكان مجهز به قفل اتوماتيك وسيستم جمع  آمر بند ايمني ١
آننده از نوع سه تكيه آاهي با مشخصات مندرج در 

 ٧٩استاندارد ملي ايران به شواره 

هزار  ٥٠
 عدد

          : فرآيند توليد -٢ 
ــرش )١ بـــــــــــــــــــــــــــــــــــــــ
 آبكاري )٦
ــكاري )٢ پرســـــــــــــــــــــــــــــــــــ
 رنگ آاري )٧
ــتيك )٣ ــق پلاســــــــــــــ تزريــــــــــــــ
 مونتاژ )٨
ســــــــــــــــــري تراشــــــــــــــــــي )٤
 بسته بندي )٩
 دايكاست )٥

 
ويژگيهاي فرآيند ، نكات فني وشـرايط        – ٣

 :عملياتي 
براي ساخت آمر بند ايمني روشـهاي متنـوعي         
وجود ندارد وبسته به جنس قطعـه وطراحـي         
محصول، نوع ماشين آلات و روش ساخت هر قطغه         

بطور آلي قطعاتي   . تفاوتهايي خواهد داشت    
آه از جنس ورق هسـتند بـه روش پرسـكاري           

ول به آمك سـري     وقطعات ساخته شده از مفت    
قطعا پلاستيكي نيـز    . تراشي ساخته مي شود   

 از روش تزريق پلاستيك توليد مي شوند
مراحل توليد آمر بند ايمني خودرو به شـرح         

 :زير است 
بـرش انـواع ورق توسـط       :برشكاري   .    ١

گيوتين ، برش نوار پارچه اي وآابل توسـط         
قيچي دستي، برش مفتـول توسـط اره ديسـكي          

 .ي انجام مي گيردوقيچي روميز

شامل آليه عملياتهـايي آـه      :پرسكاري   . ٢
هماننـد  . توسط پرس و قالب صورت مـي گـيرد        

عمليات سوراخكاري، فرم دهي سطحي، گـرده       
بري وخم آاري انواع ورق ، مونتاژ آابـل         

با توجه به شكل قطعـه       (…به رابط ها و     
 .مي باشد) 
عمليات دايكاست قطعه محور    : دايكاست   . ٥

آـه  . چرخ دنده فلزي آلاچ مي شـود       .قرقره
ابتداشمش هاي از جنس زاماك در داخل محفظه        
ــس از ذوب وارد   ــده و پ ــه ش ــتگاه ريخت دس

آهــپس ازســرد .قابهــاي دســتگاه مــي شــود
شدن،قالب باز شده وقطعه جـدا مـي گـردد          

 .وسپس ،پليسه گيري مي شود
عمليات  آبكاري آه در واحدهاي      : آبكاري  

 .بيروني انجام مي شود
عمليا ت رنگ آـاري شـامل       :رنگ آاري    . ٧

چربي گيري ،شستشو ،رنگ آـاري وخشـك شـدن          
نهايي براي قطعا تكيه گاه فوقاني اتصـال        

 .به ستون وحلقه تكيه گاه فوقاني است
عمليــات مونتــاژ قطعــا ت : مونتــاژ  . ٨

آمربند آه براي سرعت بيشتر ازقيـد وبسـت         
چرخ خياطي نيز بـراي     .ها استفاده مي شود   

نتاژقطعات بر روي نوار پارچه اي بكار       مو
 .مي رود 

اجــزاي : بســته بنــدي آمربنــد ايمــني  . ٩
ساختني آمر بند ايمني به همراه قطعا خريـدي         
در آيسه پلاستيكي ؤجعبه مقوايي و آـارتن        

 .بسته بندي مي شوند 
 
 
 
 
 
 

 ساليانهمصرف                      :                                                 مواد اوليه اصلي -٤  

مين
تأ

 

واحد  رمقدا

 مشخصات فني 
يف اصلياوليه مواد 

رد
 

• -st ميليمتر، ٢ ٥/٣٠ تن
42 

 ١ ورق 

• آيلو
 گرم

٥٥٠/
٧ 

-st ميليمتر، ٣
42 

 ٢ ورق 

• آيلو
 گرم

١٤٣٠
٠ 

فولاد زنگ نزن 
 ٣به ضخامت 

 ميليمتر

 ٣ ورق 

• ازجنس زاماك  ١١ تن
به ابعاد 

٥٠*١٠*١٠ 
 سانتيمتر

 ٤ شمش

• آيلو
 گرم

پليآم ٦و٦ ٢٧٠٠
 يد

٥ 

• آيلو
 گرم

براي درپوش  ٣٣٠٠
 ،سگك و  روآش

پلي
پروپي

٦ 

 لن

• آيلو
 گرم

٣٠٠٠ St-37 ٨ به قطر 
 ميليمتر آهني

ميل 
 گرد 

٧ 

• آيلو
 گرم

مسوار به قطر  ٢٤٤
  ميليمتر ٤

 ٨ مفتول

• آيلو
 گرم

٧٠٠ St-42  به قطر
  ميليمتر٤

 ٩ مفتول

• آيلو
 گرم

٧٧٢٧ St-42  به قطر
 ٥ و١٠و١٢هاي 

  ميليمتر٢٢و

انواع 
ميل 
 گرد

١
٠ 

□ آيلو
 گرم

فولادي به قطر  ١٥١٦
 ميليمتر، ٤/٥

 بدون روآش

١ آابل
١ 

• هزار
 متر

پارچه اي ،  ١٥٩
از جنس 

نايلون با نخ 
پلاستيكي 

يكسره به عرض 
  ميليمتر ٥/٤٧

١ نوار
٢ 

• هزار
 متر

٥/١٢ p.v.c  به قطر
 ١٢خارجي 
 ١٥وضخامت 

 ليمترمي

١ روآش
٣ 

پلي آميد
 و  

 پلـــــي
پروپيلن

قطعات 
نخريد

 ي 

مواد بسـته
بندي

انواع 
ورق و 
 مفتول 

محصول

زاماك          
 ميلگرد 
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٨١٠

• هزار
 متر

به  c 75ورق  ١٧٥
 ٤/٠ضخامت 

ميليمتر وعرض 
  ميليمتر٧/٨

١ فنر
٤ 

• هزارع
 دد

مارپيچ فشاري  ١٥٠
شكل وفنر ٧، 

 ضامن

انواع 
 فنر

١
٥ 

• هزارع
 دد

به  c 75ورق  ٥٠
 ٤/٠ضخامت 
 ميليمتر 

صفحه 
 فنري

١
٦ 

• هزارع
 دد

٥٠ T شكل 
استئانه اي 

 ١٢ mmبه قطر 
st –42 

ضامن 
 پرفير

١
٧ 

• هزارع
 دد

 ٤٠طول  ١٥٠
 ميليمتر ،

sw16 ،M 10 

پيچ 
دنده 
 درشت

١
٨ 

• هزارع
 دد

پيچ  ٥/٢چهر سومش  ٥٠٠
 خودرو

١
٩ 

• هزارع
 دد

٥٠ Sw 10  پيچ  ٥مش
ومهره 
 پريز 

٢
٠ 

• هزارع
 دد

 ١ st – 37-2تخت  ١٥٠
ميليمتر  فرم 
دهي شده قندي 

 ميليمتر  ٥/٢
 ميلي ١١قطر
 متر

انواع 
 واشر

٢
١ 

• هزارع
 دد

به  ١٠٠
و ١٩*١٠ابعاد

 سانتي ٣٦*٦٠
براي هر (متر 

 ) عدد ٢محصول 

آيسه 
پلاستي

 آي

٢
٢ 

• به ابعاد  ٥٠ عدد
 سانتي ١٠*١٥*٨
 متر

جعبه 
مقواي

 ي

٢
٣ 

• به ابعاد  ٢٧٧٨ عدد
٣١*٣١*٢٥ 

آارتن  ٢
٤ 

•  cm(به ابعاد ١٣٨٩ عدد
 (٤٠*٥*٨٠ 

٢ آارتن
٥ 
 
ــزات  – ٥ ــين آلات وتجهيـــــــــ  ):ميرگاهفرآيند،آزمايشگاه وتع(اصلي ماشـــــــــ

يف
رد

 

 ادتعد مشخصات فني وتجهيزاتماشين آلات 

مين
تأ

 ١٠٠ضـــربه اي  پرس ١ 
 تن

٢ •
•   گرمي٢٠٠ دستگاه تزريق ٢
• ١  تن١٠ضربهاي  پرس ٣
مكانيكي ،عـرض    گيو تين ٤

 مـتر و    ٢دهانه  
 ٣ضــخامت تــا  

 ميليمتر

١ •

 ١٠٠به ظرفيـت     دستگاه خشك آن ٥
 آيلو گرم

٢ •
ــن چرخ خياطي ٦ ــوع ص عتي از ن

با بـرق مصـرفي     
  آيلو وات٥/١

٣ •
• ١  تن٣هيدروليكي جك ٧
دســــتگاه داي  ٨

 آست
ــه  ــوع محفظ از ن
گــرم وظرفيــت  

  گرمي٤٠٠
١ •

دستگاه پليسـه    ٩
 گير

 ١٠٠ســانتريفوژ 
 آيلويي

١ •
• ١ روميزي قيچي ١٠
• ١ ديسكي اره  ١١
محصــور بــه دو   قرقره باز آن ١٢

 غلطك گردنده
١ •

بعـــاد  بـــه ا وان رنگ آاري ١٣
٦٠*١٠٠*٥٠ 

 سانتيمتر
١ •

دستي جهـت رنـگ      پيستوله ١٤
 آاري

١ •
 ليتر  ٥٠٠ظرفيت   آمپرسور ١٥

 در دقيقه
١ •

 داي آست ،يك٢ انواع قالب ١٦
 ١٣مونتــــاژ ،

ــتيك  ــب پلاس قال
 قالب فلزي   ١١و

ــك  ــوع يـ از نـ
ايستگاهه و دو

٢٧ •

 ايستگاهه
١
٧ 

• ١ A  25 مدل تراپ سري تراش
١
٨ 

دستگاه آزمـون   
 سايش

 ١ •
 

 : تعداد آارآنان-٦
مدير
 يت

آارشنا
 سي

آارگرم تكنسين
 اهر

گارگرس
 اده

آل 
 آارآنان

٢٠ ٨ ٦ ١ ٠ ١ 
 
 : آل انرژي موردنياز-٧

توان 
 )آيلووات(برق

( آب روزانه
 )مترمكعب

سرعت 
گيگا ژول (روزانه

( 
٨ ٥ ٩٣ 

 
 )مترمربع:( زمين وساختمانها-٨

سالن  زمين
 توليد

آل 
 انبارها

 آل زيربنا
٥٩٥ ٨٠ ٢٨٠ ٢١٠٠ 

 


