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 فشنگی روغن خودرو
 
 : نوع تولیدات– 1

 ظرفیت اسمی

ف
ردی

 

 مشخصات فنی تولیدات
 واحد مقدار

 کیلو پاسـکال    30کیلو پاسکال در فشار   + - 10 ولت با تلرانس     12با ولتاژ اسمی     فشنگ روغنی 1
کیلو پاسکال بـا مشخصـات و ویژگیهـای اسـتاندارد ملـی ایـران بـه                 30درفشار
 330مشاره 

 هزارعدد 100

 
 :فرآیند تولید -2

 
 
 
 
 
 
 تراشکاری) 6برشکاری                                       )1
 خمکاری) 7پرسکاری وکشش                           ) 2
 بو بین پیچی)8سوراخکاری                                   )3
                                                  مونتاژ)9آبکاری                                          )4
 جوشکا ری     )5

 
 : ویژگیهای فرآیند ، نکات فنی وشرایط عملیاتی – 3

یچ لامپ اخطار فشار روغن می باشد        ئ     این محصول که همان سو    
با  قرار گرفتن در مسیر روغن کاری موتور اعلام مقـدار  فشـار در                

کـه شـامل یـک سـری قطعـا ت           .نکاری موتـور مـی باشـد        مدار روغ 
 .خریدنی وساختنی میباشد که شرح فرآیند آن به قرار زیر می باشد 

دیـاگرام فلـزی    . برای تولیـد قطعـا ت چـون در پـوش            :برشکاری  )1
وسا وتیغه مدار لامـپ روغـن   ئ،تشتک روغن ،صفحه استقرار تیغه، ر 

اع ورقهـای مختلـف و      وسا صفحه پیچ رگـلاژ وغیـره از انـو         ئ،فیبر ر 
فیبرو مفتول آهنی  ومسی بـه ضـخامت هـای مختلـف  خـری داری                 
شده و سپس بوسیله گیوتین مکانیکی اهذمی به اندازه های مشخص           

 .برش می خورد 
وسا وغیـره   ئقطعاتی جون در پوش وتیغه ر     : پرس کاری و کشش     )2

پس از برش باید تحت نیروی کشش قرار گیرند بدین منظور توسـط             

تن و پرس دستی در یک یـا        3تن وظربهای   25و6ای هیدرولیک   پرسه
 .دو مرحله کشش وپرس صورت می گیرد 

برای ساخت قطعاتی  همچون در پوش، پیچ اتصـال         : سوراخ کاری )3
و ستا احتیـاج بـه سـوراخ کـاری در بعضـی قسـمتها         ئموتور، فیبر ر  

تـن و یـا دریـل       4میباشد بدین منظور از پرس ضـربه ای بایـد تنـاژ             
 .یزی و فیکسجر مخصوص استفاده می شودروم

بعضی قطعا ماندد در پوش وتشتک روغـن بعـد از سـیر             : آبکاری  )4
 .یک سری مراحل جهت آبکاری به خارجاز واحد ارسال می شوند 

در قطعاتی چون در پوش برای اتصال ترمینالهـا کـه   : جوش کاری )5
ــواد      ــی و ذوب م ــت حرارت ــیله المن ــتند بوس ــدنی هس ــاتی خری قطع

. ستیکی ترمینالهـا ، آنهـا را بـر روی در پـوش ثابـت نگهمیـدارد                  پلا
همچنین بقیه قطعا ت پـس از تولیـد بوسـیله لحـیم بهـم متصـل مـی                   

 .شوند
بــرای تولیــد قطعــاتی چــون پــیچ اتصــال بــه موتــور : تراشــکاری )6

وپیستون ابتدا شمش شش گوش ومیلگرد فولادی به دستگاه سـری           
متهای تراش کاری ، پیشـانی   تراش بسته شده وبا مشخص شدن قس      

تراشی، رو تراشی ورزوه تراشی میشوند و چون دستگاه  از انـواع              
تراپ می باشند قسمتهایی که در برابر مته قرار می گیرد بوسیله آن             

 .سوراخ کاری می شوند وبعد توسط دنده برش بریده می شوند
خمکاری ، در قطعاتی چون صفحه استقرار تیغـه ، محـدود کننـده               )7

وستا  پس از برش توسط قالب دو مرحله ای سـنبه مـاتریس          ئتیغه ر 
و خم ابتدا سوراخ ها ایجاد شده و سپس عملیات خم کـاری توسـط               

 .تن هیدرولیک آجام می گیرد6پرس 

وسـتا توسـط    ئپس از تولیـد قطعـاتی چـون فیبـر ر          : بو بین پیچی  )8
 .دستگاه بوبین پیچ سیم کروم بر روی آن پیچیده می شود 

پس از تولید قطعا پـیچ و واشـر و مـیخ بهـم متصـل مـی                  : نتاژمو)9
 .شوند ودر نهایت  بطور کامل بازرسی می گردند

بسته بندی ، پس از بازرسی قطعهت بسته بندی شده و به انبار )10
  .فرستاده می شوند 

 
                      :                                                               مواد اولیه اصلی -4

أمی
ت مواد اولیه   مصرف سالیانه ن ردی ف

  اصلی مشخصات فنی مقدار واحد 

•  st-2-03فولاد  8/7 تن

  میلیمتر   1ضخامت 
 1 ورق

•  st-37-02فولاد  370 کیلوگرم

  میلیمتر   2/0ضخامت
 2 ورق

•  st-37فولاد 6/4 تن

  میلیمتر   5/1ضخامت
 3 ورق

•  st-37ولاد ف 900 کیلوگرم

  میلیمتر   1ضخامت
 4 ورق

• متر  ی به ضخامت ئوچوئکا 34  5 ورق

انواع ورق 
 مفتول

شمش و میلگرد 
 فولاد

 لهاترمینا
 قطعات بسته بندی

 محصول
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  میلیمتر5/1 مربع

•  6 شمش sw-17گوش فولاد6 6 تن

• فنول برای اتصال  100 کیلوگرم
 ثابت

 7 رزین

• میلی 1آلومنییم قطر  100 هزارعدد
 متر

 8 میخ پرچ

• ترمینال لامپ روغنی  100 هزارعدد
 ppآهنی با پوشش 

 9 پیچ

• ترمینال درجه روغن  100 هزارعدد
 ppبرنجی با پوشش 

 10 پیچ

• مسی یا فولادی به  200 هزارعدد
  میلی متر1ضخامت 

 11 ترمینال

• در پوش لاستیکی  100 هزارعدد
 بامقطع مربعی شکل

 12 اورینگ

• محفظه روغن  100 هزارعدد
لاستیکی بامقطع 

 دایرهای

 13 اورینگ

•  14 فنر لقویکششی دوسر ح 200 هزارعدد

•  3/4فشاری قطر 100 هزارعدد
  میلیمتر29وطول

 15 فنر

•  16 پیچ ومهره رگلاژ دنده ریز دو سو 100 هزارعدد

•  17 پیچ اتصال  • 200 هزارعدد

•  18 پیچ اتصال فیبر دوسو دنده ریز 100 هزارعدد

• کوتاه برنجی  300 هزارعدد
  3-4سوراخدار

 میلیمتر

 19 میخ پرچ

•  20 مهره sw 7 و8رمینالت 200 هزارعدد

• مدار چاپی  لامپ  100 هزارعدد
استخوانی با قسمتی 

از روکش آلومینییم یا 
 قلع

 21 فیبر

• پایه  آلوومینیم تزریقی  100 هزارعدد
استقرار 

تیغه 
 وستائر

22 

• مقوای چاپدار به ابعاد  100 هزارعدد
  سانتیمتر5/8*5*5

 23 جعبه

• سه لایه به ابعاد  100 هزارعدد
26*21*43 

 24 کارتن

 
 

 ):فرآیند،آزمایشگاه وتعمیرگاه( ماشین آلات وتجهیزات اصلی– 5      

ف
ردی

 

ماشین آلات 
 وتجهیزات

 تعداد مشخصات فنی

ین
تأم

 

 متـــر  2ورق بـــر گیـــوتین  قیچی 1
 ملیمترمکانیکی2ضخامت

1 •

• 1  تن6هیدرولیک  پرس 2
• 1 تن25هیدرولیک  پرس 3
• 1  تن4ضربهای  پرس 4
• 1 پرس مکانیکی هویه 5
• 1  متری1اتوماتیک تراپ  سری تراش 6
• 1 دور دردقیقه200برقی بوبین پیچ 7
• 1 پایه دار رومیزی دریل 8
• 1 هیدرولیک برقی دستگاه رمی 9

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 : تعداد کارکنان-6

 کل کارکنان گارگرساده کارگرماهر تکنسین کارشناسی مدیریت
1 0 2 4 15 28 
 
 :انرژی موردنیاز کل -7

 )گیگا ژول (سرعت روزانه )مترمکعب( آب روزانه )کیلووات(توان برق
48 5 4 

 
 )مترمربع:( زمین وساختمانها-8

 کل زیربنا کل انبارها سالن تولید زمین
2300 285 120 665 
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