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 )غربیلک فرمان(فرمان خودرو
 
 : نوع تولیدات– 1

 ظرفیت اسمی

ف
ردی

 

 مشخصات فنی تولیدات
 واحد مقدار

نرمال مسطح، خاص خودروی سواری پرایدبا مشخصات مندرج در استاندارد  غربیلک فرمان 1
BS-6784  و استانداردD-B 203  موسسهKES کره 

 هزار عدد 20

 
 :فرآیند تولید -2

                                                                                                                       مواد اولیه
       فلزی                                                                                                                   

 محصول
 
 

                                                                                                               مواد اولیه          
                                         پلاستیکی                                                                                

 
 تزریق پلاستیک     )  5برشکاری                              )1
 مونتاژ) 6پرسکاری وفرم دهی                )2
 بسته بندی) 7جوشکاری                             )3
 آبکاری)4

  
 
 :یط عملیاتی  ویژگیهای فرآیند ، نکات فنی وشرا– 3

مجموعه غربیلک فرمان از سه قسـمت بـا اجـزاء ذیـل تشـکیل شـده                 
 :است

متشکل از صفحه پلاتین بوق ،صفحه روی هـزار         ( قطعا ت فلزی     – 1
هزار خار . خارؤ صفحه زیر غربیلک ، دایره فرمان ، بازوهای فرمان 

 )فنر وپیج . 
یرین متشکل از توپی مرکزی ، بوش ،صفحه ز       (قطعا ت پلاستیکی    -2

 )، وقطعه داخل در پوش بوق 
  فوم وخود مجموعه غربیلک -3

 برش خـورده  10*10ابتدا به وسیله گیوتین  صفحه پلاتیک در ابعاد      
و جهت شکل دادن آن قالبی که بدین منظور بر روی دسـتگاه پـرس               

در مورد صفحه هزار خار     . تن بسته می شود ، استفاده می شود          50

 می لیمتر وصفحه  زیر غربیلک 50به قطر به شکل دایره ای توخالی (
، برش توسـط گیـوتین و عملیـات شـکل دهـی توسـط پـرس کـاری                   

 .صورت می گیرد
بـه قطـر    )ST-37( دایره فرمـان از بـرش لولهـای  بـا جـنس فـولاد           

میلیمتر و به ابعاد  فرمان ،توسط اره برقی ودایـره ای کـردن آن               14
پـس از ایـن کـاد بـا         .  شود تولید می ) با استفاده از دستگاه گرد کن       (

 دستگاه جوش آرگون ،دو سر لوله به هم جوش داده میشود و
با اسـتفاده از    (و پرسکاری   )با دستگاه اره برقی     (با برش کاری ورق   

بازوهای فرمـان سـاخته میشـود  امـا          ) قالب متصل به دستگاه پرس    
سانتی متـر   30جهت تولید هزار خار ، ابتدا استوانه توخالی به ارتفاع           

برش و با استفاده از دستگاه خان کشی ، خارهای مورد نظـر ایجـاد      
 میشود و هزارخار حاصل به بازوهای فرمان جوش داده می شود 

قطعا ت پلاستبک از نصب قالب  مربوطه در دستگاه تزریق وعملیات            
بعـد از تولیـد قطعـا ت فلـزی و پلاسـتیکی             . تزریق تولید می شـوند      

 .ه  مراحل مونتاژ بشرح ذیل است ،مونتاژ آغز می شود که عمد
که بر روی آن آرم شرکت وشکل بوق  حک          (روکش پی وی سی     -1

 .به قطعه پلاستیکی داخل  در پوش  بوق تزریق می شود ) شده
بازوهای فرمان به دایره فرمـان جـوش داده مـی شـود و سـپس                -2

در اینجـا مجموعـه فلـزی       .هزار خار به دایره فرمان جوش می شود         
 .رمان آماده شده که آبکاری می شود غربیلک ف

بوش پلاستیکی و توپی مرکزی ساخته شده به مجموعه آبکـاری           -3
شده مونتاژ میشود و سپس صفحه زیـرین پلاسـتیکی بـه مجموعـه              

 .فلزی مونتاژ می شود 
 .به مجموعه مونتاژ با دستگاه تزریق فوم،فوم تزریقمی شود-4

غربیلک مونتاژ می شود    در این مرحله در پوش بوق به مجموعه         -5
. 

در مرحله آخـر صـفحه زیـرین پلاسـتیک و صـفحه فلـزی زیـر                 -6
 غربیلک به مجموعه مونتاژ می شود

 
 :                                                                                    مواد اولیه اصلی -4

 مصرف سالیانه

ین
تأم

 مقدار واحد 

 
 مشخصات فنی

مواد اولیه 
ف اصلی

ردی
 

•  1 فوم از جنس پلی یورتان 6/12 تن

• پلی وینیل کلرایدی  379 کیلوگرم
برای روکش چرمی 

 در پوش

 2 گرانول

پلاستیک پلی آمید  211 کیلوگرم □
برای داخل درپوش 

بوق از جنس پلی 
 6آمید 

 3 پلی  امید

• برای ساخت صفحه  1411 کیلوگرم
زیرین و توپی 

 مرکزی

ABS 4 
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• برای ساخت بوش  156 کیلوگرم
 لاستیکی

پلی  
 استالن

5 

• به  st-37از جنس  11 کیلوگرم
  میلیمتر1ضخامت 

ورق 
 فولادی

6 

• لوله   میلیمتر14به قطر  6/25 هزارمتر
 فولادی

7 

• لوله به قطر داخلی  613 متر
  سانتیمتر5/1

لوله 
 فولادی

8 

•  9 فنر st-37از جنس 60 هزارعدد

•  10 پیچ -- 20 

•  11 نایلون جهت بسته بندی 4000 هزارعدد

•  12 کارتن لا جهت بسته بندی3  عدد

 
 ):فرآیند،آزمایشگاه وتعمیرگاه( ماشین آلات وتجهیزات اصلی– 5

ف
ردی

 

ماشین آلات 
 وتجهیزات

 تعداد مشخصات فنی

ین
تأم

 
دســتگاه تزریــق    1

 پلاستیک
• 3  گرمی600

• 1  میلیمتر5دهانه  دستگاه گیوتین 2
ــت  تزریق فوم 3 ــا ظرفی ــو 5/1ب  گیل

 گرم
1 •

• 3 جیگ وفیکسچر جوش فیکسچر جوش 4
• 1 450آرگن  جوش 5
• 1  تن50ضربه ای پرس 6
• 1  تن100ضربه ای  پرس 7
• 1  میلیمتر100نواری  اره برقی 8
• 1 -- دستگاه گرد کن 9

• 6 -- دستگاه خانکشی 10
ــی   تجهیزات آبکاری 11 ــگ وچرب شــلمل دی

  آبکاریگیرومخزن
1 •

ــت   12 ــتگاه تسـ دسـ
 بوق

-- 1 •

ــت   13 ــتگاه تسـ دسـ
 درام

-- 1 •

لوازم تست کنترل  14
 آبکاری

-- 1 •

• 1 با اشعه ماوراءبنفش آون 15
• 1 -- سختی سنج 16
• 1 -- ترازوی دقیق 17
ــت   18 ــتگاه تسـ • 1 --دسـ

 رنگ
 
 : تعداد کارکنان-6

  کارکنانکل گارگرساده کارگرماهر تکنسین کارشناسی مدیریت
1 1 5 12 11 42 
 
 : کل انرژی موردنیاز-7

 )گیگا ژول (سرعت روزانه )مترمکعب( آب روزانه )کیلووات(توان برق
343 12 14 

 
 )مترمربع:( زمین وساختمانها-8

 کل زیربنا کل انبارها سالن تولید زمین
7200 1480 230 2070 

 
 


