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 )خم اتومبیل(شیشه ایمنی 
 
 : نوع تولیدات– 1

 ظرفیت اسمی

ف
ردی

 

 مشخصات فنی تولیدات
 واحد مقدار

ــم  1 ــه خـــ شیشـــ
 اتومبیل

میلیمتر جهتشیشه های جلو،عقبوبغل اتومبیلباویژگیهـا ومشخصـات        2به ضخامت   
  709مندرج در استانداردهای ملی ایران به شماره 

 مترمربع 60000

 
  : فرآیند تولید-2
 
 
 
 
 طلق گذاری) 5پولیش ولبه گیر                                  )1
 اتوکلاو) 6اره عمودوافقی                                   )2
 بسته بندی) 7کوره خم                                           )3
 شستشو)4
 
 
 
 : ویژگیهای فرآیند،نکات فنی وشرایط عملیاتی-3

 :مراحل مختلف تولید محصول به شرح ذیل می باشد ،
اولین مرحله  ایـن فراینـد ،انتقـال شیشـه هـا از انبـار بـه بازرسـی                    
واندازه زنی می باشد که پس از کنترل واندازه گیری و علامت زنی             

 .،شیشه ها آماده مراحل بعدی می شوند
  در این قسمت شیشه های تخت به دقت مورد بازرسی قرار میگیرد

وهر گونه ترک که ممکن است در هنگـام حمـل و بـارگیری بوجـود       
آمده باشد و یا شیشه هایی که ممکن موج و یا آنهایی که ناخالصی              

از بقیـه   )اشـغال در داخـل شیشـه هـا          ( در آنها وجود داشته باشـد     
 .شیشه ها جدا شده و به قسمت ضایعات انتقال می یابد 

زرسـی عبـور کـرده و       در این قسمت شیشه هـایی کـه از مرحـه با           
اندازه گیری وعلامت زنی  روی آنها آجام گرفته است بـه صـورت              

هم خطهای راست وهم خطهای منحنی دار ( دقیق برش داده میشود 
( 

شیشه هایی که برش روی آنها آجام گرفتـه اسـت، لبـه هـایی تیـز                 
در این قسمت لبه ها ی . دارند که خطرناک وخیلی خطر ساز هستند 

 .ه به صورت صرف و صیقلی سنگ زده می شوند برش داده شد
مرحله سوراخ کاری ، تمام شیشه هادر این قسـمت سـوراخ نشـده              
بلکه پس از تفکیک آنها ییرا که احتیاج به سوراخ کاری دارنـد عمـل               

 .سوراخ کاری روی آنها آجام میگیرد
بعد از مراحل طی شده شیشه ها به قسمت کوره خم کـاری انتقـال               

در این کوره شیشه های مورد      . لازم به آنها داده شود       میابند تا خم  
نظر حرارت لازم را می بینند  و به صورت خم مـورد نظـر در مـی                  

 .آیند

در این مرحله بعد از تـنش زدایـی ،شیشـه هـا بطـور کامـل یـا آب                    
در این مرحله باید دقت شود تـا        . دیونایزر شستشو داده می شوند      

بعد از شستشو شیشه هـا      .رسد  اب دیونایزر به تمام سطح شیشه ب      
به اطاق تمیز انتقال می یابند تـا در آنجـا عمـل طلـق گـذاری آجـام                   

 .گیرد
دو عدد شیشه وطلق با همدیگر در یـک         ) طلق گذاری (در این مرحله    

. به صورتی که طلق ما بین آنها قرار می کیرد           . گیره بسته میشوند    
رت یکسـان  وباید دقت شود که فشار به تمام نقاط شیشـه بـه صـو             

بـه  . بعد از انکه تمام شیشه هـا بـه صـورت جفـت درامدنـد                .برسد  
 .اتوکلاو انتقال می یابند 

اتمسفر و دمـای    9-10شیشه ها در فشار     ) اتوکلاو  (در این دستگاه    
در این قسمت فشاری کـه      . درجه سانتی گراد قرار دارند      200-150

ود کـه   به آنها وارد می شود همراه با دمای مربـوط باعـث مـی ش ـ              
شیشه ها به طلق مابینشان خوب بجسبد به صـورتی کـه یـک تکـه                

 .شوند 
. بعد از آجام مراحل قید شده شیشه ها آماده بسـته بنـدی هسـتند                

قبل از بسته بندی  لازم است که کنتـرول وبازرسـی لازم بـر روی                
 .آنها آجام پذیرد 

 بعد از آجام مراحل بازرسی شیشه به قسمت بسته بندی انتقال می           
 .یابد 

بسته بندی به این صورت است که تمام سطوح  شیشه هـا توسـط               
کاغذی پیچیده مشوند وبه تعداد شـش تـایی در داخـل جعبـه هـای                
چوبی محکم قـرار داده شـده وبـا تسـمه هـای بسـته بنـدی بسـته                   

 .میشوند 
 بعد از این مرحله جنس آماده ارسال به بازار می باشند    

 
   : مواد اولیه اصلی -4

ت مصرف سالیانه
ین
أم

 مقدار واحد 
 

 مشخصات فنی
مواد اولیه 

ف اصلی
ردی

 

متیــــــــل  )طلق(سلولوز  60000 متر مربع □
 1 استات

 میلـی   2به ضـخامت   120000 متر مربع □
 متر

شیشــــــه 
 تخت

2 

• کاغذ بسته   لفافی 120000 متر مربع 3 

 مواد اولیه محصول
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 بندی 

• /8 متر
13606 

 4 جوب 5*5

• /14 متر مربع
4155 

ــه   ــش بـــ روکـــ
 سانتی  4/0متضخا
 متر

 5 چوب

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 ):فرآیند،آزمایشگاه وتعمیرگاه( ماشین آلات وتجهیزات اصلی– 5

ف
ردی

 

ماشین آلات 
 وتجهیزات

 تعداد مشخصات فنی

ین
تأم

 

• دستگاه2 - ماشین الاتو لبه گیر 
ارهعمـودی  (ماشین برش  2

 وافقی
KW40،5/1*5/1*2 2 •

KW120M*5/2*5 )برقی(کوره خم  3
/2 

2 •

• LIT/HR500 2 اتوکلاو 4
• 1 با فیلترهای دایره دیونایزر 5
• 2 - تهویه 6
• 1 - پلاریمتر 7
• 3 - دستگاه مکنده شیشه 8
• سری1 )ثابت سیار( تجهیزات انتقال شیشه 9

 

 
 : تعداد کارکنان-6

 کل کارکنان گارگرساده کارگرماهر تکنسین کارشناسی مدیریت
1 2 5 10 10 36 
 
 : کل انرژی موردنیاز-7

 )گیگا ژول (سرعت روزانه )مترمکعب( آب روزانه )کیلووات(توان برق
545 8 6 

 
 )مترمربع:( زمین وساختمانها-8

 کل زیربنا کل انبارها سالن تولید زمین
5200 500 500 1495 

 
 
 
 


